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b. RESUMEN EN CASTELLANO Y TRADUCIDO AL INGLES 

 

La determinación de costos de producción desarrollada en la Sastrería “Rocosa” pretende 

brindar al Propietario una alternativa para la fijación de precios competitivos de acuerdo al 

mercado local y nacional; y de esta manera ofrecer un servicio eficiente a la colectividad, 

con precios correctamente establecidos que le permitan competir con otras empresas 

similares y mejorar su solvencia económica.  

 

Con la finalidad de cumplir con los objetivos propuestos se elaboró en forma trimestral el 

Presupuesto de Producción para lo cual se tuvo que investigar la producción mensual de 

sacos, pantalones y chalecos. Para el Presupuesto de Materia Prima, se determinó la 

materia prima directa a emplearse una vez establecida la cantidad a producirse, como: las 

telas Casimir  y Gabardina en sus diferentes tipos, la tela Carola utilizada como forro de 

los sacos y chalecos; el Bramante para los bolsillos de los pantalones. El Presupuesto de 

Mano de Obra Directa determina el tiempo empleado en cada una de las etapas del Proceso 

Productivo a) toma de medidas, b) trazado, c) cortado, d) prueba, e) cosido, f) terminados y 

g) planchado de las prendas; y el Presupuesto de Costos Indirectos de Fabricación en el 

cual están incluidos la materia prima indirecta, mano de obra indirecta y los costos 

indirectos varios. 

 

Así mismo se diseñaron documentos de costos necesarios para registrar adecuadamente a 

los elementos del costo como ordenes de producción, órdenes de requisición, tarjetas 

kardex; para el control de la mano de obra se diseñaron las tarjetas reloj, tarjetas de tiempo, 

planillas de trabajo; y finalmente la hoja de costos. También se realizaron asientos tipo de: 

materia prima, mano de obra, como de los costos indirectos de fabricación. 

 

La elaboración de estos presupuestos permitió programar de mejor manera la producción 

de sacos, pantalones y chalecos evitando el exceso o escases de material, mano de obra y 

los costos indirectos, el diseño de los documentos facilitó llevar adecuadamente el proceso 

y determinar los costos totales y unitarios de los productos. 
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SUMMARY 

 

The determination of production costs developed in the Tailoring "Rocosa" it seeks to offer 

the Proprietor an alternative for the fixation of competitive prices according to the local 

and national market; and this way to offer an efficient service to the collective, with 

correctly established prices that allow him to compete with other similar companies and to 

improve their economic solvency.    

   

With the purpose of fulfilling the proposed objectives was elaborated quarterly in form the 

Budget of Production for that which one had to investigate the monthly production of 

sacks, pants and vests. For the Budget of Matter it Prevails, the matter was determined it 

prevails direct to be used once established the quantity to take place, as: the cloths 

Cashmere and Gaberdine in their different types, the cloth Carola used as lining of the 

sacks and vests; the Twine for the pockets of the pants. The Budget of Direct Manpower 

determines the time used in each one of the stages of the Productive Process to) taking of 

measures, b) layout, c) cut, d) it proves, and) sewn, f) finished and g) ironing of the 

garments; and the Budget of Indirect Costs of Production in which you/they are included 

the matter prevails insinuation, indirect manpower and the several indirect costs.   

   

Likewise documents of necessary costs were designed to register appropriately to the 

elements of the cost like order of production, requisition orders, cards kardex; for the 

control of the manpower the cards clock, cards of time, work schedules were designed; and 

finally the leaf of costs. They were also carried out of: matter prevails, manpower, as of the 

indirect costs of production.   

   

The elaboration of these budgets allowed to program in a better way the production of 

sacks, pants and vests avoiding the excess or material escases, manpower and the indirect 

costs, the design of the documents facilitated to take the process appropriately and to 

determine the total and unitary costs of the products.   
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c. INTRODUCCIÓN  

 

La Sastrería “Rocosa” ubicada en la ciudad de Loja, es una empresa dedicada a la 

elaboración de prendas de vestir como sacos, pantalones y chalecos, su propietario es el Sr. 

Darío Benigno Urgiles Sanmartín; inicia sus actividades el  01 de Julio de 1975, llevando 

una trayectoria de varios años, su número de RUC es el 010094630000, es una Persona 

Natural no obligada a llevar contabilidad, se encuentra ubicada en la calle Sucre  Nº 0824 y 

10 de Agosto. 

 

En la actualidad la Empresa Industrial se ha convertido en unos de los pilares de la 

economía aportando así al desarrollo de los países, un instrumento indispensable para el 

crecimiento de las industrias es el presupuesto el cual se relaciona exclusivamente con los 

ingresos y egresos que realizará una empresa, sin embargo, podemos hacer uso de estas 

herramientas para cuantificar pronósticos o previsiones de cualquiera de los elementos de 

un negocio.  

 

Los presupuestos son herramientas fundamentales para una empresa ya que nos permiten 

planificar, coordinar y controlar las operaciones, es por ello que en nuestro país las 

Empresas Industriales se han visto en la necesidad de adoptar la elaboración de los 

presupuestos que les permitan mejorar el crecimiento y desarrollo de su empresa. 

 

La determinación de costos es un proceso de gran importancia que consiste en un control 

adecuado de la materia prima, mano de obra y costos indirectos de fabricación, a fin de que 

permitan conocer los costos unitarios y totales de los productos.  

 

Las disposiciones legales que constan en el Reglamento de Régimen Académico de la 

Universidad Nacional de Loja expresan que el Informe Final de Investigación  contendrá: 

el Título de la investigación; Resumen en Castellano y Traducido al Inglés en el cual se 

sintetiza los resultados obtenidos de acuerdo a los objetivos propuestos; Introducción  en 

esta se detalla la importancia y el aporte que tiene el trabajo investigativo para la empresa; 

Revisión de Literatura que comprende todo lo referente a los Presupuestos, Sistema de 

Costos por Órdenes de Producción y sus elementos; Materiales y Métodos en el que se 
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describen los materiales, métodos y técnicas que fueron utilizadas para desarrollar del 

trabajo investigativo; Resultados aquí se encuentra el desarrollo del proceso productivo, la 

elaboración de los presupuestos, diseño de documentos de costos y la presentación de 

asientos tipo de materia prima, mano de obra y costos indirectos de fabricación; Discusión 

en la misma se hace un contraste, dejando constancia de cómo se encontró y de lo que se 

realizó en  la empresa.  

 

Las Conclusiones en la cual se manifiestan los resultados obtenidos en base a los objetivos 

propuestos durante el proceso del trabajo investigativo; Recomendaciones mismas que 

deben ser considerados por el propietario para el crecimiento y adelanto de su empresa; 

Bibliografía donde consta detalladamente las fuentes de consulta y citas utilizadas en el 

proceso de la investigación; finalmente los Anexos compuestos por las facturas, 

anotaciones de los pedidos, depreciaciones y proyecto aprobado.  
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d. REVISIÓN DE LITERATURA  

 

PRESUPUESTO  

Se le llama presupuesto al cálculo anticipado de los ingresos y gastos de una actividad 

económica (personal, familiar, un negocio, una empresa, una oficina, un gobierno) durante 

un período, por lo general en forma anual. Es un plan de acción dirigido a cumplir una 

meta prevista, expresada en valores y términos financieros que, debe cumplirse en 

determinado tiempo y bajo ciertas condiciones previstas, este concepto se aplica a cada 

centro de responsabilidad de la organización. El presupuesto es el instrumento de 

desarrollo anual de las empresas o instituciones cuyos planes y programas se formulan por 

término de un año. 

Elaborar un presupuesto permite a las empresas, los gobiernos, las organizaciones privadas 

o las familias establecer prioridades y evaluar la consecución de sus objetivos. Para 

alcanzar estos fines, puede ser necesario incurrir en déficit (que los gastos superen a los 

ingresos) o, por el contrario, puede ser posible ahorrar, en cuyo caso el presupuesto 

presentará un superávit (los ingresos superan a los gastos). 

 

PRESUPUESTO INDUSTRIAL  

 

Se trata de un conjunto de planes, bajo determinadas condiciones de operación, que 

incluyen recursos humanos, materiales y de organización, para mostrar restados 

económicos  y financieros anticipados, con el fin de servir de guía y ejercer el control en 

las empresas”.
1
 

 

El presupuesto es de utilidad cuando se compara sus cifras con las obtenidas en la 

actividad real, ya que en su formulación  se integran cada uno de los planes parciales hasta 

obtener un plan final. 

 

                                                           
1
 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Cuarta Edición, 2007.Pág. 291 

http://es.wikipedia.org/wiki/Empresa
http://es.wikipedia.org/wiki/Gobierno
http://es.wikipedia.org/wiki/Familia
http://es.wikipedia.org/wiki/Prioridad
http://es.wikipedia.org/wiki/D%C3%A9ficit_presupuestario
http://es.wikipedia.org/wiki/Super%C3%A1vit
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“ELEMENTOS PRINCIPALES DEL PRESUPUESTO: El presupuesto es un plan, lo 

cual significa que expresa lo que la administración tratará de realizar. 

 

Integrador.- Indica que toma en cuenta todas las áreas y actividades de la empresa. 

Dirigido a cada una de las áreas de forma que contribuya al logro del objetivo global. Es 

indiscutible que el plan o presupuesto de un departamento de la empresa no es funcional si 

no se identifica con el objetivo total de la organización, a este proceso se le conoce como 

presupuesto maestro, formado por las diferentes áreas que lo integran. 

 

Coordinador.- Significa que los planes para varios de los departamentos de la empresa 

deben ser preparados conjuntamente y en armonía. En términos monetarios: significa que 

debe ser expresado en unidades monetarias. 

 

Operaciones.- Uno de los objetivos primordiales del presupuesto es el de la determinación 

de los ingresos que se pretenden obtener, así como los gastos que se van a producir. Esta 

información debe elaborarse en la forma más detallada posible. 

 

Recursos.- No es suficiente con conocer los ingresos y gastos del futuro, la empresa debe 

planear los recursos necesarios para realizar sus planes de operación, lo cual se logra, con 

la planeación financiera que incluya: 

 

 Presupuesto de efectivo. 

 Presupuesto de adiciones de activos.  

 

Dentro de un periodo futuro determinado”.
2
 

 

OBJETIVOS DE LOS PRESUPUESTOS. 

 

“En forma resumida los objetivos de los presupuestos son: 

                                                           
2
BURBANO, Jorge E. y ORTIZ, Gómez Alberto, PRESUPUESTOS, Colombia. Editorial McGraw Hill, 

Segunda Edición.  

http://www.monografias.com/Administracion_y_Finanzas/index.shtml
http://www.monografias.com/trabajos16/objetivos-educacion/objetivos-educacion.shtml
http://www.monografias.com/trabajos6/napro/napro.shtml
http://www.monografias.com/trabajos13/prema/prema.shtml
http://www.monografias.com/trabajos7/cofi/cofi.shtml
http://www.monografias.com/trabajos11/contabm/contabm.shtml
http://www.monografias.com/trabajos13/verpro/verpro.shtml
http://www.monografias.com/trabajos901/nuevas-tecnologias-edicion-montaje/nuevas-tecnologias-edicion-montaje.shtml
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1. Fijar estrategias deliberantes y bien concebidas para alcanzar resultados óptimos, en 

lugar de esperar el éxito casual en la dirección de una empresa. 

2. Establecer metas que ayuden a evaluar la gestión de los ejecutivos. 

3. Asegurar la coordinación de todas las actividades de la empresa. 

4. Establecer normas de control interno. 

5. Asegurar la liquidez y solvencia financieras de la empresa. 

6. Servir de guía a la gerencia en la dirección y control de operaciones”. 
3
 

 

CLASIFICACIÓN DE LOS PRESUPUESTOS: 

 

El objetivo que se percibe en la preparación del presupuesto es la estimación detallada de 

cada uno de los siguientes presupuestos. 

 

* Presupuesto de ventas. 

* Presupuesto de producción. 

* Presupuesto de mano de obra directa. 

* Presupuesto de costos indirectos de fabricación. 

 

PRESUPUESTO DE PRODUCCIÓN 

 

Este sirve de base para elaborar el programa de producción. Es necesario planificar la 

producción de modo que los envíos al almacén satisfagan los pedidos de ventas y las 

necesidades de artículos terminados en inventarios.  

 

El presupuesto de la producción se expresa en unidades físicas y es igual al presupuesto de 

ventas más el inventario final deseado, y menos el inventario inicial de artículos 

terminados. Las fluctuaciones en las ventas, según las estimaciones mensuales, se nivelan 

                                                           
3
MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Cuarta  Edición, 2007.Pág. 292 
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al planear la producción, con el fin de que el número de empleados y obreros sea igual en 

todos los períodos, teniendo cuidado de no originar escasez en los inventarios de artículos 

terminados, y evitando, así mismo el recargo en los mismos.  

 

Los planes de producción pueden determinarse con mayor exactitud en aquellas industrias 

que trabajan para stock, es decir para almacenar hasta cuando los clientes hagan sus 

pedidos; en cambio, no pueden ser muy detallados en aquellas empresas que trabajan sobre 

pedido. En este segundo caso el problema es estar preparado para la producción cuando se 

reciban los pedidos.  

 

“Tratándose de presupuestos de producción la información que se requiere para el efecto 

debe ser la siguiente:  

 

 Producción mensual diaria basada en el programa de ventas.  

 

 Clases y cantidades de materiales necesarios para mantener la producción mensual y 

diaria.  

 

 Fuente de aprovisionamiento de cada materia prima. 

 

 Cantidad mínima de cada material que deberá haber siempre en la fábrica para estar 

ha cubierto de posibles retrasos imprevistos.”
4
 

 

El Presupuesto de Producción tiene como finalidad principal lo siguiente: 

 

 El planeamiento de la producción: es decir qué se va a producir; cuándo se va a 

producir y en qué cantidades se va a producir. 

 

 La revisión de la capacidad productiva de la fábrica para hacer frente a la 

producción planeada. 

 

                                                           
4
MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Cuarta  Edición, 2007.Pág. 303 
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 Programar las necesidades de mano de obra. 

 

 Programar las necesidades del material y formular un programa adecuado de 

compras. 

 

 Determinar el costo de producción y el costo de ventas y comprobar el rendimiento 

probable de la producción y venta de diferentes productos. 

 

 Calcular las necesidades de dinero para hacer frente a los costos de fabricación. 

 

Formula: 

 

 

 

Consideremos  al  presupuesto  de  producción como  el  paso inicial  en la presupuestación 

de manufactura puesto que en él están incluidos:  

 

1. El presupuesto de materiales que se integra de las necesidades planificadas de 

materiales directos y otros componentes que entrarán en el proceso productivo.  

 

2. El presupuesto de mano de obra, que representa la cantidad y el costo planificados de la 

mano de obra directa. 

 

3. El presupuesto de costos generales de fabricación que incluye los materiales indirectos, 

mano de obra indirecta y aquellos de difícil aplicación en los dos primeros.  

 

PRESUPUESTO DE MATERIA PRIMA 

 

Una vez que se ha determinado el número de unidades que se van a fabricar de cada 

producto se puede calcular el material necesario para ese nivel de operaciones. Como se 

estableció en el presupuesto de producción la dirección debe indicar el nivel deseado del 

Presupuesto de producción=  ventas presupuestadas + Inv. Final – Inv. Inicial 
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inventario final de materiales directos que desea mantener. El nivel del inventario inicial se 

obtiene directamente de los archivos, el presupuesto se prepara en la unidad de medida 

(kilos,  litros, metros, etc.) empleada para los materiales”.
5
  

 

“El presupuesto de materias primas se realiza con el objeto de satisfacer los siguientes 

requisitos. 

 

1. Capacitar al departamento de compras para establecer un programa que asegure la 

entrega de los materiales cuando estos vayan a necesitarse. 

 

2. Determinar las cantidades máximas y mínimas de las diversas materias primas y partes 

terminadas que deben tenerse en existencia. 

 

3. Establecer un medio por el cual el tesorero de la empresa pueda calcular las 

necesidades financieras del departamento de compras”.
6
 

 

Formula:   

 

 

PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA 

 

El presupuesto de mano de obra directa está íntimamente ligado al número de unidades que 

se ha de producir especificado en el presupuesto de producción. Generalmente se incluye 

sólo la mano de obra directa, ya que la indirecta forma parte del presupuesto de gastos 

generales de fabricación. La información que aparece en el presupuesto de mano de obra 

directa sirve de guía al departamento de personal en las operaciones de contratación, de 

forma que se disponga de las facultades necesarias en la plantilla. Esto da tiempo al 

departamento de personal a determinar si se debe contratar o despedir trabajadores. Una 

                                                           
5
 RAYBURN Letricia Gayle. Contabilidad de Costos II .Grupo Editorial Océano. Madrid – España,    

Tercera Edición. Pág. 587,588 
6
 MOLINA Antonio, Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador Cuarta  Edición. 2007. Pág. 298 

Presup. Compra Materia Prima = (Producción requerida materia Prima  

                                                      + I.F - I.I) * Precio de compra por unidades. 
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vez determinado el número de horas de mano de obra directa necesarias por período, se 

traducen en efectivo, aplicando los sueldos correspondientes”
7
.  

 

 

Formula:  

 

PRESUPUESTO DE COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN 

 

Este es el último paso para obtener el costo total de los productos por fabricar y consiste en 

calcular aquellos costos que habrá de absorber, además de la materia prima y mano de 

obra, tales como los costos de luz eléctrica y mantenimiento. 

 

Para muchas empresas este presupuesto es una oportunidad para economizar costos, debido 

a que a menudo la materia prima y la mano de obra está determinada por factores fuera del 

control de la empresa, como precio de materia prima de una determinada calidad. Es 

necesario considerar que cierto costo es influenciado por las horas de mano de obra, costo 

de materia prima, las horas máquina que utilizan, por lo que es necesario dividirlos en 

costos fijos y costos variables. Para efecto de un mejor control, los gastos fijos y variables 

se asignan tasa, basadas en horas de mano de obra. 

 

BASES DE DISTRIBUCIÓN DE LOS COSTOS GENERALES DE FABRICACIÓN: 

 

Las bases de distribución de costos indirectos cumplen la finalidad de distribuir en forma 

proporcional los costos de fabricación del periodo en los lotes de producción (hoja de 

costos) trabajados en ese mismo periodo para, de este modo, completar el costo de producir 

un producto. 

 

Las bases de distribución más utilizadas son: 

                                                           
7
 RAYBURN Letricia Gayle. Contabilidad de Costos II .Grupo Editorial Océano. Madrid – España,    

Tercera Edición. Pág. 588 

Presup. Mano de Obra Directa = (Presup.de Producción (en dólares)* Horas de M. O.       

                                                       Directa)*tasa por horas Mano de Obra Directa 
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 Base unidades producidas 

 Base materia prima directa 

 Base mano de obra directa 

 Base costo primo 

 Base horas – máquina 

 

La base a utilizarse en el presente trabajo es: 

 

 Base unidades producidas: Esta se aplica cuando una empresa fabrica un solo 

producto o si los productos que fabrica son homogéneos en cuanto a las características 

de producción, especialmente en cuanto al tiempo necesario para su fabricación, la 

cuota de distribución puede aplicarse en base del número de unidades producidas. 

 

 

 

 

COSTOS 

 

Valor de adquisición o de producción correspondiente a una cosa o servicio. El costo tiene 

la característica de ser recuperable, puesto que si lo trasladamos el concepto de compra de 

materias primas, mano de obra y otros desembolsos que se lo suman al producto 

terminado, se los puede recuperar en su valor.
8
 

 

En una empresa industrial podemos distinguir tres funciones básicas: producción, ventas y 

administración.  Para llevar a cabo cada una de estas tres funciones, la empresa tiene que 

efectuar ciertos desembolsos por pago de salarios, materiales, alquileres, servicios, etc. 

Estas erogaciones reciben el nombre de: costos de producción, gastos de administración y 

gastos de ventas, según la función a que pertenezcan. 

 

                                                           
8
 NARANJO SALGUERO, Marcelo, NARANJO SALGUERO, Joselito. Contabilidad de Costos, Bancaria y 

Gubernamental. Quito Ecuador. Quinta Edición 2007. Pág. 15 
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Los costos de producción se transfieren (capitalizan), al inventario de productos 

terminados, o en su defecto al inventario de productos en proceso. En otras palabras, el 

costo de los productos fabricados, está integrado por los costos de producción en que fue 

necesario incurrir para su fabricación (materia prima, mano de obra y gastos de 

fabricación). Por esta razón a los desembolsos relacionados con la producción se les 

denomina costos y no gastos, puesto que se incorporan en los bienes producidos y/o en 

proceso y quedan por tanto, capitalizados en los inventarios hasta tanto se vendan los 

productos.  

 

GASTOS:  

 

Los gastos de administración y ventas, por el contrario no se capitalizan sino que, como su 

nombre lo indica, se gastan en el período en el cual se incurren y aparecen como tales en el 

estado de resultados, y es por tal razón que es importante conocer la diferencia que existe 

entre costos y gastos. 

 

 

 

 

 

 

TIPOS DE COSTOS: 

 

 Costos Totales: La suma de todo lo gastado en un periodo contable determinado, en la 

elaboración de los diferentes artículos, se denomina Costos de artículos elaborados, a 

este valor sumamos los gastos de ventas, administración y financieros de la fabrica para 

obtener el Costo Total. 

 

 Costos Unitarios: El costo unitario se obtiene dividiendo el costo total de los artículos 

elaborados para el número de unidades producidas. 

Empresa           - costo    =    producción 

Industrial          - gasto    =    funciones de ventas y administración  
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 Costos Fijos: Un costo fijo es un costo que permanece sin cambios en su totalidad 

durante  un periodo contable a pesar de amplios cambios en la actividad o volumen 

total relacionados. 

 

Son gastos que necesariamente debe realizar la empresa en sentido indiferente de la 

producción; habrá que pagar el impuesto municipal por la propiedad, aunque todos los 

obreros se encuentren de vacaciones y la fabrica cerrada.  

 

Los gastos fijos se distribuyen entre los artículos elaborados, a menor unidades 

producidas mayor es el costo unitario de producción, a mayor unidades producidas, 

menor es el costo unitario de producción. 

 

 Costos Variables: El costo variable total es un costo que cambia en proporción directa 

a los cambios en la actividad o el volumen total relacionado. Es decir a medida que se 

incrementa la producción, se incrementa proporcionalmente los gastos variables; a 

mayor producción mayor gasto.  

 

ELEMENTOS DEL COSTO: 

 

Materia Prima.- En la fabricación de un producto entran diversos materiales ya que es el 

principal elemento del costo de producción, que al recibir los beneficios de la mano de 

obra y de otros costos se transforma en producto terminado.  

 

Mano de Obra.- Constituye el segundo elemento del costo que se emplea en los procesos 

de fabricación. La mano de obra es el conjunto de trabajadores, obreros, operarios, etc.; 

algunos intervienen con su acción directa en la fabricación de los productos bien sea 

manualmente o accionando las maquinas que transforman las materias primas en productos 

acabados. 

 

Costos Generales de Fabricación.- Es el tercer elemento del costo de producción lo 

constituyen los costos generales de fabricación, llamados también sobrecarga o 

simplemente costos indirectos como son servicios públicos, arrendamientos de plantas, 

equipos, etc.  
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CLASIFICACIÓN DE LOS COSTOS. 
9
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

                                                           
9
 NARANJO SALGUERO, Marcelo, NARANJO SALGUERO, Joselito. Contabilidad de Costos, Bancaria y 

Gubernamental. Quito Ecuador. Quinta Edición, 2007. Pág. 15,16 

Por la naturaleza de 

las operaciones de 

producción  

a) Por órdenes 

de producción  

b) Por procesos de 

producción  

 Órdenes específicas o lotes 

 Clases de productos 

 De montaje  

 

 De transformación o conversión   

 De transferencia 

 

Por su identificación 

con el producto  

 Directos 

 Indirectos 

Por el tiempo de su 

determinación  

a) Reales o  históricos 

 

 Estimados 

 Estándar 

 

Por su inclusión en el 

inventario 
 De costo total o de absorción    

 De costo variable o directo 

c) Mixtos  

Por el método de 

cálculo o 

contabilización  b) Predeterminados o 

calculados  

 

 Diarios  

 Semanales 

 Mensuales 

 Trimestrales 

 Semestrales  

 Anuales 

Por la función dentro 

de la empresa  

 De producción o fabricación 

 De ventas 

 De administración 

Por su comportamiento 

en el volumen de 

producción   

 Fijos 

 Variables 

 Semifijos semivariables 
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SISTEMAS DE COSTOS 

 

Los sistemas de la contabilidad de costos son: 

 

* Sistemas de Costos por Procesos 

* Sistemas de Costos por Actividades (ABC) 

* Sistema de Costos por Órdenes de Producción 

 

SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN 

 

El Sistema de costos por Órdenes de Producción ya que es un procedimiento que se lo 

emplea cuando la producción consiste en trabajos a pedido; o cuando el tiempo requerido 

para fabricar una unidad de producto es relativamente largo o cuando el precio de venta 

depende estrechamente del costo de producción; se estableció que es el Sistema adecuado 

para el desarrollo de la presente investigación ya que este método nos permitirá determinar 

los costos reales de los productos.  

 

“En este sistema  la unidad de costeo es generalmente un grupo o lote de productos iguales. 

La fabricación de cada lote se comprende mediante una orden de producción, los  costos se 

acumulan para cada orden de producción por separado y la obtención de los costos 

unitarios es cuestión de una simple división de costos totales para cada orden, por el 

número de unidades producidas en dicha orden”.
10

 

 

CARACTERÍSTICAS: 

 

* Puede adoptarse cuando se puede identificar claramente cada trabajo a lo largo de todo 

el proceso desde que se emite la orden de fabricación hasta que concluye la 

producción. 

 

* La demanda suele anticipar a la oferta. 

 

                                                           
10

 HARDAGON, Bernard J. y MUNERA CARDENAS, Armando, Contabilidad de Costos. Colombia. Grupo 

Editorial NORMA. Segunda Edición. Capitulo 2. Pág.13 
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* Enfatiza la acumulación de costos reales por órdenes específicas. 

 

* La fabricación está planeada para proveer a los clientes de un determinado número de 

unidades, o a un precio de venta acordado. 

 

* Se conoce el destinatario de los bienes o servicios antes de comenzar la producción. 

 

* La unidad de costeo es la orden. 

 

* Cada trabajo representa distintas especificaciones de fabricación, (período de tiempo 

para la fabricación, recorrido de la producción, máquinas a utilizarse, etc.) 

 

* El costo del trabajo es una base para hacer una comparación con el precio de venta y 

sirve como referencia para las futuras cotizaciones de precios en trabajos similares. 

 

* La producción no tiene un ritmo constante; por lo cual requiere una planeación que 

comienza con la recepción de un pedido, que suele ser la base para la preparación y 

emisión de la orden de fabricación. 

 

* Permite conocer con facilidad el resultado económico de cada trabajo. 

 

* Se puede saber el costo de cada trabajo en cualquier momento. Por lo tanto 

se simplifica la tarea de establecer el valor de las existencias en proceso. 

 

* La determinación de los costos, aunque trabajosa, es sencilla de entender. 

 

ELEMENTOS DEL COSTO DE PRODUCCIÓN 

 

MATERIA PRIMA: “Es el principal elemento del costo, estos son  los materiales físicos 

que componen el producto. 

 

Clasificación: 

 

* Materia Prima Directa: Incluye todos aquellos materiales utilizados en la 

elaboración de un producto que se pueden identificar fácilmente con el mismo. 

http://www.monografias.com/trabajos12/elproduc/elproduc.shtml
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* Materia Prima Indirecta: Incluye todos los materiales involucrados en la 

fabricación de un producto, que no son fácilmente identificables con el mismo”.
11

 

 

SACOS PANTALONES 

M.P.D M.P.I. M.P.D M.P.I. 

Tela Cerda Tela Pellón 

Carola Pellón Tela para bolsillo Botones 

 Fieltro  Ganchos 

 Hilos  Sierre 

 Botones  Caucho (cintura) 

 Hombreras   Hilos 

CHALECOS 

M.P.D M.P.I. 

Tela Pellón 

Carola Hilos 

 Botones 

 

 

 ORDEN DE PRODUCCIÓN: Es un documento en el que se encuentra la 

autorización para que el departamento productivo inicie la elaboración de un producto 

para un cliente especifico quien solicita una cantidad de productos determinados.  

 

 

SASTRERÍA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  
 
 

DEPARTAMENTO:                                                CLIENTE:  

PRODUCTO:                                                          FECHA DE INICIO: 

CANTIDAD:                                                           FECHA TERMINACIÓN:  

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

 

ELABORADO POR:  

                         

                                                           
11

BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita.  Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Primera Edición, 2007. Pág. 19 
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 REQUISICIÓN DE MATERIALES: Nos permite retirar materiales de bodega los 

mismos que son destinados para el proceso productivo. 

 
 

SASTRERÍA “ROCOSA” 

 

ORDEN DE REQUISICIÓN Nº:        

 

FECHA:                                                             

CANTIDAD  MEDIDA DETALLE PRECIO  VALOR 

 

 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

 
 

   

     

     

     

     

     

     

     

                                                                                                  VALOR TOTAL  

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:                                                                FIRMA: 

APROBADO POR:                                                             FIRMA: 

 

 

MANO DE OBRA: Es el aporte humano en la elaboración de un producto, es el esfuerzo 

físico o mental que se emplea en la fabricación de un producto. 

 

* Mano de obra directa.- Es la que se relaciona directamente con la producción de 

un articulo terminado y que se puede medir en función unitaria de la producción.  

 

* Mano de obra indirecta.- La mano de obra indirecta es el trabajo de fabricación 

que no se asigna directamente a un producto, es aquella cuya función principal no 
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es la de producir directamente ninguna transformación en los otros elementos  del 

costo, pero sirve de apoyo al proceso productivo.   

 

SACOS PANTALONES 

M.O.D M.O.I. M.O.D M.O.I. 

Maestro   Maestro  

Obrero Saco  Obrero pantalón   

    

CHALECOS 

M.O.D M.O.I. 

Maestro  

Obrero chaleco  

 

 TARJETA RELOJ: Las tarjetas reloj o entrada y salida se usan para registrar el 

tiempo total que un obrero permanece en la planta listo para el trabajo, también se 

registran las horas complementarias
12

.   

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA RELOJ 
NOMBRE:                                                                                  

SEMANA:                                                                                 PRODUCCIÓN: 

 

FECHA MAÑANA TARDE NOCHE TOTAL 

ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA  

    

 

 

 

 

 

 

    

TOTAL  

 

 TARJETA DE TIEMPO: En esta tarjeta se controla el número de horas trabajadas, la 

hora de inicio y de terminación de la tarea asignada a cada trabajador; señala la 

                                                           
12

 NARANJO SALGUERO, Marcelo, NARANJO SALGUERO, Joselito. Contabilidad de Costos, Bancaria y 

Gubernamental. Quito Ecuador. Quinta Edición, 2007. Pág.59 
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naturaleza del trabajo, el valor por hora y valor total correspondiente, además sirve para 

controlar el trabajo indirecto, horas suplementarias y extraordinarias que algunos 

obreros permanecen realizando en la empresa”.
13

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA DE TIEMPO 

  

FECHA:   

NOMBRE:    

TARIFA HORA:   

                

OP Nº  DETALLE 
TIEMPO 

DIRECTO 
VALOR  

TIEMPO 

INDT. 

VALO

R  

TOTAL 

HORAS 

EMPLEADAS 

COSTO 

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        
              

 
TOTAL  

 
 

 PLANILLA DE TRABAJO: Se preparan en base de las tarjetas de tiempo y se define 

como el resumen de las ganancias de los obreros, durante una semana y sirve como 

respaldo de la empresa sobre el cumplimiento de sus obligaciones patronales.  

                                                           
13

BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita.  Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Primera Edición, 2007. Pág. 64 
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SASTRERÍA “ROCOSA” 

PLANILLA DE TRABAJO 

  

PERIODO:  

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº   

Nro. NOMBRES 
TIEMPO 

DIRECTO 

TIEMPO 

INDIRECTO 

TIEMPO 

OCIOSO 
TOTAL 

      

      

      

      

  TOTAL:     

  

RESUMEN: 

  

MANO DE OBRA DIRECTA:      

MANO DE OBRA INDIRECTA:      

TIEMPO OCIOSO:      

TOTAL:        
 

 

LOS COSTOS GENERALES DE FABRICACIÓN 

 

Es el tercer elemento del costo de producción y lo constituyen los costos generales de 

fabricación, llamados también costos indirectos de fabricación, sobrecarga o simplemente 

costos indirectos. No debemos olvidar que la clasificación de costos indirectos mencionada 

es válida solamente para sistemas de costos por órdenes de producción, puesto que en los 

sistemas de costos por procesos se eliminan los conceptos directos o indirectos. 

 

En los sistemas de producción por órdenes, los costos generales de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que sirven al 

trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un producto terminado. Este 

grupo de egresos tiene una diferencia con los dos elementos estudiados anteriormente, por 

la dificultad que presentan para cargarlos al costo de los lotes de producción en forma 

directa, por lo que es necesario proceder a prorratearlos en las diferentes unidades, sean 

éstas artículos o lotes. 
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COMPOSICIÓN: 

 

“Los costos generales de fabricación están compuestos por los siguientes conceptos: 

 

* Materiales Indirectos.- Son aquellos materiales que no pueden ser cargados 

directamente a una determinada unidad de producción. 

 

* Mano de Obra Indirecta: Es la mano de obra que no puede ser cargada en forma 

precisa a una determinada unidad de producción. 

 

* Costos Indirectos Varios.- Son rubros que no pueden ubicarse en las partidas 

señaladas anteriormente y que tienen relación con la producción. En éstos tenemos: 

depreciaciones, seguros, energía eléctrica, agua, arriendos, impuestos, suministros de 

mantenimiento, calefacción, etc.”
14

 

 

 

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN 

Materiales Indirectos Mano de obra indirecta Costos indirectos varios 

Cerda Mantenimiento  Arriendo 

Tela Fusionable Tiempo indirecto Teléfono  

Pellón adhesivo fino   Tiempo ocioso  Luz eléctrica 

Pellón adhesivo grueso  Agua potable 

Caucho para cintura  Depreciaciones 

Sierres   

Botones, ganchos   

Hilos, hombreras   

 

 HOJA DE COSTOS: En este documento se registra y calcula los costos totales y 

unitarios de los elementos de la producción para luego obtener el costo total y unitario  

del producto terminado correspondiente a cada pedido o a cada orden de producción

                                                           
14

MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos .Quito- Ecuador. Cuarta  Edición, 2007. Pág. 97 
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e. MATERIALES Y MÉTODOS  

 
MATERIALES 

 

Para el desarrollo del trabajo investigativo se utilizaron los siguientes materiales: 

 

 Útiles de oficina 

 Suministros de oficina 

 Equipo de computación  

 Material Bibliográfico (Libros de contabilidad, Internet, etc.) 

 Facturas de compra y venta 

 Anotaciones 

 

MÉTODOS  

 

CIENTÍFICO: Mediante este método se pudo observar en la Sastrería “Rocosa” la 

realidad  del proceso productivo para lo cual se planifico y adquirió conocimientos para  

dar alternativas a los problemas encontrados.   

 

DEDUCTIVO: Este método sirvió para recolectar información sobre los presupuestos y el 

sistema de costos por órdenes de producción mismos que sirvieron para la elaboración de 

la revisión de literatura. 

 

INDUCTIVO: Nos permitió conocer y analizar los hechos particulares de la Sastrería en 

lo referente a la Contabilidad, este método permitió recolectar y organizar la 

documentación existente para dar inicio al proceso productivo.  

 

ANALÍTICO: Este método fue utilizado para analizar toda la información obtenida en la 

sastrería y de esta manera proceder a la elaboración de los presupuestos de producción, 

materia prima, mano de obra y costos indirectos de fabricación; y la elaboración de los 

documentos de costos.  
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SINTÉTICO: Este método nos permitió realizar un estudio de todo el trabajo 

investigativo para llegar a establecer las debidas conclusiones y recomendaciones de 

acuerdo a los objetivos propuestos. 

 

TÉCNICAS 

 

LA ENTREVISTA.- Esta técnica se la realizo con el fin de conocer la ubicación del local, 

al personal y  al propietario de la Sastrería y  recolectar información relacionada al proceso 

productivo, permitiendo conocer la situación de esta empresa.   

 

OBSERVACIÓN.- Permitió conocer como es el proceso productivo de los sacos, 

pantalones y chalecos,  saber cómo es la elaboración de los productos, los materiales 

utilizados, mano de obra y tiempo empleado y llegar a determinar su costo. 

 

REVISIÓN BIBLIOGRÁFICA: Con esta técnica se recolectó información de libros, 

folletos, tesis e internet para la elaboración de la fundamentación teórica del presente 

trabajo investigativo.   
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f. RESULTADOS  

 

PRESUPUESTO DE PRODUCCIÓN 

 

SASTRERÍA  “ROCOSA” 

PRESUPUESTO DE PRODUCCIÓN 

Del 01 de Enero al 31 de Marzo del 2012 

  UNIDADES 

SACOS PANTALONES CHALECOS 

HOMBRE MUJER HOMBRE MUJER HOMBRE MUJER 

Ventas presupuestadas 44 1 55 1 2 1 

(+) Inventario Final 30 0 34 0 0 0 

TOTAL 74 1 89 1 2 1 

(-) Inventario inicial  30 0 30 0 0 0 

(=) Producción 2012 44 1 59 1 2 1 

 

 

PRESUPUESTO DE MATERIA PRIMA 

 

Los materiales directos para la elaboración de sacos, pantalones y chalecos son: la tela, la 

carola (forro para sacos),  bramante (tela para bolsillos), la cantidad a ser  utilizada para 

cada prenda es la siguiente: 

 

SACO 

Tela: 1,75 metros por unidad 
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Carola: 1,35 metros por unidad 

 

PANTALONES 

 

Tela: 1,25 metros por unidad 

Tela bolsillo: 0,50 metros por unidad 

 

CHALECOS 

 

Tela: 0,75 metros por unidad 

Carola: 0,50 metros por unidad 

 

Con  esta información  y con el presupuesto de producción el material a ser utilizado para 

la producción de las prendas será: 

 

 Metros necesitados para la producción de SACOS 

 

Tela:   45 und. X 1,75 metros por unidad  =  78,75 

Tela Carola:  45 und. X 1,35 metros por unidad  =  60,75 

 

 Metros necesitados para la producción de PANTALONES 

 

Tela:    60 und. X 1,25 metros por unidad  =  75,00 

Tela Bolsillo:  60 und. X 0,50 metros por unidad  =  30,00 

 

 Metros necesitados para la producción de CHALECOS 

 

Tela:   3 und. X 0,75 metros por unidad  =  2,25 

Tela Carola:  3 und. X 0,50 metros por unidad  =  1,50
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SASTRERÍA  "ROCOSA" 

PRESUPUESTO DE MATERIA PRIMA 

Del 01 de Enero al 31 de Marzo del 2012 
 

 

 

 

Metros necesitados para 

la producción 

MATERIALES DIRECTOS 

 

TELA  

FORRO 

SACOS 

TELA  

BOLSILLO  

Casimir 

Nacional 

Casimir 

Marzotto 

Casimir 

Supraline 

Casimir 

England 

Casimir 

Cambriged 

Casimir 

Style 

Casimir 

Bonchoise 

Gabardina 

Inglesa 

Gabardi

na 

Merino 

Gabardina 

Roma 

Tela 

Pana 

Tela 

Carola 

Bramante 

Blanco 

Bramante 

Negro 

Sacos hombre  (44) 7 m. 5,25 m. 3,5  m. 3,50  m. 7 m. 21,00m. 8,75 m. 5,25 m. 3,5 m. 7 m. 5,25m. 59,40 m.  ………  ……… 

Sacos mujer (1) ………  ……… 1,75 m.  ……… ………  ………   ………  ………  ………  ………  …… 1,35 m.  ………  ……… 

Pantalones hombre  (59) 5 m. 5 m. 3,75 m. 8,75 m. 6,25 m. 15,00m. 7,50 m. 10 m. 6,25 m. 5 m. 1,25m. …….. 20 m. 9,50 m. 

Pantalón mujer (1)  ………   1,25 m.  …….. …….. …….. …….. ……..  ……..  ……..  ……. …….. 0,50 m. …….. 

Chalecos hombre (2)  ……… 0,75 m. …….. …….. …….. …….. …….. …….. 0,75 m.  ……..  ……. 1,00 m.  …….. …….. 

Chaleco mujer  (1)  ……..  …….. 0,75 m. …….. …….. …….. …….. …….. ……..   ……..  ……. 0,50 m.  …….. …….. 

( +) Inv. Final deseado 12 m. 11 m. 11 m. 13 m. 14 m 36 m 16,50 m. 15 m. 10,50 m. 12 m. 6,50m. 63 m. 21 m. 9,50 m. 

TOTAL 24 m. 22 m. 22 m. 25,25m. 27,25 m. 72 m. 32,75 m. 30,25 m. 21 m. 24 m. 13 m. 125,25 m. 41,50 m. 19 m. 

(-) Inv. Inicial estimado  3 m 3,75 m. 3,75 m. 3 m. 3  m. 3  m. 3 m. 3  m. 3  m. 3  m. 3 m. 8 m. 5 m. 2 m. 

TOTAL METROS  A SER 

COMPRADOS 
21 m. 18,25 m. 18,25 m. 22,25m. 24,25 m. 69 m. 29,75 m. 27,25 m. 18 m. 21 m. 10 m. 117,25 m. 36,50 m. 17 m. 

(*) PRECIO UNITARIO 

METRO  

$ 6,50  $ 12,50 $ 13,90 $ 11,50 $ 13,90 $ 11,50 $ 28,00 $ 16,07 $ 12,72 $ 9,43 $ 8,88 $ 1,28 $ 1,8 $ 2,4 

VALOR TOTAL  $ 136,5 $ 228,13 $ 253,68 $ 255,88 $ 337,08 $793,50 $ 833,00 $ 437,91 $ 228,96 $ 198,03 $ 88,8 $ 150,08 $ 65,70 $ 40,80 
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PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA DIRECTA 

 

Para realizar el Presupuesto de Mano de Obra Directa se toma como punto de partida el 

Presupuesto de Producción, los requerimientos de M.O.D. para la Sastrería “ROCOSA” 

son estimados de la siguiente manera: 

 

 

SACOS  HOMBRE (44) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar  medidas 20 min 0,33  

Trazado en la tela 36 min 0,60 

Cortado e hilvanado 42 min.  0,70 

Prueba 15 min 0,25 

Cosido 285 min. 4,75 

Terminados 30 min.  0,50 

Planchado 29 min.  0,48 

  7,62 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SACO MUJER (1) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar  medidas 19 min 0,32  

Trazado en la tela 36 min 0,60 

Cortado e hilvanado 42 min.  0,70 

Prueba 13 min 0,22 

Cosido 285 min. 4,75 

Terminados 27 min.  0,45 

Planchado 28 min.  0,47 

  7,50 

PANTALONES  HOMBRE (59) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar medidas 19 min     0,32 

Trazado en la tela 22 min.       0,37 

Cortado e hilvanado 14 min. 0,23 

Prueba 0 min 0,00 

Cosido 85 min. 1,42 

Terminados 15 min.  0,25 

Planchado 13 min.  0,22 

2,80 
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Con la información obtenida se procederá a determinar las horas a ser utilizadas en el 

proceso de la elaboración de sacos, pantalones y chalecos.  

PANTALÓN MUJER (1) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar medidas 16 min     0,27 

Trazado en la tela 23 min.       0,38 

Cortado e hilvanado 13 min. 0,22 

Prueba 0 min 0,00 

Cosido 87 min. 1,45 

Terminados 14 min.  0,23 

Planchado 14 min.  0,23 

2,78 

CHALECOS  HOMBRE (2) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar medidas 15 min 0,25 

Trazado en la tela 18 min.  0,30 

Cortado e hilvanado 14 min. 0,23 

Prueba 10 min.  0,17 

Cosido 90 min. 1,50 

terminados 10 min.  0,17 

Planchado 13 min. 0,22 

2,83 

CHALECO  MUJER (1) 
 

Horas trabajadas 

(min/60) 

Tomar medidas 15 min 0,25 

Trazado en la tela 19 min.  0,32 

Cortado e hilvanado 15 min. 0,25 

Prueba 10 min.  0,17 

Cosido 90 min. 1,50 

terminados 9 min.  0,15 

Planchado 13 min. 0,22 

2,85 
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 Horas necesitadas para la Producción SACOS: 

 

HOMBRE N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Toma  medidas:  44 x     0,33 14,67 1,825 26,77  $  

Trazado en la tela 44 x     0,60 24,60 1,825 48,18  $ 

Cortado e hilvanado 44 x     0,70 30,80 1,825 56,21  $ 

Prueba 44 x     0,25 11,00 1,825 20,08  $ 

Cosido 44 x     4,75 209,00 1,825 381,43  $ 

Terminados 44  x     0,50 22,00 1,825 40,15  $ 

Planchado 44 x     0,48 21,27 1,825 38,81  $ 

611,62  $ 

 

 

 

 

 

 Horas necesitadas para la Producción  PANTALONES: 

 

HOMBRE N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Toma  medidas:  59   x     0,32      18,68 1,825 34,10  $ 

Trazado en la tela 59 x     0,37     21,63 1,825 39,48  $ 

Cortado e hilvanado 59 x     0,23    13,77 1,825 25,12  $ 

Cosido 59 x     1,42     83,58 1,825 152,54  $ 

Terminados 59 x     0,25      14,75 1,825 26,92  $ 

Planchado 59 x     0,22     12,78 1,825 23,33  $ 

301,49  $ 

 

MUJER N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Toma  medidas:  1 x     0,32     0,32 1,825 0,58  $  

Trazado en la tela 1 x     0,60      0,60 1,825 1,10  $ 

Cortado e hilvanado 1 x     0,70      0,70 1,825 1,28  $ 

Prueba 1 x     0,22      0,22 1,825 0,40  $ 

Cosido 1 x     4,75      4,75 1,825 8,67  $ 

Terminados 1  x     0,45       0,45 1,825 0,82  $ 

Planchado 1 x     0,47      0,47 1,825 0,85  $ 

13,69  $ 
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 Horas necesitadas para la Producción  CHALECOS: 

 

 

HOMBRE N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Tomar medidas:  2 x    0,25       0,50 1,825 0,91  $ 

Trazado en la tela 2 x    0,30       0,60 1,825 1,10  $ 

Cortado e hilvanado 2 x    0,23       0,47 1,825 0,85  $ 

Prueba 2 x    0,17        0,33 1,825 0,61  $ 

Cosido 2 x    1,50       3,00 1,825 5,48  $ 

Terminados 2 x    0,17       0,33 1,825 0,61  $ 

Planchado 2 x    0,22            0,43 1,825 0,79  $ 

10,34  $ 

 

 

MUJER N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Tomar medidas:  1 x    0,25     0,25 1,825 0,46  $ 

Trazado en la tela 1 x    0,32     0,32 1,825 0,58  $ 

Cortado e hilvanado 1 x    0,25     0,25 1,825 0,46  $ 

Prueba 1 x    0,17     0,17 1,825 0,30  $ 

Cosido 1 x    1,50     1,50 1,825 2,74  $ 

Terminados 1 x    0,15     0,15 1,825 0,27  $ 

Planchado 1 x    0,22     0,22 1,825 0,40  $ 

5,20  $ 

MUJER N° unid. Tiempo/Horas Total/Horas Valor hora Costo total Horas 

Toma  medidas:  1   x     0,27        0,27 1,825 0,49  $ 

Trazado en la tela 1 x     0,38      0,38 1,825 0,70  $ 

Cortado e hilvanado 1 x     0,22      0,22 1,825 0,40  $ 

Cosido 1 x     1,45      1,45 1,825 2,65  $ 

Terminados 1 x     0,23      0,23 1,825 0,43  $ 

Planchado 1 x     0,23      0,23 1,825 0,43  $ 

5,08  $ 
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SASTRERÍA  “ROCOSA” 

PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA DIRECTA 

Del 01 de Enero al 31 de Marzo del 2012 

 
Horas necesitadas para 

la producción  
Tomar 

Medidas 

Trazado 

de tela 

Cortado e 

hilvanado 
Prueba Cosido 

Termina

dos 
Planchado TOTAL 

                  

SACOS HOMBRE 44 44 44 44 44 44 44   

HORAS  0,33 0,60 0,70 0,25 4,75 0,50 0,48 7,62 

TOTAL HORAS 14,67 26,40 30,80 11,00 209,00 22,00 21,27   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 26,77 48,18 56,21 20,08 381,43 40,15 38,81 611,62 

                  

SACO MUJER 1 1 1 1 1 1 1   

HORAS  0,32 0,60 0,70 0,22 4,75 0,45 0,47 7,50 

TOTAL HORAS 0,32 0,60 0,70 0,22 4,75 0,45 0,47   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 0,58 1,10 1,28 0,40 8,67 0,82 0,85 13,69 

                  

PANTALONES 

HOMBRE 59 59 59 59 59 59 59   

HORAS 0,32 0,37 0,23 0,00 1,42 0,25 0,22 2,80 

TOTAL HORAS 18,68 21,63 13,77 0,00 83,58 14,75 12,78   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 34,10 39,48 25,12 0,00 152,54 26,92 23,33 301,49 

                  

PANTALON MUJER 
1 1 1 1 1 1 1   

HORAS 0,27 0,38 0,22 0,00 1,45 0,23 0,23 2,78 

TOTAL HORAS 0,27 0,38 0,22 0,00 1,45 0,23 0,23   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 0,49 0,70 0,40 0,00 2,65 0,43 0,43 5,08 

                  

CHALECOS 

HOMBRE 2 2 2 2 2 2 2   

HORAS 0,25 0,30 0,23 0,17 1,50 0,17 0,22 2,83 

TOTAL HORAS 0,50 0,60 0,47 0,33 3,00 0,33 0,43   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 0,91 1,10 0,85 0,61 5,48 0,61 0,79 10,34 

                  

CHALECO MUJER 1 1 1 1 1 1 1   

HORAS 0,25 0,32 0,25 0,17 1,50 0,15 0,22 2,85 

TOTAL HORAS 0,25 0,32 0,25 0,17 1,50 0,15 0,22   

 x  VALOR HORA  1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825 1,825   

COSTO MANO OBRA 0,46 0,58 0,46 0,30 2,74 0,27 0,40 5,20 
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SASTRERÍA  "ROCOSA" 

PRESUPUESTO DE COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN 

Del 01 de Enero al 31 de Marzo del 2012 

 

 

MATERIA PRIMA INDIRECTA 

CANT. DETALLE V.UNIT V.TOTAL   

SACOS HOMBRE(44) 

22 Cerda 2.49 54.78   

22 Tela fusionable importada 3.97 87.34   

33 Pellón adhesivo fino 2.50 82.5   

132 Botones grandes 0.15 19.8   

264 Botones medianos 0.10 26.4   

88 Hilos 0.70 61.6   

88 Hombreras 0.12 10.56   

11 Pellón adhesivo grueso 3.00 33.00   

    
  

375.98 

SACO MUJER (1) 

0.50 Cerda 2.49 1.25   

0.50 Tela fusionable importada 3.97 1.99   

0.75 Pellón adhesivo fino 2.50 1.88   

3 Botones grandes 0.15 0.45   

6 Botones medianos 0.10 0.60   

2 Hilos 0.70 1.40   

2 Hombreras 0.12 0.24   

0.25 Pellón adhesivo grueso 3.00 0.75   

        8.55 

PANTALONES HOMBRE (59) 

236 Botones medianos 0.10 23.6   

59 Hilos 0.70 41.3   

59 Sierre 0.35 20.65   

14.75 Pellón adhesivo grueso 3.00 44.25   

118 Pares de ganchos 0.32 37.76   

59.00 Caucho para la cintura 1.65 97.35   

        264.91 

PANTALON  MUJER (1) 

1 Botón mediano 0.10 0.10   

1 Hilo 0.70 0.70   

1 Sierre 0.35 0.35   

0.25 Pellón adhesivo grueso 3.00 0.75   

        1.90 

CHALECOS HOMBRE (2) 

0.50 Pellón adhesivo fino 2.50 1.25   

10 Botones medianos 0.10 1.00   

2 Hilos 0.70 1.40   

        3.65 
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CHALECO MUJER (1) 

0.25 Pellón adhesivo fino 2.50 0.63   

5 Botones medianos 0.10 0.50   

1 Hilo 0.70 0.70   

        1.83 

TOTAL MATERIA PRIMA INDIRECTA 656.81 

          

MANO DE OBRA  INDIRECTA 

  Tiempo unit. en horas 
Costo hora 

(1.825) 

COSTO 

TOTAL  
  

SACOS HOMBRE (44) 

T. Indirecto Trazado (3 min)               0.05 0.09 4.02   

T. Indirecto Confección (16 min) 0.27 0.49 21.41   

T. Ocioso. Trazado (4 min) 0.07 0.12 5.35   

        30.78 

SACO MUJER(1) 

T. Indirecto. Trazado ( 10 min) 0.17 0.30 0.30   

T. Indirecto.Confección (17 min) 0.28 0.52 0.52   

T.Ocioso. Confección (3 min) 0.05 0.09 0.09   

        0.91 

PANTALONES HOMBRE (59) 

T.Indirecto. Trazado ( 5 min) 0.08 0.15 8.97   

T.Indirecto. Confección ( 5 min) 0.08 0.15 8.97   

T.Ocioso. Confección ( 2 min) 0.03 0.06 3.59   

        21.54 

PANTALÓN MUJER (1) 

T.Indirecto. Trazado ( 6 min) 0.10 0.18 0.18   

T.Indirecto. Confección (5 min) 0.08 0.15 0.15   

T. Ocioso. Trazado ( 2 min) 0.03 0.06 0.06   

        0.40 

CHALECOS HOMBRE (2) 

T.Indirecto. Trazado  ( 2 min) 0.03 0.06 0.12   

T.Indirecto. Confección (7 min) 0.12 0.21 0.43   

T.Ocioso. Trazado ( 1 min) 0.02 0.03 0.06   

        0.61 

CHALECO MUJER (1) 

T.Indirecto. Confección (8 min) 0.13 0.24 0.24   

T.Ocioso. Trazado ( 1 min) 0.02 0.03 0.03   

        0.27 

  

MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA   30.00   

Distribución de mantenimiento 
Valor 

unitario 
    

SACOS HOMBRE (44)   0.28   12.22 

SACO MUJER (1)   0.28   0.28 

PANTALONES HOMBRE (59)   0.28   16.39 

PANTALON MUJER (1)   0.28   0.28 
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CHALECOS HOMBRE (2)   0.28   0.56 

CHALECO MUJER (1)   0.28   0.28 

          

TOTAL MANO DE OBRA INDIRECTA 84.51 

          

COSTOS INDIRECTOS VARIOS  

DETALLE VALOR TOTAL     

Depr. Mueles y enseres.útil.prod 3.69       

Depr. Enseres de Sastrería  5.94       

Depr. Maquinaria  23.76       

Luz eléctrica 82.26       

Teléfono 110.06       

Agua Potable  15.00       

    240.71     

Distribución de costos 

indirectos varios  
        

  Valor unitario       

SACOS HOMBRE (44) 2.23     98.07 

SACO MUJER (1) 2.23     2.23 

PANTALONES HOMBRE(59) 2.23     131.50 

PANTALON MUJER (1) 2.23     2.23 

CHALECOS HOMBRE (2) 2.23     4.46 

CHALECO MUJER (1) 2.23     2.23 

          

Consumo de tiza         

  Valor unitario       

SACOS HOMBRE (44) 0.05     2.11 

SACO MUJER (1) 0.05     0.05 

PANTALONES HOMBRE (59) 0.04     2.12 

PANTALON MUJER (1) 0.04     0.04 

CHALECOS HOMBRE (2) 0.03     0.05 

CHALECO MUJER (1) 0.03     0.03 

          

Consumo de agujas          

  Valor unitario       

SACOS HOMBRE (44) 0.13     5.70 

SACO MUJER (1) 0.13     0.13 

PANTALONES HOMBRE (59) 0.13     7.65 

PANTALON MUJER (1) 0.13     0.13 

CHALECOS HOMBRE (2) 0.13     0.26 

CHALECO MUJER (1) 0.13     0.13 

          

          

TOTAL COSTOS INDIRECTOS VARIOS 259.11 

  

TOTAL PRESUPUESTO C.I.F. 1000.43 
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TASA PREDETERMINADA 

PRENDAS HOMBRE 

 

 

T.P.(Sacos Hombre)  = costos ind. de fabricación x  Nº unid.  producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 375.98+30.78+12.22+98.07+2.11+5.70 

  

 
44 

  

    
= 524.86 x   108 

 

 
44 

  

    
= 1288.29 Valor unitario = 11.93 

 

    

 

 

T.P.(Pant. Hombre)  = costos ind. de fabricación x  Nº unid. producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 264.91+21.54+16.39+131.50+2.12+7.65 

  

 
59 

  

    
= 444.11 x   108 

 

 
59 

  

    
= 812.95 Valor unitario = 7.53 

 

 

 

T.P.(Chalecos Hombre) = costos ind. de fabricación x  Nº unidades producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 3.65+0.61+0.56+4.46+0.05+0.26 

  

 
2 

  

    
= 9.59 x   108 

 

 
2 

  

    
= 517.86 Valor unitario = 4.80 
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TASA PREDETERMINADA 

PRENDAS MUJER 

 

 

T.P.(Sacos Mujer)  = costos ind. de fabricación x  Nº unidades producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 8.55+0.91+0.28+2.23+0.05+0.13 

  

 
1 

  

    
= 12.15 x   108 

 

 
1 

  

    
= 1312.20 Valor unitario = 12.15 

 
 

 

 

T.P.(Pant. Mujer)  = costos ind. de fabricación x  Nº unidades producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 1.90+0.40+0.28+2.23+0.04+0.13 

  

 
1 

  

    
= 4.98 x   108 

 

 
1 

  

    

 

537.84 Valor unitario = 4.98 
 

 

 

T.P.(Chalecos Mujer)= costos ind. de fabricación x  Nº unidades producidas por lote  

 
Nº unidades producidas 

  

    
= 1.83+0.27+0.28+2.23+0.03+0.13 

  

 
1 

  

    
= 4.77 x   108 

 

 
1 

  

    
= 515.16 Valor unitario =  4.77 
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ORDENES DE PRODUCCIÓN 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº 1 

 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Mercedes Balbuca 

PRODUCTO:  Saco  - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 02/01/2012 

CANTIDAD:     1 Saco – 2 pantalones                  FECHA TERMINACIÓN: 04/01/2012 
 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de un terno  con las siguientes características. Saco 2 botones, abertura 

atrás. Pantalón con bolsillo sesgo 2 pinzas, además la confección de un pantalón 

adicional sesgo sin pinzas. (cliente trae la tela).  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán    

                                    Maestro                      Sr. Benigno Rugirles                       

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº 2 
 
 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Amalia Cordero  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO:07/01/2012 

CANTIDAD:     1 Saco   1 Pantalón                      FECHA TERMINACIÓN: 10/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 
 

Confección de terno en tela Casimir Nacional con las siguientes características. Saco de 

3 botones, 2 aberturas a los costados. Pantalón con bolsillo recto, sin pinzas.  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán     

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                            



42 
 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  3 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Byron Córdova  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 14/01/2012 

CANTIDAD:     1 Saco  1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 16/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de terno en Casimir Dormeuil Italiano con las siguientes características. 

Saco 2 botones, abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo sin pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán 

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                                

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  4 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Juan Carlos Herrera 

PRODUCTO: Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 16/01/2012 

CANTIDAD:     1 Saco   1 Pantalón                      FECHA TERMINACIÓN: : 18/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de terno en Gabardina Roma con las siguientes características. Saco 2 

botones, abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo con pinzas.  

 
 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán 

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  5 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Franz G. Vásquez 

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 18/01/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 19/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de un terno en Casimir Nacional con las siguientes características. Saco 2 

botones, abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo sin  pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán          

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                       

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  6 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Miguel A. Gómez V.  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 23/01/2012 

CANTIDAD:     1 Saco   1 Pantalón                      FECHA TERMINACIÓN: 25/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 
 

Confección de Terno en Casimir Marzotto con las siguientes características. Saco 2 

botones, una abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo 2 pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán      

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                           
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  7 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Zoila Cueva 

PRODUCTO:  Pantalones                                      FECHA DE INICIO: 24/01/2012 

CANTIDAD:     4 Pantalones                                 FECHA TERMINACIÓN: 27/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de 4 Pantalones en Casimir England con las siguientes características, 

bolsillo normal con 2 pinzas.  

 

 

ELABORADO POR:   Obrero Pantalón        Sra.  Victoria Guartán     

                                      Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                                             

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  8 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Janeth Rojas Chamba  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 27/01/2012 

CANTIDAD:    2 Sacos – 3 pantalones                 FECHA TERMINACIÓN: 30/01/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de 2 Ternos en Gabardina Inglesa, con las siguientes características. Saco 3 

botones, 1 abertura atrás. Pantalón con bolsillo normal 2 pinzas y un pantalón adicional 

en tela de Pana  bolsillo cesgo 2 pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán        

                                    Maestro                      Sr. Benigno Urgiles                                         
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  9 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                           CLIENTE: Sr. Hernán Diomedes C. 

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 28/01/2012 

CANTIDAD:    1 Saco – 2 pantalones                  FECHA TERMINACIÓN: 01/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Solicita la confección de Terno en Casimir Boinchoise, con las siguientes 

características. Saco 3 botones, 1 abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo 2 pinzas; y 

un pantalón adicional en Casimir Cambriged pura lana  bolsillo sesgo 2 pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco              Sr. Fernando Medina                                        

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán       

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                          

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  10 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Teresa Cevallos C.   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 30/01/2012 

CANTIDAD:  1 Saco   1 Pantalón                         FECHA TERMINACIÓN: 01/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES:  

 

Confección de Terno en Gabardina Merino con las siguientes características. Saco 3 

botones, aberturas atrás. Pantalón con bolsillo normal 2 pinzas.  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán   

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                              
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  11 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Francisco A. Cando   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón  - Chaleco            FECHA DE INICIO: 31/01/2012 

CANTIDAD:  1 Saco   1 Pantalón  1 Chaleco       FECHA TERMINACIÓN: 02/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de Terno y chaleco en Gabardina Merino con las siguientes características. 

Saco 3 botones, 2 aberturas atrás. Pantalón con bolsillo sesgo 2 pinzas. Chaleco en punta 

cinco botones con forro. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán                          

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                       

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  12 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Pablo Ponce 

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 01 /02/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 02/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de Terno, con las siguientes características. Saco 2 botones con dos 

aberturas. Pantalón con bolsillo sesgo sin pinzas, (cliente trae la tela).  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán 

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                                
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  13 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Fanny Pineda 

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 06/02/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 09/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de Terno en Casimir Boinchoise con las siguientes características. Saco 2 

botones, 2 aberturas atrás. Pantalón con bolsillo normal 2 pinzas. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán               

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles     

                              

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  14 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Luis Isidro Varca S.   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 07/02/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón                         FECHA TERMINACIÓN: 09/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de Terno en Casimir Nacional con las siguientes características, saco 3 

botones, 1 abertura atrás, pantalón bolsillo sesgo sin pinzas. 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán                          

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  15 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Pablo Mora 

PRODUCTO:  Saco Bleiser                                    FECHA DE INICIO: 08/02/2012 

CANTIDAD:     1 Saco                                           FECHA TERMINACIÓN: 10/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de un saco Bleiser (saco deportivo de pana) con las siguientes 

características, 3 botones, 1 abertura atrás, bolsillo parche. Con forro, sin cerda. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco             Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                                          

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  16 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Piedad Campoverde R. 

PRODUCTO:  Pantalones                                      FECHA DE INICIO: 10/02/2012 

CANTIDAD:     2 Pantalones                                 FECHA TERMINACIÓN: 13/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de dos pantalones con bolsillo sesgo sin pinzas. (cliente trae la tela) 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán   

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                              
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  17 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Walter Flores   

PRODUCTO:  Pantalón                                          FECHA DE INICIO: 11/02/2012 

CANTIDAD:    1  Pantalón                                    FECHA TERMINACIÓN: 13/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de un pantalón en tela Casimir Italiano, bolsillo sesgo dos pinzas. 

 

 

 

ELABORADO POR:  Obrero Pantalón       Sra. Victoria Guartán         

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                        

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  18 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Álvaro Yamary  Ortiz  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 13/02/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 15/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de Terno en Gabardina Roma con las siguientes características. Saco 3 

botones llano. Pantalón con bolsillo sesgo con  pinzas. 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán       

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles            
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  19 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Blonder Mendieta   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 13/02/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                       FECHA TERMINACIÓN: 15/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Gabardina Roma con las siguientes características. Saco 

cruzado 6 botones, un botón cruzado por dentro. Pantalón con bolsillo sesgo sin  pinzas, 

pretina cruzada en punta con doble basta. 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán     

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles       

                                      

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  20 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Miguel Seraquive  

PRODUCTO:  Pantalón                                          FECHA DE INICIO: 15/02/2012 

CANTIDAD:     1 Pantalón                                    FECHA TERMINACIÓN: 17/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Solicita la confección de un pantalón en tela Casimir England con bolsillo normal con 

dos pinzas atrás. 

 

ELABORADO POR:   Obrero Pantalón       Sra. Victoria Guartán          

                                     Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  21 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Bolívar Efrén Cueva   

PRODUCTO: Saco - Pantalón - Chaleco              FECHA DE INICIO: 16/02/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón  1 Chaleco      FECHA TERMINACIÓN: 22/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir Marzotto  con las siguientes características. Saco 2 

botones una abertura. Pantalón con bolsillo sesgo con  pinzas; y un Chaleco en  Casimir 

Cambriged, en punta 3 botones con forro.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón       Sra. Victoria Guartán     

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                            

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  22 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Marcelo Valarezo   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 17/02/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                       FECHA TERMINACIÓN:18/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir Cambriged con las siguientes características. Saco 3 

botones una abertura. Pantalón con bolsillo normal con  pinzas. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán    

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                             
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  23 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Marco Vinicio Jiménez   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 18/02/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón                         FECHA TERMINACIÓN: 21/02/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Cconfección de Terno en Casimir Marzotto con las siguientes características. Saco 2 

botones una  aberturas atrás. Pantalón con bolsillo sesgo dos  pinzas hacia atrás. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán      

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                           

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  24 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Municipio de Saraguro   

PRODUCTO: Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 20/02/2012 

CANTIDAD:   12 Sacos   12 Pantalones               FECHA TERMINACIÓN: 01/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de 12 ternos en Tela Casimir Style con las siguientes características. Saco 2 

botones, 1 abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo 2 pinzas 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza   

                                    Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                                                           

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán        

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                         
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  25 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Álvaro Angamarca   

PRODUCTO:  Pantalón                                          FECHA DE INICIO: 27/02/2012 

CANTIDAD:     1  Pantalón                                   FECHA TERMINACIÓN: 01/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de un pantalón bolsillo sesgo con  dos pinzas hacia atrás, (cliente trae la 

tela).  

 

 

ELABORADO POR:  Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán             

                                     Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                    

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  26 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Amilcar Ruiz   

PRODUCTO:  Pantalones                                      FECHA DE INICIO: 28/02/2012 

CANTIDAD:     5  Pantalones                               FECHA TERMINACIÓN: 03/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de 5 pantalones en Gabardina Italiana varios colores con las siguientes 

características con bolsillo normal sin pinzas.  

 

 

ELABORADO POR:   Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán   

                                      Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                             
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  27 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Rosa E. Sinchire 

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 03/03/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 06/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Gabardina Roma con las siguientes características. Saco 3 

botones una  aberturas atrás. Pantalón con bolsillo normal sin pinzas.  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón       Sra. Victoria Guartán          

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles        

                                

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  28 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Blonder O. Mendieta   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 03/03/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 06/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir Nacional con las siguientes características. Saco 2 

botones una  aberturas atrás. Pantalón con bolsillo sesgo dos  pinzas hacia atrás. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán       

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                          
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  29 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Consejo Cantonal N.A. S.   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO:06/03/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                       FECHA TERMINACIÓN: 08/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 
 

 

Confección de Terno en Casimir Style con las siguientes características. Saco 3 botones 

dos aberturas atrás. Pantalón con bolsillo normal dos  pinzas hacia atrás. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco                Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán      

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                           

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  30 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Dolores Ludeña 

PRODUCTO:  Saco Bleiser                                    FECHA DE INICIO: 07/03/2012 

CANTIDAD:     1 Saco                                           FECHA TERMINACIÓN: 12/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de un saco Bleiser (saco deportivo de pana) con las siguientes 

características, 3 botones, 1 abertura atrás, sin cerda bolsillo parche. Con forro, sin 

cerda. 

 

ELABORADO POR:  Obrero Saco             Sr. Fernando Medina  

                                     Maestro                   Sr. Benigno Urgiles                       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  31 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Cesar Pachar   

PRODUCTO:  Pantalón                                          FECHA DE INICIO:09/03/2012 

CANTIDAD:     1 Pantalón                                    FECHA TERMINACIÓN: 13/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

Confección de un pantalón con bolsillo sesgo dos pinzas atrás. (cliente trae la tela) 

 

 

ELABORADO POR:   Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán     

                                     Maestro                       Sr. Benigno Urgiles                                            

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  32 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Jenny Ordoñez  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                              FECHA DE INICIO: 09/03/2012 

CANTIDAD:   3 Sacos   3 Pantalones                    FECHA TERMINACIÓN: 13/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de 3 Ternos en Gabardina Inglesa con las siguientes características. Saco 3 

botones, 2 aberturas atrás. Pantalón con bolsillo sesgo sin pinzas.   

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán   

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles  
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  33 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Daisy Campoverde  

PRODUCTO:  Terno  mujer - Chaleco                   FECHA DE INICIO: 12/03/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón  1 Chaleco      FECHA TERMINACIÓN: 15/03/2012   

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno de mujer con chaleco en Casimir Supraline con las siguientes 

características. Saco 3 botones recto, bolsillos delanteros al sesgo sin  abertura atrás. 

Pantalón sin caucho y sin bolsillos, con sierre adelante. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán         

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                        

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  34 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sra. Ruth Martínez  

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 13/03/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 16/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir Cambriged con las siguientes características. Saco 2 

botones, cuello smoking 1 abertura atrás. Pantalón con bolsillo normal sin pinzas. 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán                          

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  35 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. George Castro G.    

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 14/03/2012 

CANTIDAD:   1 Saco   1 Pantalón                         FECHA TERMINACIÓN: 18/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir England con las siguientes características. Saco 2 

botones, abertura atrás. Pantalón con bolsillo sesgo sin pinzas.  

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán      

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                           

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  36 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Walter A. Flores   

PRODUCTO:  Saco - Pantalón                               FECHA DE INICIO: 16/03/2012 

CANTIDAD:     1 Saco   1 Pantalón                       FECHA TERMINACIÓN: 20/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno en Casimir Supraline con las siguientes características. Saco 2 

botones normal. Pantalón con bolsillo sesgo dos pinzas hacia atrás. 

 

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Rodrigo Plaza                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán   

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles       
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  37 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Juan Carlos Fernández   

PRODUCTO:  Saco Smoking – Pantalón               FECHA DE INICIO: 20/03/2012 

CANTIDAD:    1 Saco   1 Pantalón                        FECHA TERMINACIÓN: 28/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Confección de Terno negro en tela Casimir Dormeuil Ingles con las siguientes 

características. Saco en la parte delantera tipo chaleco en punta con seis botones 

grandes como adorno. Pantalón con bolsillo sesgo sin pinzas.  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco               Sr. Fernando Medina                                       

                                    Obrero Pantalón        Sra. Victoria Guartán          

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles         

                               

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº  38 
 

 

DEPARTAMENTO: Producción                            CLIENTE: Sr. Anibal Loaiza    

PRODUCTO:  Saco Bléiser                                    FECHA DE INICIO: 27/03/2012 

CANTIDAD:     1  Saco                                          FECHA TERMINACION: 30/03/2012 

 

ESPECIFICACIONES: 

 

 

Cconfección de un saco Bléiser (Pana) dos botones una abertura atrás con forro.  

 

ELABORADO POR: Obrero Saco              Sr. Rodrigo Plaza              

                                    Maestro                     Sr. Benigno Urgiles                                                
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ÓRDENES DE REQUISICIÓN 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 1 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº:       1                                           

Sra. Mercedes Balbuca 

FECHA:  02/01/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

14   Botones medianos  0,10 1,40 

4   Hilos 0,70 2,80 

2   Hombreras 0,12 0,24 

2   Sierre N° 18 0,35 0,70 

1,00 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 2,40 

0,75 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 2,25 

4   Pares de ganchos 0,32 1,28 

2 metros Caucho para la cintura 1,65 3,30 

         

          

                                                                                                  VALOR TOTAL 21,50 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 2 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº:       2                                           

Sra. Amalia Cordero 

FECHA:  07/01/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3 metros Casimir Nacional 6,50 19,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 35,16 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  3 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº:       3                                   

Sr Byron Córdova 

FECHA:  14/01/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Dormeuil Italiano 28,00 84,00 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fisionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

          

                                                                                                  VALOR TOTAL 99,81 

OBSERVACIONES:  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

          

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 4 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº:       4                                 

Sr. Juan Carlos Herrera 

FECHA:  16/01/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Gabardina Roma 9,43 28,29 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fisionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 43,80 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  



62 
 

SASTRERIA “ROCOSA” 

  ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 5 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       5                                 

Sr. Franz Giovanny Vásquez  

FECHA:  18/01/2012                                                              

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Nacional 6,50 19,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 35,01 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 6 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       6                                 

Sr. Miguel Ángel Gómez 

FECHA: 23/01/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Marzotto  12,50 37,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 53,01 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 7 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       7                                

Sra. Zoila Cueva  

FECHA:   24/01/2012                                                       

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

5,00 metros Casimir England 11,50 57,50 

4   Hilos 0,70 2,80 

4   Sierre N° 18 0,35 1,40 

2,00 metros Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 3,60 

1,00 metro Pellón adhesivo grueso 3,00 3,00 

16   Botones medianos 0,10 1,60 

8   Pares de ganchos 0,32 2,56 

4,00 metro Caucho para la cintura 1,65 6,60 

    

 

    

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 79,06 

OBSERVACIONES:  Confección de 4 pantalones 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 8 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       8                                 

Sra. Janeth Rojas Chamba 

FECHA:  27/01/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

6,00 metros Gabardina Inglesa 16,07 96,42 

1,25 metros Tela Pana  8,88 11,10 

2,70 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 3,46 

1,00 cm. Cerda 2,49 2,49 

1,00 cm. Tela fusionable importado 3,97 3,97 

1,50 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 3,75 

6   Botones grandes 0,15 0,90 

24   Botones medianos 0,10 2,40 

7   Hilos 0,70 4,90 

4   Hombreras 0,12 0,48 

3   Sierre N° 18 0,35 1,05 

1,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 3,60 

1,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 3,75 

6   Pares de ganchos 0,32 1,92 

3 metros Caucho para la cintura 1,65 4,95 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 145,14 

OBSERVACIONES:  2 ternos y un pantalón de pana  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  



64 
 

SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 9 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       9                               

Sr. Hernán Diomedes Castillo 

FECHA: 28/01/2012                                                             

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Boinchoix  28,00 84,00 

1,25 metros Casimir Cambriged 13,90 17,38 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

14   Botones medianos  0,10 1,40 

4   Hilos 0,70 2,80 

2   Hombreras 0,12 0,24 

2   Sierre N° 18 0,35 0,70 

1,00 metro Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 2,40 

0,75 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 2,25 

4   Pares de ganchos 0,32 1,28 

2 metro Caucho para la cintura 1,65 3,30 

    

 

    

                                                                                                  VALOR TOTAL 123,03 

OBSERVACIONES:   Un terno y un pantalón adicional 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 10 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       10                                 

Sra. Teresa de Jesús Cevallos Carrión 

FECHA:   30/01/2012                                                          

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Gabardina Merino 12,72 38,16 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 53,82 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  11 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       11                                

Sr. Francisco Antonio Cando    

FECHA:  31/01/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,75 metros Gabardina Merinos 12,72 47,70 

1,85 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 2,37 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

1,00 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 2,50 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

15   Botones medianos  0,10 1,50 

4   Hilos 0,70 2,80 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 65,83 

OBSERVACIONES:  Terno con chaleco 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  12 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       12                                 

Sr. Pablo Ponce 

FECHA:  01/02/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,28 1,73 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,8 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 15,66 

OBSERVACIONES:   Trae la tela para confeccionar terno 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 13 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       13                                 

Sra. Fanny  Pineda 

FECHA:  06/02/2012                                                              

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Bonchoise   28,00 84,00 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 99,83 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  
 

 

SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  14 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       14                               

Sr. Luis Isidro Varca Suarez 

FECHA: 07/02/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Nacional 6,50 19,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 35,18 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  



67 
 

SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  15 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       15                                

Sr.  Pablo Mora 

FECHA:  08/02/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,75 metros Tela Pana 8,88 15,54 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

8   Botones medianos  0,10 0,80 

2   Hilos 0,70 1,40 

2   Hombreras 0,12 0,24 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 24,78 

OBSERVACIONES:   Saco de Pana 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 16 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       16                                

Sra. Piedad Janeth Campoverde Rogel 

FECHA:    10/02/2012                                                          

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

          

2   Hilos 0,70 1,40 

2   Sierre N° 18 0,35 0,70 

1,00 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 1,80 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

4   Pares de ganchos 0,32 1,28 

2 metro Caucho para la cintura 1,66 3,32 

8   Botones medianos  0,10 0,80 

         

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 10,80 

OBSERVACIONES:  Confección de 2 pantalones  trae la tela 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 17 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       17                                 

Sr.  Walter Flores 

FECHA: 11/02/2012                                                             

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

         

1,25   Casimir Italiano 13,50 16,88 

1   Hilo 0,70 0,70 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,66 1,66 

4   Botones medianos  0,10 0,40 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 22,58 

OBSERVACIONES:  Confección de un pantalón  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  18 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       18                              

Sr. Álvaro Yamary Ortiz G.  

FECHA:  13/02/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Gabardina Roma 9,43 28,29 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 43,82 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  19 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       19                               

Sr. Blonder Mendieta 

FECHA:  13/02/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Gabardina Roma 9,43 28,29 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 43,97 

OBSERVACIONES: 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  20 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:   20                                 

Sr. Miguel Seraquive 

FECHA:  15/02/2012                                                            

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,25   Casimir England 11,50 14,38 

1   Hilo 0,70 0,70 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,66 1,66 

4   Botones medianos  0,10 0,40 

         

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 19,78 

OBSERVACIONES:  Confección de un pantalón  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  



70 
 

SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  21 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       21                                 

Sr.  Bolívar Efrén Cueva  

FECHA: 16/02/2012                                                             

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Maroto  12,50 37,50 

0,75 metros Casimir Cambriged 13,90 10,43 

1,85 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 2,39 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

1,00 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 2,50 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

15   Botones medianos  0,10 1,50 

4   Hilos 0,70 2,80 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 66,07 

OBSERVACIONES:  Terno con chaleco 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  22 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       22                                

Sr.  Marcelo Valarezo Muñoz 

FECHA:  17/02/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Cambriged 13,90 41,70 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 57,38 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  23 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       23                                

Sr.  Marco Vinicio Jiménez 

FECHA:   18/02/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Maroto 12,50 37,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 53,18 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  24 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       24                               

Municipio de Saraguro 

FECHA:   20/02/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

36,00 metros Casimir Style 11,50 414,00 

16,20 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 20,90 

6,00 cm. Cerda 2,49 14,94 

6,00 cm. Tela fucionable importado 3,97 23,82 

9,00 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 22,50 

36   Botones grandes 0,15 5,40 

100   Botones medianos  0,10 10,00 

36   Hilos 0,70 25,20 

24   Hombreras 0,12 2,88 

12   Sierre N° 18 0,35 4,20 

6,00 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 10,80 

6,00 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 18,00 

24   Pares de ganchos 0,32 7,68 

12 metro Caucho para la cintura 1,65 19,80 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 600,12 

OBSERVACIONES:  Confección de 12 Ternos  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  25 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       25                               

Sr. Álvaro Angamarca 

FECHA:  27/02/2012                                                             

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

          

1   Hilo 0,70 0,70 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,66 1,66 

4   Botones medianos  0,10 0,40 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 5,70 

OBSERVACIONES:  Confección de un pantalón  trae la tela  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  26 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       26                                

Sr. Amílcar Ruiz  

FECHA:   28/02/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

          

6,25   Gabardina Italiana  11,14 69,63 

5   Hilos 0,70 3,50 

5   Sierre N° 18 0,35 1,75 

2,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 4,50 

1,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 3,75 

10   Pares de ganchos 0,32 3,20 

5 metro Caucho para la cintura 1,66 8,30 

20   Botones medianos  0,10 2,00 

         

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 96,63 

OBSERVACIONES:  Confección de 5 pantalones  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  27 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       27                                

Sr.  Rosa Esperanza Sinchire 

FECHA:   03/03/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Gabardina Roma 9,43 28,29 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 43,97 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  28 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       28                               

Sr. Blonder Mendieta Aguirre  

FECHA:   03/03/2012                                                           

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Nacional  6,50 19,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 35,03 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  29 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       29                              

Consejo Cantonal de la niñez y adolescencia 

FECHA:  06/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir  Style 11,50 34,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 50,18 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  30 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       30                              

Sra. Dolores Ludeña 

FECHA: 07/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,75 metros Tela Pana 8,88 15,54 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

6   Botones medianos  0,10 0,60 

2   Hilos 0,70 1,40 

2   Hombreras 0,12 0,24 

         

          

                                                                                                  VALOR TOTAL 24,58 

OBSERVACIONES:    Confección Saco de pana  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  31 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       31                               

Sr. Cesar Pachar Vega  

FECHA:  09/03/2012                                                             

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

         

1   Hilo 0,70 0,70 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,66 1,66 

4   Botones medianos  0,10 0,40 

         

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 5,40 

OBSERVACIONES:  Confección de un pantalón  trae la tela  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  32 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       32                              

Sra. Jenny Ordoñez  

FECHA:  09/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

9,00 metros Gabardina Inglesa 16,07 144,63 

4,05 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 5,22 

1,50 cm. Cerda 2,49 3,74 

1,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 5,96 

2,25 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 5,63 

9   Botones grandes 0,15 1,35 

30   Botones medianos  0,10 3,00 

9   Hilos 0,70 6,30 

6   Hombreras 0,12 0,72 

3   Sierre N° 18 0,35 1,05 

1,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 3,60 

1,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 4,50 

6   Pares de ganchos 0,32 1,92 

3 metro Caucho para la cintura 1,65 4,95 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 192,56 

OBSERVACIONES:  Confección de 3 ternos 

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  33 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       33                             

Sra. Daisy Campoverde 

FECHA:  12/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,75 metros Casimir  Supraline 13,90 52,13 

1,85 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 2,39 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

1,00 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 2,50 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

15   Botones medianos  0,10 1,50 

4   Hilos 0,70 2,80 

2   Hombreras 0,12 0,24 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 67,98 

OBSERVACIONES:   Confección terno  mujer  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  34 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       34                              

Sra. Ruth Martínez  

FECHA:  13/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir  Cambriged 13,90 41,70 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 57,38 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  35 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       35                              

Sr. George Castro González  

FECHA:  14/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir  England 11,50 34,50 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante blanco) 1,80 0,90 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 50,03 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  36 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       36                             

Sr. Walter Aníbal Flores 

FECHA:  17/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Supraline 13,90 41,70 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

2   Botones grandes 0,15 0,30 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 57,53 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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SASTRERIA “ROCOSA”  

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº 37 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       37                            

Sr. Juan Carlos Fernández  

FECHA:  20/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

3,00 metros Casimir Dormeuil Italiano 28,00 84,00 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

6   Botones grandes 0,15 0,90 

10   Botones medianos  0,10 1,00 

3   Hilos 0,70 2,10 

2   Hombreras 0,12 0,24 

1   Sierre N° 18 0,35 0,35 

0,50 cm. Tela bolsillo (bramante negro) 2,40 1,20 

0,50 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 1,50 

2   Pares de ganchos 0,32 0,64 

1 metro Caucho para la cintura 1,65 1,65 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 100,43 

OBSERVACIONES:   

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 

  

 

 
 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº  38 

ORDEN DE PRODUCCIÓN   Nº:       38                              

Sr. Aníbal Loaiza 

FECHA: 27/03/2012 

CANTIDAD   DETALLE PRECIO  VALOR 

1,75 metros Tela Pana 8,88 15,54 

0,50 cm. Cerda 2,49 1,25 

1,35 metros Tela Carola (forro para sacos) 1,29 1,74 

0,50 cm. Tela fucionable importado 3,97 1,99 

0,25 cm. Pellón adhesivo grueso 3,00 0,75 

0,75 cm. Pellón adhesivo fino 2,50 1,88 

3   Botones grandes 0,15 0,45 

6   Botones medianos  0,10 0,60 

2   Hilos 0,70 1,40 

2   Hombreras 0,12 0,24 

         

         

                                                                                                  VALOR TOTAL 25,83 

OBSERVACIONES:    Confección Saco de pana  

RECIBIDO POR:  Producción                                                FIRMA: 

APROBADO POR:  Propietario                                             FIRMA: 
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TARJETAS RELOJ 

 

SASTRERÍA “ROCOSA” 

TARJETA RELOJ 

        
NOMBRE:   Sr. Benigno Urgiles                                    

SEMANA:    Enero a Marzo del 2012                                                                    

PRODUCCION: Trazado Sacos, Chaleco y Pantalón 

FECHA DETALLE 
Horas 

utilizadas en 

Saco 

Horas 

utilizadas en 

chaleco 

Horas 

utilizadas en 

pantalón 

TOTAL 

HORAS 

02/01/2012 O.P. Nº 1 2  …… 2 4 

07/01/2012 O.P. Nº 2 2  ……  1 3 

14/01/2012 O.P. Nº 3 2   …… 1 3 

16/01/2012 O.P. Nº 4 2   …… 1 3 

18/01/2012 O.P. Nº 5 2   …… 1 3 

23/01/2012 O.P. Nº 6 2   …… 1 3 

24/01/2012 O.P. Nº 7  ……    …… 4 4 

27/01/2012 O.P. Nº 8 4   …… 3 7 

28/01/2012 O.P. Nº 9 2   …… 2 4 

30/01/2012 O.P. Nº 10 2   …… 1 3 

31/01/2012 O.P. Nº 11 2 1 1 4 

01/02/2012 O.P. Nº 12 2   …… 1 3 

06/02/2012 O.P. Nº 13 2   …… 1 3 

07/02/2012 O.P. Nº 14 2   …… 1 3 

08/02/2012 O.P. Nº 15 2   …… ……  2 

10/02/2012 O.P. Nº 16   ……   …… 2 2 

11/02/2012 O.P. Nº 17   ……   …… 1 1 

13/02/2012 O.P. Nº 18 2   …… 1 3 

13/02/2012 O.P. Nº 19 2   …… 1 3 

15/02/2012 O.P. Nº 20     …… 1 1 

16/02/2012 O.P. Nº 21 2 1 1 4 

17/02/2012 O.P. Nº 22  2   …… 1 3 

18/02/2012 O.P. Nº 23 2   …… 1 3 

20/02/2012 O.P. Nº 24 24   …… 12 36 

27/02/2012 O.P. Nº 25 ……    …… 1 1 

28/02/2012 O.P. Nº 26 ……    …… 5 5 

03/03/2012 O.P. Nº 27  2   …… 1 3 

03/03/2012 O.P. Nº 28 2   …… 1 3 

06/03/2012 O.P. Nº 29 2   …… 1 3 

07/03/2012 O.P. Nº 30 2   ……  …… 2 

09/03/2012 O.P. Nº 31     …… 1 1 

09/03/2012 O.P. Nº 32 6  …… 3 9 

12/03/2012 O.P. Nº 33 2 1 1 4 

13/03/2012 O.P. Nº 34 2   …… 1 3 

14/03/2012 O.P. Nº 35 2   …… 1 3 

16/03/2012 O.P. Nº 36 2   …… 1 3 

20/03/2012 O.P. Nº 37 2   …… 1 3 

27/03/2012 O.P. Nº 38 2   ……   2 

TOTAL 153 
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SASTRERÍA “ROCOSA”  

TARJETA RELOJ 

        
NOMBRE: Sr. Rodrigo Plaza                                      PRODUCCIÓN:   

SEMANA: Enero a Marzo del 2012                                                           

PRODUCCION: Confección de Sacos y Chalecos 

FECHA DETALLE 
Horas utilizadas 

en saco 
Horas utilizadas en chaleco TOTAL 

02/01/2012 O.P. Nº 1 6  …… 6 

14/01/2012 O.P. Nº 3 6   …… 6 

18/01/2012 O.P. Nº 5 6   …… 6 

27/01/2012 O.P. Nº 8 12   …… 12 

31/01/2012 O.P. Nº 11 6 2 8 

01/02/2012 O.P. Nº 12 6  …… 6 

08/02/2012 O.P. Nº 15 6   …… 6 

13/02/2012 O.P. Nº 19 6   …… 6 

17/02/2012 O.P. Nº 22  6   …… 6 

22/02/2012 O.P. Nº 24 36   …… 36 

03/03/2012 O.P. Nº 27  6   …… 6 

06/03/2012 O.P. Nº 29 6   …… 6 

09/03/2012 O.P. Nº 32 18   …… 18 

13/03/2012 O.P. Nº 34 6   …… 6 

16/03/2012 O.P. Nº 36 6   …… 6 

27/03/2012 O.P. Nº 38 6   …… 6 

TOTAL 146 
 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA RELOJ 

        
NOMBRE:   Sr. Fernando Medina                                

SEMANA: Enero a Marzo del 2012                                                            

PRODUCCION: Confeccion de Sacos y Chalecos 

FECHA DETALLE 
Horas utilizadas 

en saco 
Horas utilizadas en chaleco 

TOTAL 

07/01/2012 O.P. Nº 2 6  ……  6 

16/01/2012 O.P. Nº 4 6   …… 6 

23/01/2012 O.P. Nº 6 6   …… 6 

28/01/2012 O.P. Nº 9 6   …… 6 

30/01/2012 O.P. Nº 10 6   …… 6 

06/02/2012 O.P. Nº 13 6   …… 6 

07/02/2012 O.P. Nº 14 6   …… 6 

13/02/2012 O.P. Nº 18 6   6 

16/02/2012 O.P. Nº 21 6 2 8 

18/02/2012 O.P. Nº 23 6   …… 6 

22/02/2012 O.P. Nº 24 36   …… 36 

03/03/2012 O.P. Nº 28 6   …… 6 

07/03/2012 O.P. Nº 30 6   …… 6 

12/03/2012 O.P. Nº 33 6 2 8 

14/03/2012 O.P. Nº 35 6   …… 6 

20/03/2012 O.P. Nº 37 6   …… 6 

TOTAL 130 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA RELOJ 

        

NOMBRE:  Sra. Victoria Guartan                            

SEMANA: Enero a Marzo del 2012                      

PRODUCCION: Confección de Pantalones 

FECHA DETALLE Horas utilizadas en pantalón 
TOTAL 

02/01/2012 O.P. Nº 1 4 4 

07/01/2012 O.P. Nº 2 2 2 

14/01/2012 O.P. Nº 3 2 2 

16/01/2012 O.P. Nº 4 2 2 

18/01/2012 O.P. Nº 5 2 2 

23/01/2012 O.P. Nº 6 2 2 

24/01/2012 O.P. Nº 7 8 8 

27/01/2012 O.P. Nº 8 6 6 

28/01/2012 O.P. Nº 9 4 4 

30/01/2012 O.P. Nº 10 2 2 

31/01/2012 O.P. Nº 11 2 2 

01/02/2012 O.P. Nº 12 2 2 

06/02/2012 O.P. Nº 13 2 2 

07/02/2012 O.P. Nº 14 2 2 

10/02/2012 O.P. Nº 16 4 4 

11/02/2012 O.P. Nº 17 2 2 

13/02/2012 O.P. Nº 18 2 2 

13/02/2012 O.P. Nº 19 2 2 

15/02/2012 O.P. Nº 20 2 2 

16/02/2012 O.P. Nº 21 2 2 

17/02/2012 O.P. Nº 22  2 2 

18/02/2012 O.P. Nº 23 2 2 

23/02/2012 O.P. Nº 24 24 24 

28/02/2012 O.P. Nº 25 2 2 

28/02/2012 O.P. Nº 26 4 4 

29/02/2012 O.P. Nº 26 6 6 

03/03/2012 O.P. Nº 27  2 2 

03/03/2012 O.P. Nº 28 2 2 

06/03/2012 O.P. Nº 29 2 2 

09/03/2012 O.P. Nº 31 2 2 

09/03/2012 O.P. Nº 32 6 6 

12/03/2012 O.P. Nº 33 2 2 

13/03/2012 O.P. Nº 34 2 2 

14/03/2012 O.P. Nº 35 2 2 

16/03/2012 O.P. Nº 36 2 2 

20/03/2012 O.P. Nº 37 2 2 

TOTAL 120 
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TARJETAS DE TIEMPO 
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PLANILLAS DE TRABAJO 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 ….. ….. 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 226 min 3,767 10 min 0,167 4 min 0,067 1,825 7,30 240

3 Sr. Beningno Urgiles 223 min 3,717 13 min 0,217 4 min 0,067 1,825 7,30 240

25,55

24,12 793

1,19 39

0,24 8

25,55TOTAL:

RESUMEN:

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

ORDEN DE PRODUCCION Nº 1

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

TOTAL:

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA

VALOR 

TOTAL

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …….. 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1.825 5,48 180

20,08

0,00

19,01

0,88

0,18

20,08

TIEMPO OCIOSO:

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

ORDEN DE PRODUCCION Nº 2

TOTAL:

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …….. 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1.825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08

TOTAL:

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

ORDEN DE PRODUCCION Nº 3

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA
TOTAL

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …….. 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08

TOTAL:

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 4

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONro.
VALOR 

HORA
TOTALNOMBRES

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… ……. 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1.825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08

ORDEN DE PRODUCCION Nº 5

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …….. ……… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 6

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30  de enero del 2012

RESUMEN:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 452 min 7,533 20 min 0,333 8 min 0,133 1,825 14,60 480

3 Sr. Beningno Urgiles 220 min 3,667 20 min 0,333 ……. ……. 1,825 7,30 240

21,90

20,44

1,22

0,24

21,90TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 7

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

381

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 688 min 11,467 32 min 0,533 ……. ……. 1.825 21,90 720

2 Sra. Victoria Guartan 339 min 5,650 15 min 0,250 6 min 0,100 1.825 10,95 360

3 Sr. Beningno Urgiles 391 min 6,517 21 min 0,350 8 min 0,133 1.825 12,78 420

45,63

43,13 381

2,07

0,43

45,63TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 8

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 226 min 3,767 10 min 0,167 4 min 0,067 1.825 7,30 240

3 Sr. Beningno Urgiles 223 min 3,717 13 min 0,217 4 min 0,067 1.825 7,30 240

25,55

24,12

1,19

0,24

25,55TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 9

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 ….. ……. 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4  min 0,067 1.825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 10

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 30 de enero del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …... …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 12

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

TOTAL:

Tie mp o  

e n ho ras

Tie mp o  

e n ho ras

Tie mp o  

e n ho ras

1 Sr. Rodrigo Plaza 457 min 7,617 23 min 0,383 …. …… 1.825 14,60

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65

3 Sr. Beningno Urgiles 225 min 3,750 10 min 0,167 5 min 0,083 1.825 7,30

25,55

24,18

1,16

0,21

25,55

TOTAL:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 11

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:   01  al 30  de enero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:



93 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1.825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1.825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 13

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …. 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 14

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO

TOTAL:

NOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:  01 al 28 de febrero del 2012
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

3 Sr. Beningno Urgiles 113 min 1,883 3 min 0,050 4 min 0,067 1,825 3,65 120

14,60

13,90

0,58

0,12

14,60

ORDEN DE PRODUCCION Nº 15

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 226 min 3,767 10 min 0,167 4 min 0,067 1,825 7,30 240

3 Sr. Beningno Urgiles 110 min 1,833 10 min 0,167 ….. …… 1,825 3,65 120

10,95

10,22

0,61

0,12

10,95TOTAL:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 16

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

RESUMEN:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1.825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 55 min 0,917 5 min 0,083 ….. ……. 1.825 1,83 60

5,48

5,11

0,30

0,06

5,48TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 17

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …. ….. 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08

VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 18

M.O. DIRECTA
TRABAJO 

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 19

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28  de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 55 min 0,917 5 min 0,083 …… …… 1,825 1,83 60

5,48

5,11

0,30

0,06

5,48TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 20

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 457 min 7,617 23 min 0,383 ….. ….. 1,825 14,60 480

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 225 min 3,750 10 min 0,167 5 min 0,083 1,825 7,30 240

25,55

24,18

1,16

0,21

25,55TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 21

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza (O.Saco 1) 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan (O. 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 22

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 ….. …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 23

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 2064 min 34,40 96 min 1,60 ….. …… 1,825 65,70 2160

2 Sr. Fernando Medina 2064 min 34,40 96 min 1,60 …… …… 1,825 65,70 2160

3 Sra. Victoria Guartan 1356 min 22,60 60 min 1,00 24 min 0,40 1,825 43,80 1440

4 Sr. Beningno Urgiles 2016 min 33,60 96 min 1,60 48 min 0,80 1,825 65,70 2160

240,90

2160

228,13

10,59 1356

2,19 660

240,90 2016TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 24

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO

TOTAL:

NOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 55 min 0,917 5 min 0,083 …… …… 1,825 1,83 60

5,48

5,11

0,30

0,06

5,48

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 25

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

TOTAL:

RESUMEN:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 565 min 9,417 25 min 0,417 10 min 0,167 1,825 18,25 600

3 Sr. Beningno Urgiles 275 min 4,583 25 min 0,417 …. ….. 1,825 9,13 300

27,38

25,55

1,52

0,30

27,38TOTAL:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 26

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TOTAL:

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01 al 28 de febrero del 2012
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 27

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR  

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 28

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR  

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 ….. …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 mim 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 29

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 ….. …… 1,825 10,95 360

3 Sr. Beningno Urgiles 113 min 1,883 3 min 0,050 4 min 0,067 1,825 3,65 120

14,60

13,90

0,58

0,12

14,60TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 30

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
NOMBRESNro.

VALOR 

HORA 
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 55 min 0,917 5 min 0,083 ….. ……. 1,825 1,83 60

5,48

5,11

0,30

0,06

5,48TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 31

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 1032 min 17,200 48 min 0,800 …… …… 1,825 32,85 1080

2 Sra. Victoria Guartan 339 min 5,650 15 min 0,250 6 min 0,100 1,825 10,95 360

3 Sr. Beningno Urgiles 504 min 8,400 24 min 0,400 12 min 0,200 1,825 16,43 540

60,23

339

165

504

57,03

2,65

0,55

60,23TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 32

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr.Fernando Medina 452 min 7,53333 25 min 0,416667 3 min 0,05 1,825 14,60 480

2 Sra. Victoria Guartan 115 min 1,91667 5 min 0,083333 ….. ….. 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 221 min 3,68333 16 min 0,266667 3 min 0,050 1,825 7,30 240

340

25,55 112

452

110

23,97 59

1,40 52

0,18 221

25,55 240TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 33

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:  01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 34

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO

TOTAL:

NOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:  01  al 31  de marzo del 2012
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 mim 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 35

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:   01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 36

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

TOTAL:
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Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Fernando Medina 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

2 Sra. Victoria Guartan 113 min 1,883 5 min 0,083 2 min 0,033 1,825 3,65 120

3 Sr. Beningno Urgiles 168 min 2,800 8 min 0,133 4 min 0,067 1,825 5,48 180

20,08

19,01

0,88

0,18

20,08TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 37

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO:  01  al 31  de marzo del 2012

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSONOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

Tie m po  

e n ho ra s

1 Sr. Rodrigo Plaza 344 min 5,733 16 min 0,267 …… …… 1,825 10,95 360

3 Sr. Beningno Urgiles 113 min 1,883 3 min 0,050 4 min 0,067 1,825 3,65 120

14,60

13,90

0,58

0,12

14,60

NOMBRESNro.
VALOR 

HORA
TOTAL

TOTAL:

RESUMEN:

MANO DE OBRA DIRECTA:

TRABAJO  INDIRECTO:

TIEMPO OCIOSO:

ORDEN DE PRODUCCION Nº 38

SASTRERIA “ROCOSA”

PLANILLA DE TRABAJO

PERIODO: 01  al 31  de marzo del 2012

TOTAL:

M.O. DIRECTA
TRABAJO  

INDIRECTO

TIEMPO 

OCIOSO
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KARDEX 

SASTRERÍA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Gabardina Roma                                                                                               CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              75.00 9.43 707.25 

16/01/2012 Requisición Nº 4       3.00 9.43 28.29 72.00 9.43 678.96 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       3.00 9.43 28.29 69.00 9.43 650.67 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       3.00 9.43 28.29 66.00 9.43 622.38 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       3.00 9.43 28.29 63.00 9.43 594.09 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Gabardina Merinos                                                                                             CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              90.00 12.72 1144.80 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       3.00 12.72 38.16 87.00 12.72 1106.64 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       3.75 12.72 47.70 83.25 12.72 1058.94 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Gabardina Italiana                                                                                              CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                  CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              65.00 11.14 724.10 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       6.25 11.14 69.63 58.75 11.14 654.48 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Gabardina Gentleman                                                                                        CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              25 9.95 248.75 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Pana                                                                                                            CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              240.00 8.88 2131.20 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       1.40 8.88 12.43 238.60 8.88 2118.77 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       1.75 8.88 15.54 236.85 8.88 2103.23 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       1.75 8.88 15.54 235.10 8.88 2087.69 

30/03/2012 Requisición  Nº 38       1.75 8.88 15.54 233.35 8.88 2072.15 

 

 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Gabardina Inglesa                                                                                              CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              75.00 16.07 1205.25 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       6.00 16.07 96.42 69.00 16.07 1108.83 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       9.00 16.07 144.63 60.00 16.07 964.2 

 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Bolsillo NEGRO                                                                                     CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              150.00 2.40 360.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       1.00 2.40 2.40 149.00 2.40 357.60 

14/01/2012 Requisición Nº 3       0.50 2.40 1.20 148.50 2.40 356.40 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       1.50 2.40 3.60 147.00 2.40 352.80 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       1.00 2.40 2.40 146.00 2.40 350.40 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       0.50 2.40 1.20 145.50 2.40 349.20 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       0.50 2.40 1.20 145.00 2.40 348.00 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       0.50 2.40 1.20 144.50 2.40 346.80 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       1.50 2.40 3.60 143.00 2.40 343.20 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       0.50 2.40 1.20 142.50 2.40 342.00 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       0.50 2.40 1.20 142.00 2.40 340.80 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Carola                                                                                                         CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

    Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial  
            500 1.28 640.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1 
.     1.35 1.28 1.73 498.65 1.28 638.27 

07/01/2012 Requisición  Nº 2 
      1.35 1.28 1.73 497.3 1.28 636.54 

14/01/2012 Requisición Nº 3 
      1.35 1.28 1.73 495.95 1.28 634.82 

16/01/2012 Requisición Nº 4 
      1.35 1.28 1.73 494.6 1.28 633.09 

18/01/2012 Requisición  Nº 5 
      1.35 1.28 1.73 493.25 1.28 631.36 

23/01/2012 Requisición  Nº 6 
      1.35 1.28 1.73 491.9 1.28 629.63 

27/01/2012 Requisición  Nº 8 
      2.70 1.28 3.46 489.2 1.28 626.18 

28/01/2012 Requisición. Nº 9 
      1.35 1.28 1.73 487.85 1.28 624.45 

30/01/2012 Requisición. Nº 10 
      1.35 1.28 1.73 486.5 1.28 622.72 

31/01/2012 Requisición. Nº 11 
      1.85 1.28 2.37 484.65 1.28 620.35 

01/02/2012 Requisición. Nº 12 
      1.35 1.28 1.73 483.3 1.28 618.62 

09/02/2012 COMPRA 
250 1.32 330.00       733.3 1.29 945.96 

06/02/2012 Requisición. Nº 13 
      1.35 1.29 1.74 481.95 1.29 621.72 

07/02/2012 Requisición  Nº 14 
      1.35 1.29 1.74 480.6 1.29 619.97 

08/02/2012 Requisición. Nº 15 
      1.35 1.29 1.74 479.25 1.29 618.23 

13/02/2012 Requisición. Nº 18 
      1.35 1.29 1.74 477.9 1.29 616.49 

13/02/2012 Requisición  Nº 19 
      1.35 1.29 1.74 476.55 1.29 614.75 

16/02/2012 Requisición  Nº 21 
      1.85 1.29 2.39 474.7 1.29 612.36 

17/02/2012 Requisición  Nº 22 
      1.35 1.29 1.74 473.35 1.29 610.62 

18/03/2012 Requisición  Nº 23 
      1.35 1.29 1.74 472 1.29 608.88 

20/03/2012 Requisición  Nº 24 
      16.20 1.29 20.90 455.8 1.29 587.98 

03/03/2012 Requisición  Nº 27 
      1.35 1.29 1.74 454.45 1.29 586.24 

03/03/2012 Requisición. Nº 28 
      1.35 1.29 1.74 453.1 1.29 584.50 

06/03/2012 Requisición  Nº 29 
      1.35 1.29 1.74 451.75 1.29 582.76 

07/03/2012 Requisición  Nº 30 
      1.35 1.29 1.74 450.4 1.29 581.02 

09/03/2012 Requisición  Nº 32 
      4.05 1.29 5.22 446.35 1.29 575.79 

12/03/2012 Requisición  Nº 33 
      1.85 1.29 2.39 444.5 1.29 573.40 

13/03/2012 Requisición  Nº 34 
      1.35 1.29 1.74 443.15 1.29 571.66 

14/03/2012 Requisición  Nº 35 
      1.35 1.29 1.74 441.8 1.29 569.92 

16/03/2012 Requisición  Nº 36 
      1.35 1.29 1.74 440.45 1.29 568.18 

20/03/2012 Requisición  Nº 37 
      1.35 1.29 1.74 439.1 1.29 566.44 

27/03/2012 Requisición  Nº 38 
      1.35 1.29 1.74 437.75 1.29 564.70 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir Colecttion                                                                                          CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                             CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              50 10.95 547.50 

           
 
 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Bolsillo BLANCO                                                                                      CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              250.00 1.80 450.00 

02/01/2012 Requisición Nº 2       0.50 1.80 0.90 249.50 1.80 449.10 

16/01/2012 Requisición Nº 4       0.50 1.80 0.90 249.00 1.80 448.20 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       0.50 1.80 0.90 248.50 1.80 447.30 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       0.50 1.80 0.90 248.00 1.80 446.40 

24/02/2012 Requisición  Nº 7       2.00 1.80 3.60 246.00 1.80 442.80 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       0.50 1.80 0.90 245.50 1.80 441.90 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       0.50 1.80 0.90 245.00 1.80 441.00 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       0.50 1.80 0.90 244.50 1.80 440.10 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       0.50 1.80 0.90 244.00 1.80 439.20 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       1.00 1.80 1.80 243.00 1.80 437.40 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       0.50 1.80 0.90 242.50 1.80 436.50 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       0.50 1.80 0.90 242.00 1.80 435.60 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       0.50 1.80 0.90 241.50 1.80 434.70 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       0.50 1.80 0.90 241.00 1.80 433.80 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       0.50 1.80 0.90 240.50 1.80 432.90 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       0.50 1.80 0.90 240.00 1.80 432.00 

20/03/2012 Requisición  Nº 24       6.00 1.80 10.80 234.00 1.80 421.20 

28/03/2012 Requisición  Nº 26       2.50 1.80 4.50 231.50 1.80 416.70 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       0.50 1.80 0.90 231.00 1.80 415.80 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       0.50 1.80 0.90 230.50 1.80 414.90 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       0.50 1.80 0.90 230.00 1.80 414.00 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       0.50 1.80 0.90 229.50 1.80 413.10 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       0.50 1.80 0.90 229.00 1.80 412.20 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       0.50 1.80 0.90 228.50 1.80 411.30 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Camisa                                                                                                        CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

    Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              50.00 3.52 176.00 

24/01/2012 Compra 25.00 3.30 82.5       75.00 3.45 258.75 

           
 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Pellón adhesivo fino                                                                                           CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              150.00 2.49 373.50 

02/01/2012 Requisición Nº 1       0.75 2.49 1.87 149.25 2.49 371.63 

07/01/2012 Requisición Nº 2       0.75 2.49 1.87 148.50 2.49 369.77 

14/01/2012 Requisición Nº 3       0.75 2.49 1.87 147.75 2.49 367.90 

16/01/2012 Requisición Nº 4       0.75 2.49 1.87 147.00 2.49 366.03 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       0.75 2.49 1.87 146.25 2.49 364.16 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       0.75 2.49 1.87 145.50 2.49 362.30 

27/02/2012 Requisición  Nº 8       1.50 2.49 3.74 144.00 2.49 358.56 

28/02/2012 Requisición  Nº 9       0.75 2.49 1.87 143.25 2.49 356.69 

30/02/2012 Requisición  Nº 10       0.75 2.49 1.87 142.50 2.49 354.83 

31/02/2012 Requisición  Nº 11       1.00 2.49 2.49 141.50 2.49 352.34 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       0.75 2.49 1.87 140.75 2.49 350.47 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       0.75 2.49 1.87 140.00 2.49 348.60 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       0.75 2.49 1.87 139.25 2.49 346.73 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       0.75 2.49 1.87 138.50 2.49 344.87 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       0.75 2.49 1.87 137.75 2.49 343.00 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       0.75 2.49 1.87 137.00 2.49 341.13 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       1.00 2.49 2.49 136.00 2.49 338.64 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       0.75 2.49 1.87 135.25 2.49 336.77 

18/03/2012 Requisición  Nº 23       0.75 2.49 1.87 134.50 2.49 334.91 

20/03/2012 Requisición  Nº 24       10.80 2.49 26.89 123.70 2.49 308.01 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       0.75 2.49 1.87 122.95 2.49 306.15 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       0.75 2.49 1.87 122.20 2.49 304.28 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       0.75 2.49 1.87 121.45 2.49 302.41 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       0.75 2.49 1.87 120.70 2.49 300.54 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       2.25 2.49 5.60 118.45 2.49 294.94 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       0.75 2.49 1.87 117.70 2.49 293.07 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       0.75 2.49 1.87 116.95 2.49 291.21 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       0.75 2.49 1.87 116.20 2.49 289.34 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       0.75 2.49 1.87 115.45 2.49 287.47 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       0.75 2.49 1.87 114.70 2.49 285.60 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       0.75 2.49 1.87 113.95 2.49 283.74 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Pellón adhesivo Grueso                                                                                      CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              80.00 3.00 240.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       0.75 3.00 2.25 79.25 3.00 237.75 

07/01/2012 Requisición Nº 2       0.50 3.00 1.50 78.75 3.00 236.25 

14/01/2012 Requisición Nº 3       0.50 3.00 1.50 78.25 3.00 234.75 

16/01/2012 Requisición Nº 4       0.50 3.00 1.50 77.75 3.00 233.25 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       0.50 3.00 1.50 77.25 3.00 231.75 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       0.50 3.00 1.50 76.75 3.00 230.25 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       1.00 3.00 3.00 75.75 3.00 227.25 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       1.25 3.00 3.75 74.50 3.00 223.50 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       0.75 3.00 2.25 73.75 3.00 221.25 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       0.50 3.00 1.50 73.25 3.00 219.75 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       0.50 3.00 1.50 72.75 3.00 218.25 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       0.50 3.00 1.50 72.25 3.00 216.75 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       0.50 3.00 1.50 71.75 3.00 215.25 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       0.50 3.00 1.50 71.25 3.00 213.75 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       0.25 3.00 0.75 71.00 3.00 213.00 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       0.50 3.00 1.50 70.50 3.00 211.50 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       0.25 3.00 0.75 70.25 3.00 210.75 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       0.50 0.00 0.00 69.75 3.00 209.25 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       0.50 3.00 1.50 69.25 3.00 207.75 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       0.25 3.00 0.75 69.00 3.00 207.00 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       0.50 3.00 1.50 68.50 3.00 205.50 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       0.50 3.00 1.50 68.00 3.00 204.00 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       0.50 3.00 1.50 67.50 3.00 202.50 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       7.80 3.00 23.40 59.70 3.00 179.10 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       0.25 3.00 0.75 59.45 3.00 178.35 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       1.25 3.00 3.75 58.20 3.00 174.60 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       0.50 3.00 1.50 57.70 3.00 173.10 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       0.50 3.00 1.50 57.20 3.00 171.60 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       0.50 3.00 1.50 56.70 3.00 170.10 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       0.25 3.00 0.75 56.45 3.00 169.35 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       0.25 3.00 0.75 56.20 3.00 168.60 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       1.50 3.00 4.50 54.70 3.00 164.10 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       0.50 3.00 1.50 54.20 3.00 162.60 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       0.50 3.00 1.50 53.70 3.00 161.10 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       0.50 3.00 1.50 53.20 3.00 159.60 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       0.50 3.00 1.50 52.70 3.00 158.10 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       0.50 3.00 1.50 52.20 3.00 156.60 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       0.25 3.00 0.75 51.95 3.00 155.85 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

 
PRODUCTO: CERDA                                                                                                                CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                 CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              84.00 
2.49 209.16 

02/01/2012 Requisición Nº 1       0.50 2.49 1.25 83.50 
2.49 207.92 

07/01/2012 Requisición  Nº 2       0.50 2.49 1.25 83.00 
2.49 206.67 

14/01/2012 Requisición Nº 3       0.50 2.49 1.25 82.50 
2.49 205.43 

16/01/2012 Requisición Nº 4       0.50 2.49 1.25 82.00 
2.49 204.18 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       0.50 2.49 1.25 81.50 
2.49 202.94 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       0.50 2.49 1.25 81.00 
2.49 201.69 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       1.00 2.49 2.49 80.00 
2.49 199.20 

28/01/2012 Requisición. Nº 9       0.50 2.49 1.25 79.50 
2.49 197.96 

30/01/2012 Requisición. Nº 10       0.50 2.49 1.25 79.00 
2.49 196.71 

31/01/2012 Requisición. Nº 11       0.50 2.49 1.25 78.50 
2.49 195.47 

01/02/2012 Requisición. Nº 12       0.50 2.49 1.25 78.00 
2.49 194.22 

06/02/2012 Requisición. Nº 13       0.50 2.49 1.25 77.50 
2.49 192.98 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       0.50 2.49 1.25 77.00 
2.49 191.73 

13/02/2012 Requisición. Nº 18       0.50 2.49 1.25 76.50 
2.49 190.49 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       0.50 2.49 1.25 76.00 
2.49 189.24 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       0.50 2.49 1.25 75.50 
2.49 188.00 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       0.50 2.49 1.25 75.00 
2.49 186.75 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       0.50 2.49 1.25 74.50 
2.49 185.51 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       6.00 2.49 14.94 68.50 
2.49 170.57 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       0.50 2.49 1.25 68.00 
2.49 169.32 

03/03/2012 Requisición Nº 28       0.50 2.49 1.25 67.50 
2.49 168.08 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       0.50 2.49 1.25 67.00 
2.49 166.83 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       1.50 2.49 3.74 65.50 
2.49 163.10 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       0.50 2.49 1.25 65.00 
2.49 161.85 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       0.50 2.49 1.25 64.50 
2.49 160.61 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       0.50 2.49 1.25 64.00 
2.49 159.36 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       0.50 2.49 1.25 63.50 
2.49 158.12 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       0.50 2.49 1.25 63.00 
2.49 156.87 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       0.50 2.49 1.25 62.50 
2.49 155.63 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Hombreras                                                                                                            CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                            CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              350.00 0.12 42.00 

02/01/2012 Requisición  Nº 1       2 0.12 0.24 348.00 0.12 41.76 

07/01/2012 Requisición  Nº 2       2 0.12 0.24 346.00 0.12 41.52 

14/01/2012 Requisición  Nº 3       2 0.12 0.24 344.00 0.12 41.28 

16/01/2012 Requisición  Nº 4       2 0.12 0.24 342.00 0.12 41.04 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       2 0.12 0.24 340.00 0.12 40.80 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       2 0.12 0.24 338.00 0.12 40.56 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       4 0.12 0.48 334.00 0.12 40.08 

28/02/2012 Requisición  Nº 9       2 0.12 0.24 332.00 0.12 39.84 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       2 0.12 0.24 330.00 0.12 39.60 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       2 0.12 0.24 328.00 0.12 39.36 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       2 0.12 0.24 326.00 0.12 39.12 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       2 0.12 0.24 324.00 0.12 38.88 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       2 0.12 0.24 322.00 0.12 38.64 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       2 0.12 0.24 320.00 0.12 38.40 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       2 0.12 0.24 318.00 0.12 38.16 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       2 0.12 0.24 316.00 0.12 37.92 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       2 0.12 0.24 314.00 0.12 37.68 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       2 0.12 0.24 312.00 0.12 37.44 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       2 0.12 0.24 310.00 0.12 37.20 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       24 0.12 2.88 286.00 0.12 34.32 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       2 0.12 0.24 284.00 0.12 34.08 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       2 0.12 0.24 282.00 0.12 33.84 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       2 0.12 0.24 280.00 0.12 33.60 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       2 0.12 0.24 278.00 0.12 33.36 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       6 0.12 0.72 272.00 0.12 32.64 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       2 0.12 0.24 270.00 0.12 32.40 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       2 0.12 0.24 268.00 0.12 32.16 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       2 0.12 0.24 266.00 0.12 31.92 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       2 0.12 0.24 264.00 0.12 31.68 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       2 0.12 0.24 262.00 0.12 31.44 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       2 0.12 0.24 260.00 0.12 31.20 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Caucho para Cintura                                                                                           CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                                  CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              300.00 1.65 495.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       2 1.65 3.30 298.00 1.65 491.70 

07/01/2012 Requisición Nº 2       1 1.65 1.65 297.00 1.65 490.05 

14/01/2012 Requisición Nº 3       1 1.65 1.65 296.00 1.65 488.40 

16/01/2012 Requisición Nº 4       1 1.65 1.65 295.00 1.65 486.75 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       1 1.65 1.65 294.00 1.65 485.10 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       1 1.65 1.65 293.00 1.65 483.45 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       4 1.65 6.6 289.00 1.65 476.85 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       3 1.65 4.95 286.00 1.65 471.90 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       2 1.65 3.3 284.00 1.65 468.60 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       1 1.65 1.65 283.00 1.65 466.95 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       1 1.65 1.65 282.00 1.65 465.30 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       1 1.65 1.65 281.00 1.65 463.65 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       1 1.65 1.65 280.00 1.65 462.00 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       1 1.65 1.65 279.00 1.65 460.35 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       2 1.65 3.3 277.00 1.65 457.05 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       1 1.65 1.65 276.00 1.65 455.40 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       1 1.65 1.65 275.00 1.65 453.75 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       1 1.65 1.65 274.00 1.65 452.10 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       1 1.65 1.65 273.00 1.65 450.45 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       1 1.65 1.65 272.00 1.65 448.80 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       1 1.65 1.65 271.00 1.65 447.15 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       1 1.65 1.65 270.00 1.65 445.50 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       12 1.65 19.8 258.00 1.65 425.70 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       1 1.65 1.65 257.00 1.65 424.05 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       5 1.65 8.25 252.00 1.65 415.80 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       1 1.65 1.65 251.00 1.65 414.15 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       1 1.65 1.65 250.00 1.65 412.50 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       1 1.65 1.65 249.00 1.65 410.85 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       1 1.65 1.65 248.00 1.65 409.20 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       3 1.65 4.95 245.00 1.65 404.25 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       1 1.65 1.65 244.00 1.65 402.60 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       1 1.65 1.65 243.00 1.65 400.95 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       1 1.65 1.65 242.00 1.65 399.30 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       1 1.65 1.65 241.00 1.65 397.65 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       1 1.65 1.65 240.00 1.65 396.00 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Hilos                                                                                                                     CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                            CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              1000.00 0.70 700.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       4 0.70 2.80 996.00 0.70 697.20 

07/01/2012 Requisición Nº 2       3 0.70 2.10 993.00 0.70 695.10 

14/01/2012 Requisición Nº 3       3 0.70 2.10 990.00 0.70 693.00 

16/01/2012 Requisición Nº 4       3 0.70 2.10 987.00 0.70 690.90 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       3 0.70 2.10 984.00 0.70 688.80 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       3 0.70 2.10 981.00 0.70 686.70 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       4 0.70 2.80 977.00 0.70 683.90 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       7 0.70 4.90 970.00 0.70 679.00 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       4 0.70 2.80 966.00 0.70 676.20 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       3 0.70 2.10 963.00 0.70 674.10 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       4 0.70 2.80 959.00 0.70 671.30 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       3 0.70 2.10 956.00 0.70 669.20 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       3 0.70 2.10 953.00 0.70 667.10 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       3 0.70 2.10 950.00 0.70 665.00 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       2 0.70 1.40 948.00 0.70 663.60 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       2 0.70 1.40 946.00 0.70 662.20 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       1 0.70 0.70 945.00 0.70 661.50 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       3 0.70 2.10 942.00 0.70 659.40 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       3 0.70 2.10 939.00 0.70 657.30 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       1 0.70 0.70 938.00 0.70 656.60 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       4 0.70 2.80 934.00 0.70 653.80 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       3 0.70 2.10 931.00 0.70 651.70 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       3 0.70 2.10 928.00 0.70 649.60 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       36 0.70 25.20 892.00 0.70 624.40 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       1 0.70 0.70 891.00 0.70 623.70 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       5 0.70 3.50 886.00 0.70 620.20 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       3 0.70 2.10 883.00 0.70 618.10 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       3 0.70 2.10 880.00 0.70 616.00 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       3 0.70 2.10 877.00 0.70 613.90 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       2 0.70 1.40 875.00 0.70 612.50 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       1 0.70 0.70 874.00 0.70 611.80 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       9 0.70 6.30 865.00 0.70 605.50 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       4 0.70 2.80 861.00 0.70 602.70 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       3 0.70 2.10 858.00 0.70 600.60 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       3 0.70 2.10 855.00 0.70 598.50 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       3 0.70 2.10 852.00 0.70 596.40 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       3 0.70 2.10 849.00 0.70 594.30 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       2 0.70 1.40 847.00 0.70 592.90 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir Style                                                                                                   CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                             CANT. MIN: 

 METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              100.00 11.50 1150.00 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       36.00 11.50 414.00 64.00 11.50 736.00 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       3.00 11.50 34.50 61.00 11.50 701.50 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir  Dormeuil Italiano                                                                       CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                             CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              220.00 28.00 6160.00 

14/01/2012 Requisición  Nº 3       3.00 28.00 84.00 217.00 28.00 6076.00 

20/03/2012 Requisición Nº 37       3.50 28.00 98.00 213.50 28.00 5978.00 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir Supraline Pura Lana                                                                        CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              200.00 13.90 2780.00 

27/02/2012 Compra 33.2 13.9 461.48       233.20 13.90 3241.48 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       3.80 13.90 52.82 229.40 13.90 3188.66 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       3.00 13.90 41.70 226.40 14.90 3373.36 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir Boinchoise                                                                                          CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                             CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              175.00 28.00 4900.00 

28/01/2012 Requisición  Nº 09       3.00 28.00 84.00 172.00 28.00 4816.00 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       3.00 28.00 84.00 169.00 28.00 4732.00 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Casimir Italiano                                                                                               CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              200.00 13.50 2700.00 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       1.25 13.50 16.88 198.75 13.50 2683.13 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Casimir Cambriged                                                                                          CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              30.00 13.90 417.00 

28/01/2012 Requisición Nº 9       1.25 13.90 17.375 28.75 13.90 399.63 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       0.75 13.90 10.425 28.00 13.90 389.20 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       3.00 13.90 41.7 25.00 13.90 347.50 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       3.00 13.90 41.7 22.00 13.90 305.80 

 

 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Casimir Dormeuil Ingles                                                                                 CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              100.00 28.00 2800.00 

20/03/2012 Requisicion  Nº 37       3.50 28.00 98.00 96.50 28.00 2702.00 

 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Casimires Nacionales                                                                                      CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              300.00 6.50 1950.00 

07/01/2012 Requisición  Nº 2       3.00 6.50 19.50 297.00 6.50 1930.50 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       3.00 6.50 19.50 294.00 6.50 1911.00 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       3.00 6.50 19.50 291.00 6.50 1891.50 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       3.00 6.50 19.50 288.00 6.50 1872.00 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Casimir England                                                                                             CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                             CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              350.00 11.50 4025.00 

24/01/2012 Requisicion  Nº 7       5.00 11.50 57.50 345.00 11.50 3967.50 

15/02/2012 Requisicion  Nº 20       1.25 11.5 14.38 343.75 11.50 3953.13 

14/03/2012 Requisicion  Nº 35       3.00 11.5 34.5 340.75 11.50 3918.63 

                      

            

 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Casimir Marzotto                                                                                              CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA 
DETALLE 

ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

  Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              55.00 12.50 687.50 

23/01/2012 Requisicion  Nº 6       3.00 12.50 37.50 52.00 12.50 650.00 

16/02/2012 Requisicion  Nº 21       3.00 12.50 37.50 49.00 12.50 612.50 

18/02/2012 Requisicion  Nº 23       3.00 12.50 37.50 46.00 12.50 575.00 

27/02/2012 Compra 52.00 12.40 644.8       98.00 12.45 1220.10 

           

           
 

 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Botones  Pequeños                                                                                          CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                        CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              5000 0.06 300.00 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO:  Botones Grandes                                                                                             CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                         CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

    Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              1500.00 0.15 225.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       2 0.15 0.30 1498.00 0.15 224.70 

07/01/2012 Requisición Nº 2       3 0.15 0.45 1495.00 0.15 224.25 

14/01/2012 Requisición Nº 3       2 0.15 0.30 1493.00 0.15 223.95 

16/01/2012 Requisición Nº 4       2 0.15 0.30 1491.00 0.15 223.65 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       2 0.15 0.30 1489.00 0.15 223.35 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       2 0.15 0.30 1487.00 0.15 223.05 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       6 0.15 0.90 1481.00 0.15 222.15 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       3 0.15 0.45 1478.00 0.15 221.70 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       3 0.15 0.45 1475.00 0.15 221.25 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       3 0.15 0.45 1472.00 0.15 220.80 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       3 0.15 0.45 1469.00 0.15 220.35 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       2 0.15 0.30 1467.00 0.15 220.05 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       3 0.15 0.45 1464.00 0.15 219.60 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       3 0.15 0.45 1461.00 0.15 219.15 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       3 0.15 0.45 1458.00 0.15 218.70 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       3 0.15 0.45 1455.00 0.15 218.25 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       3 0.15 0.45 1452.00 0.15 217.80 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       3 0.15 0.45 1449.00 0.15 217.35 

18/03/2012 Requisición  Nº 23       3 0.15 0.45 1446.00 0.15 216.90 

20/03/2012 Requisición  Nº 24       36 0.15 5.40 1410.00 0.15 211.50 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       3 0.15 0.45 1407.00 0.15 211.05 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       3 0.15 0.45 1404.00 0.15 210.60 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       3 0.15 0.45 1401.00 0.15 210.15 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       3 0.15 0.45 1398.00 0.15 209.70 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       9 0.15 1.35 1389.00 0.15 208.35 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       3 0.15 0.45 1386.00 0.15 207.90 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       3 0.15 0.45 1383.00 0.15 207.45 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       2 0.15 0.30 1381.00 0.15 207.15 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       6 0.15 0.90 1375.00 0.15 206.25 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       2 0.15 0.30 1373.00 0.15 205.95 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       3 0.15 0.45 1370.00 0.15 205.50 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Botones  Medianos                                                                                          CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                         CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              3000.00 0.10 300.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       14 0.10 1.40 2986.00 0.10 298.60 

07/01/2012 Requisición Nº 2       10 0.10 1.00 2976.00 0.10 297.60 

14/01/2012 Requisición Nº 3       10 0.10 1.00 2966.00 0.10 296.60 

16/01/2012 Requisición Nº 4       10 0.10 1.00 2956.00 0.10 295.60 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       10 0.10 1.00 2946.00 0.10 294.60 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       10 0.10 1.00 2936.00 0.10 293.60 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       16 0.10 1.60 2920.00 0.10 292.00 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       24 0.10 2.40 2896.00 0.10 289.60 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       14 0.10 1.40 2882.00 0.10 288.20 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       10 0.10 1.00 2872.00 0.10 287.20 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       15 0.10 1.50 2857.00 0.10 285.70 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       10 0.10 1.00 2847.00 0.10 284.70 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       10 0.10 1.00 2837.00 0.10 283.70 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       10 0.10 1.00 2827.00 0.10 282.70 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       8 0.10 0.80 2819.00 0.10 281.90 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       8 0.10 0.80 2811.00 0.10 281.10 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       4 0.10 0.40 2807.00 0.10 280.70 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       10 0.10 1.00 2797.00 0.10 279.70 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       10 0.10 1.00 2787.00 0.10 278.70 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       4 0.10 0.40 2783.00 0.10 278.30 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       15 0.10 1.50 2768.00 0.10 276.80 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       10 0.10 1.00 2758.00 0.10 275.80 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       10 0.10 1.00 2748.00 0.10 274.80 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       120 0.10 12.00 2628.00 0.10 262.80 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       4 0.10 0.40 2624.00 0.10 262.40 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       20 0.10 2.00 2604.00 0.10 260.40 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       10 0.10 1.00 2594.00 0.10 259.40 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       10 0.10 1.00 2584.00 0.10 258.40 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       10 0.10 1.00 2574.00 0.10 257.40 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       6 0.10 0.60 2568.00 0.10 256.80 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       4 0.10 0.40 2564.00 0.10 256.40 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       30 0.10 3.00 2534.00 0.10 253.40 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       10 0.10 1.00 2524.00 0.10 252.40 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       10 0.10 1.00 2514.00 0.10 251.40 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       10 0.10 1.00 2504.00 0.10 250.40 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       10 0.10 1.00 2494.00 0.10 249.40 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       10 0.10 1.00 2484.00 0.10 248.40 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       6 0.10 0.60 2478.00 0.10 247.80 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Tela Fusionable Importada                                                                              CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Metros                                                                                              CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              150 3.97 595.50 

02/01/2012 Requisición  Nº 1       0.50 3.97 1.99 149.50 3.97 593.52 

07/01/2012 Requisición  Nº 2       0.50 3.97 1.99 149.00 3.97 591.53 

14/01/2012 Requisición  Nº 3       0.50 3.97 1.99 148.50 3.97 589.55 

16/01/2012 Requisición  Nº 4       0.50 3.97 1.99 148.00 3.97 587.56 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       0.50 3.97 1.99 147.50 3.97 585.58 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       0.50 3.97 1.99 147.00 3.97 583.59 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       1.00 3.97 3.97 146.00 3.97 579.62 

18/01/2012 Requisición  Nº 9       0.50 3.97 1.99 145.50 3.97 577.64 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       0.50 3.97 1.99 145.00 3.97 575.65 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       0.50 3.97 1.99 144.50 3.97 573.67 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       0.50 3.97 1.99 144.00 3.97 571.68 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       0.50 3.97 1.99 143.50 3.97 569.70 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       0.50 3.97 1.99 143.00 3.97 567.71 

08/02/2012 Requisición  Nº 15       0.50 3.97 1.99 142.50 3.97 565.73 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       0.50 3.97 1.99 142.00 3.97 563.74 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       0.50 3.97 1.99 141.50 3.97 561.76 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       0.50 3.97 1.99 141.00 3.97 559.77 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       0.50 3.97 1.99 140.50 3.97 557.79 

18/03/2012 Requisición  Nº 23       0.50 3.97 1.99 140.00 3.97 555.80 

20/03/2012 Requisición  Nº 24       6.00 3.97 23.82 134.00 3.97 531.98 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       0.50 3.97 1.99 133.50 3.97 530.00 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       0.50 3.97 1.99 133.00 3.97 528.01 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       0.50 3.97 1.99 132.50 3.97 526.03 

07/03/2012 Requisición  Nº 30       0.50 3.97 1.99 132.00 3.97 524.04 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       1.50 3.97 5.96 130.50 3.97 518.09 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       0.50 3.97 1.99 130.00 3.97 516.10 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       0.50 3.97 1.99 129.50 3.97 514.12 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       0.50 3.97 1.99 129.00 3.97 512.13 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       0.50 3.97 1.99 128.50 3.97 510.15 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       0.50 3.97 1.99 128.00 3.97 508.16 

27/03/2012 Requisición  Nº 38       0.50 3.97 1.99 127.50 3.97 506.18 

                      

 



160 
 

SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Sierres                                                                                                                CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                          CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              2000.00 0.35 700.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       2 0.35 0.7 1998.00 0.35 699.30 

07/01/2012 Requisición Nº 2       1 0.35 0.35 1997.00 0.35 698.95 

14/01/2012 Requisición Nº 3       1 0.35 0.35 1996.00 0.35 698.60 

16/01/2012 Requisición Nº 4       1 0.35 0.35 1995.00 0.35 698.25 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       1 0.35 0.35 1994.00 0.35 697.90 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       1 0.35 0.35 1993.00 0.35 697.55 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       4 0.35 1.4 1989.00 0.35 696.15 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       3 0.35 1.05 1986.00 0.35 695.10 

28/01/2012 Requisición  Nº 9       2 0.35 0.7 1984.00 0.35 694.40 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       1 0.35 0.35 1983.00 0.35 694.05 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       1 0.35 0.35 1982.00 0.35 693.70 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       1 0.35 0.35 1981.00 0.35 693.35 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       1 0.35 0.35 1980.00 0.35 693.00 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       1 0.35 0.35 1979.00 0.35 692.65 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       2 0.35 0.7 1977.00 0.35 691.95 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       1 0.35 0.35 1976.00 0.35 691.60 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       1 0.35 0.35 1975.00 0.35 691.25 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       1 0.35 0.35 1974.00 0.35 690.90 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       1 0.35 0.35 1973.00 0.35 690.55 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       1 0.35 0.35 1972.00 0.35 690.20 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       1 0.35 0.35 1971.00 0.35 689.85 

18/02/2012 Requisición  Nº 23       1 0.35 0.35 1970.00 0.35 689.50 

20/02/2012 Requisición  Nº 24       12 0.35 4.2 1958.00 0.35 685.30 

27/02/2012 Requisición  Nº 25       1 0.35 0.35 1957.00 0.35 684.95 

28/02/2012 Requisición  Nº 26       5 0.35 1.75 1952.00 0.35 683.20 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       1 0.35 0.35 1951.00 0.35 682.85 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       1 0.35 0.35 1950.00 0.35 682.50 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       1 0.35 0.35 1949.00 0.35 682.15 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       1 0.35 0.35 1948.00 0.35 681.80 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       3 0.35 1.05 1945.00 0.35 680.75 

12/03/2012 Requisición  Nº 33       1 0.35 0.35 1944.00 0.35 680.40 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       1 0.35 0.35 1943.00 0.35 680.05 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       1 0.35 0.35 1942.00 0.35 679.70 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       1 0.35 0.35 1941.00 0.35 679.35 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       1 0.35 0.35 1940.00 0.35 679.00 
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SASTRERIA "ROCOSA" 

TARJETA KARDEX 

PRODUCTO: Pares de Ganchos                                                                                              CANT. MAX:  

UNIDAD DE MEDIDA: Unidades                                                                                          CANT. MIN: 

METODO: Promedio Ponderado  

FECHA DETALLE 
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS 

Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total Cant.  V.Unit. V.Total 

01/01/2012 Inventario Inicial              3200.00 0.32 1024.00 

02/01/2012 Requisición Nº 1       4 0.32 1.28 3196.00 0.32 1022.72 

07/01/2012 Requisición Nº 2       2 0.32 0.64 3194.00 0.32 1022.08 

14/01/2012 Requisición Nº 3       2 0.32 0.64 3192.00 0.32 1021.44 

16/01/2012 Requisición Nº 4       2 0.32 0.64 3190.00 0.32 1020.80 

18/01/2012 Requisición  Nº 5       2 0.32 0.64 3188.00 0.32 1020.16 

23/01/2012 Requisición  Nº 6       2 0.32 0.64 3186.00 0.32 1019.52 

24/01/2012 Requisición  Nº 7       8 0.32 2.56 3178.00 0.32 1016.96 

27/01/2012 Requisición  Nº 8       6 0.32 1.92 3172.00 0.32 1015.04 

28/04/2012 Requisición  Nº 9       4 0.32 1.28 3168.00 0.32 1013.76 

30/01/2012 Requisición  Nº 10       2 0.32 0.64 3166.00 0.32 1013.12 

31/01/2012 Requisición  Nº 11       2 0.32 0.64 3164.00 0.32 1012.48 

01/02/2012 Requisición  Nº 12       2 0.32 0.64 3162.00 0.32 1011.84 

06/02/2012 Requisición  Nº 13       2 0.32 0.64 3160.00 0.32 1011.20 

07/02/2012 Requisición  Nº 14       2 0.32 0.64 3158.00 0.32 1010.56 

10/02/2012 Requisición  Nº 16       4 0.32 1.28 3154.00 0.32 1009.28 

11/02/2012 Requisición  Nº 17       2 0.32 0.64 3152.00 0.32 1008.64 

13/02/2012 Requisición  Nº 18       2 0.32 0.64 3150.00 0.32 1008.00 

13/02/2012 Requisición  Nº 19       2 0.32 0.64 3148.00 0.32 1007.36 

15/02/2012 Requisición  Nº 20       2 0.32 0.64 3146.00 0.32 1006.72 

16/02/2012 Requisición  Nº 21       2 0.32 0.64 3144.00 0.32 1006.08 

17/02/2012 Requisición  Nº 22       2 0.32 0.64 3142.00 0.32 1005.44 

18/03/2012 Requisición  Nº 23       2 0.32 0.64 3140.00 0.32 1004.80 

20/03/2012 Requisición  Nº 24       24 0.32 7.68 3116.00 0.32 997.12 

27/03/2012 Requisición  Nº 25       2 0.32 0.64 3114.00 0.32 996.48 

28/03/2012 Requisición  Nº 26       10 0.32 3.2 3104.00 0.32 993.28 

03/03/2012 Requisición  Nº 27       2 0.32 0.64 3102.00 0.32 992.64 

03/03/2012 Requisición  Nº 28       2 0.32 0.64 3100.00 0.32 992.00 

06/03/2012 Requisición  Nº 29       2 0.32 0.64 3098.00 0.32 991.36 

09/03/2012 Requisición  Nº 31       2 0.32 0.64 3096.00 0.32 990.72 

09/03/2012 Requisición  Nº 32       6 0.32 1.92 3090.00 0.32 988.80 

13/03/2012 Requisición  Nº 34       2 0.32 0.64 3088.00 0.32 988.16 

14/03/2012 Requisición  Nº 35       2 0.32 0.64 3086.00 0.32 987.52 

16/03/2012 Requisición  Nº 36       2 0.32 0.64 3084.00 0.32 986.88 

20/03/2012 Requisición  Nº 37       2 0.32 0.64 3082.00 0.32 986.24 
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CONTABILIZACION 

SASTRERIA “ROCOSA” 

LIBRO DIARIO 

DEL 01 AL 30 DE ENERO DEL 2012 

 

                                        Folio # 1 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

 02/01/2012 1       

  INVENTARIO DE MATERIALES   607.74   

  150m.  Bramante (tela bolsillo) 367.50     

  182 m.  Marcela (tela carola) 240.24     

  IVA EN COMPRAS   72.93   

  CAJA     674.59 

  RETENCION A LA FUENTE 1%     6.08 

  p/r compra de materiales       

      07/01/2012 2       

  INV. PRODUCTOS EN PROCESO   22.12   

  Material directo       

  COSTOS IND. DE FABRICACIÓN   13.04   

  Materiales indirectos       

        INV. DE MATERIALES     35.16 

        Casimir Nacional 19.50     

    Tela Carola 1.73     

        Tela bolsillo  0.90     

        0,50 cm. de Cerda 1.25     

    0,50 cm. Tela Fusionable importada 1.99     

    0,75 cm. Pellón adhesivo fino 1.88     

    3 Botones grandes 0.45     

    10 Botones medianos 1.00     

    3 hilos 2.10     

    2 hombreras  0.24     

    1 sierre N° 18 0.35     

    0,50 pellón adhesivo grueso 1.50     

    2 pares de ganchos 0.64     

    1 m. caucho para cintura 1.65     

  P/r orden de requisición Nro.2 (confección de un       

   saco y un pantalón)       

  

   

 10/01/2012 3       

  INVENTARIO PRODUCTOS EN PROCESO   19.01   

  Mano de obra directa 19.01     

  COSTOS IND. DE FABRICACIÓN       

 

Mano de obra indirecta 0.88 1.07    

 

Tiempo ocioso 0.18   

 

           MANO DE OBRA     20.08 

 P/r. mano de obra empleada en la O.P. Nº 2       

 
Suman y Pasan  735.91 735.91 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

LIBRO DIARIO 

DEL 01 AL 30 DE ENERO DEL 2012 

 

                                        Folio # 2 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

 

Vienen   735.91 735.91 

 

    

10/01/2012 4    

 

INVENTARIO PRODUCTOS EN PROCESO   19.46   

       COSTOS IND. DE FAB. APLICADOS     19.46 

       Orden de Producción Nº 2       

  P/r. Registro de la tasa predeterminada  O.P. Nº 2       

          

 10/01/2012 5       

  PRODUCTO TERMINADO   60.60   

             INV. PRODUCTOS EN PROCESO     60.60 

  P/r. Liquidación de Hoja de Costos O.P. Nº 2       

      

 11/01/2012 6       

  COSTO DEL PRODUCTO VENDIDO   60,60   

  INV. PRODUCTO TERMINADO     60,60 

  Terno       

  P/r. Venta a precio de costo       

          

11/01/2012 7       

  CAJA   160.18  

  VENTAS     155.36 

  Confección terno 120.00     

  IVA EN VENTAS    4.82  

 

Corte de tela 40.18     

 

P/r. Venta de terno a precio de venta según       

 

Factura Nº  9581    

 

    

30/01/2012 8       

  COSTOS IND. DE FABRICACION   195.53   

  Energía eléctrica 82.26     

  Agua potable 15.00     

  Teléfono 110.06     

  IVA EN COMPRAS   11.79   

              CAJA     207.32 

  P/r. Pago de de luz, agua y teléfono       

          

 

    

 

Suman y Pasan  1244.07 1244.07 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

LIBRO DIARIO 

DEL 01 AL 30 DE ENERO DEL 2012 

 

                                        Folio # 3 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

 

Vienen   1244.07 1244.07 

 30/01/2013 9       

  MANO DE OBRA   876.00   

  APORTE PATRONAL  106.43  

 

          BANCOS     794.09 

 

          IESS POR PAGAR   188.34 

  P/r. Pago de mano de obra       

          

          

 30/01/2013 10       

  COSTOS IND. DE FABRICACIÓN   125.87   

 

Depreciación de muebles y enseres 54.45   

 

Depreciación equipo de computación 38.03   

  Depreciación enseres utilizados en la producción 3.69     

  Depreciación de enseres de sastrería 5.94     

  Depreciación de maquinaria 23.76     

 

             Depreciación Acum. Muebles y enseres   54.45 

 

             Depreciación Acum. Equipo computación    38.03 

               Depreciación Acum. de muebles y enseres     3.69 

               Depreciación Acum. de enseres de sastrería     5.94 

               Depreciación Acum. de maquinaria     23.76 

  P/r. depreciación de activos        

           

     

     

     

 

TOTAL 

 

2352.37 2352.37 
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 ROL DE PAGOS 

 

 

 

 

 

 

 

 

COSTO HORA NORMAL:  1.825 

COSTO HORA SUPLEMENTARIA: 0.913 

COSTO HORA EXTRA:    1.825 

 

NOMBRES Y

 APELLIDOS

1 Sr. Rodrigo Plaza Obrero Saco 292,00 27,30 35,48 264,70

2 Sr. Fernando Medina Obrero Saco 292,00 27,30 35,48 264,70

3 Sr. Cesar Chamba Obrero Pantalon 292,00 27,30 35,48 264,70

TOTAL 876,00 81,91 106,43 794,09

Nro. CARGO

SALARIO 

BASICO

APORTE 

PERSONAL

APORTE 

PATRONAL 

LIQUIDO A 

PAGAR
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g. DISCUSIÓN  

 

La elaboración de los presupuestos en la actualidad es una proceso de gran utilidad ya que 

estos permiten el adelanto y crecimiento de las empresas; la Sastrería “Rocosa” es una 

empresa que se dedica a la confección de trajes formales en Casimir y Gabardina (sacos, 

pantalones, chalecos) de hombre y de mujer, en la cual se elaboró los presupuestos y se 

determinó los costos a fin de conocer  los costos reales de la producción.  

 

Durante la recolección de información se pudo conocer que en esta empresa no se 

realizaban presupuestos que le ayudara a progresar económicamente por lo que la 

elaboración de los Presupuestos de Producción, Materia Prima, Mano de Obra y Costos 

Indirectos de Fabricación, permitió planear y programar de manera correcta  en forma 

trimestral la elaboración de las prendas, en cuanto al material a utilizarse, mano de obra a 

emplearse y los diferentes costos indirectos empleados en la producción.  

 

El propietario de este negocio registra los pedidos de los clientes en un cuaderno de 

anotaciones, en este se detallan el nombre de la persona, las medidas, especificaciones del 

terno; por tal razón se diseñaron documentos de costos que permitan llevar, de una forma 

adecuada los pedidos como: órdenes de producción, órdenes de requisición, documentos 

que le faciliten controlar si hay existencia o no de la materia prima y materiales utilizados 

en la elaboración de los sacos, pantalones y chalecos como las tarjetas kardex.  

 

En cuanto a la mano de obra, el dueño es el encargado de tomar las medidas, trazar cortar e 

hilvanar la tela para la prueba de las prendas;  hay dos obreros a los cuales se les asigna la 

confección de sacos y chalecos que comprende cosido, terminado y planchado, y un 

tercero que se encarga de la confección de los pantalones; con la finalidad de controlar 

adecuadamente la mano de obra se elaboraron tarjetas reloj, tarjetas de tiempo y planillas 

de trabajo que faciliten conocer el tiempo asignado a cada trabajador en la confección de 

las prendas y conocer el valor a pagar de acuerdo a  lo establecido legalmente ya que 

anteriormente el pago a los obreros se lo realiza de acuerdo a la prenda elaborada por cada 

saco se cancelaba 30,00; por chaleco 7,00 y por pantalón 7,00.  
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La determinación de los costos de producción el propietario lo establecía anteriormente de 

una forma empírica, de acuerdo a la experiencia ya que lleva muchos años de trayectoria, 

si los precios de los materiales suben el propietario agrega un valor más al costo de venta 

de las prendas sin contar con ninguna guía; por tal razón se prepararon hojas de costos con 

el fin de conocer todos los valores utilizados en la producción en cuanto al material directo, 

mano de obra directa y los costos indirectos de fabricación y de esta manera poder 

determinar los costos totales y unitarios de los productos terminados, evidenciando al 

finalizar el proceso un incremento en las ganancias ya que pudo establecer que se estaba 

pagando valores elevados por la confección de las prendas a los obreros.  

 

Además cabe indicar que el propietario de la empresa consta como miembro activo en el 

Gremio de Maestros, Sastres y Modistas; para poder cumplir con sus obligaciones 

tributarias cuenta con facturas en las cuales se detallan el trabajo como maestro sastre, 

trabajo gravado con tarifa 0% debido a que consta como Artesano Calificado y la venta de 

las telas que si están gravadas con tarifa 12%.  

 

Se realizaron asientos tipo de materia prima, mano de obra y costos indirectos de 

fabricación de manera  de que se conozca el registro de los elementos del costo durante 

todo el proceso productivo. 
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h. CONCLUSIONES 

 

 Se realizó el proceso productivo de sacos, pantalones y chalecos tanto de hombre como 

de mujer con la finalidad de conocer, la materia prima utilizada, tiempo empleado,  

herramientas y maquinaria utilizadas en cada etapa. 

 

 Se elaboró el presupuesto de: producción, materia prima, mano de obra y costos 

indirectos de fabricación permitiendo programar de mejor manera la producción, y de 

esta forma evitar el exceso o escases de los materiales.  

 

 Se diseño los documentos de costos para el control de la materia prima como: ordenes 

de producción, órdenes de requisición, tarjetas kardex; para la mano de obra: tarjetas 

reloj, tarjetas de tiempo, planillas de trabajo; y la hoja de costos para los costos 

indirectos de fabricación; lo que permitió llevar adecuadamente el proceso y con esto 

determinar el costo total y unitario de los productos elaborados. 

 

 Se realizaron asientos tipo de materia prima, mano de obra y costos indirectos de 

fabricación; durante la producción de sacos, pantalones y chalecos.  
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i. RECOMENDACIONES 

 

 Se propone que para mejorar el proceso de producción de las prendas, se renueve la 

maquinaria utilizada en la Sastrería, facilitando y agilitando la producción.  

 

 Se sugiere al propietario de la Sastrería tomar en cuenta los presupuestos presentados 

en los resultados y seguir elaborándolos para cada periodo de producción ya que estos 

serán de gran utilidad para poder determinar la producción, material, mano de obra y 

costos indirectos de fabricación a utilizarse en cada producción.  

 

 Adoptar los documentos de costos diseñados para el control de la materia prima, mano 

de obra y costos indirectos de fabricación, propuestos en el presente trabajo y de esta 

manera se le facilitara el proceso productivo. 

 

 Tomar como referencia los asientos tipo presentados, a fin de que en la Sastrería se 

tenga conocimiento de la manera en que se registran estos elementos. 
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k. ANEXOS  

 

PROCESO PRODUCTIVO  

  

Un proceso productivo, es aquel conjunto de elementos, personas, y acciones, que 

transforman  materiales y/o brindan servicios de cualquier índole, es decir, que se agrega 

algún tipo de valor. 

 

Es por ello, que resulta muy importante dominar el proceso a partir de sus componentes. El 

no hacerlo, puede significar que el resultado final no es el deseado, con el consiguiente 

derroche de materiales, energía, tiempo, y por sobre todo con la insatisfacción del cliente 

de dicho proceso. 

 

El propósito del área de producción, es elaborar las prendas, realizando los pasos del 

proceso de producción de manera eficaz, así como también el manejo eficiente de los 

materiales a utilizar. 

 

 

PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO SACO  HOMBRE 

 

 

1. Tomar medidas 

 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

  

T.D.  20 min. 

 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización  

cuaderno 

 Utilización esferos 
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2. Trazado en la tela 

   

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Tela Casimir 

 

 

T.D.   36 min. 

T.O.     4 min.  
(TV.) 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización 

reglas 

 Consumo tizas  

 Utilización 

mesa 

 

 

      

 

 

3. Cortado de la tela 

 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Tela Casimir 

 

 

T.D.   42 min. 

T.I.      3 min.  
(afilado tijeras) 

 

 

 
 

 

 

 Utilización Tijeras 

 Utilización mesa 

 

 

 

 

 

 

4. Prueba  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Armado de la 

prenda 

 

 

T.D.   15 min. 

 

 

 

 Consumo tiza 

 Utilización 

alfileres   

 Utilización mesa 
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 CONFECCIÓN  

 

5. Cosido del Saco 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

Proceso de la 

prenda 

 

 

T.D.   285 min. 

T.I.      15 min.  

(hilvanado, aceitado de 

la maquina) 
 

 

 Utilización 

máquina de 

coser 

 Utilización 

maquina overlok  

 Utilización 

plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, 

agujas  

 

 

6. Terminados  

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Saco Casimir 

 

 

T.D.   30 min. 

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Consumo hilos, 

agujas 

 

 

 

7. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Saco 

 

T.D.   29 min. 

T.I.      1 min.  
(calentar plancha) 

 

 

 Utilización 

plancha 

 Utilización mesa 
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PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO PANTALON HOMBRE 

 

1. Tomar medidas 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

 

 

 

 

T.D.   19 min. 

T.I.      1 min. 

 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización 

cuaderno 

 Utilización esferos 

 

 

 

2. Trazado en la tela 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

Tela Casimir 

 

 

T.D.   22 min. 

T.I.      3 min.  

 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización reglas 

 Consumo tizas  

 Utilización mesa 

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Cortado de la tela 

 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   14 min. 

T.I.      1 min.  

 

  

 

 

 Utilización tijeras 

 Utilización mesa 
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 CONFECCION  

 

4. Cosido del Pantalón 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

 

Proceso de la 

prenda 

 

 

 

 

T.D.   85 min. 

T.I.      5 min.  

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Utilización 

maquina overlok  

 Utilización 

plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, 

agujas  

 

 

5. Terminados  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

Pantalón 

 

 

 

T.D.   15 min. 

 

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Consumo hilos, 

agujas 

 

6. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Pantalón 

 

 

T.D.   13 min. 

T.O.      2 min.  

 

 

 Utilización 

plancha 

 Utilización 

mesa 

 



176 
 

PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO CHALECO HOMBRE 

 

1. Tomar medidas 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

  

T.D.   15 min. 

 

 

 Utilización cinta métrica 

 Utilización cuaderno 

 Utilización esferos 

 

 

2. Trazado en la tela 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   18 min. 

T.I.      2 min.  

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización reglas 

 Consumo tizas  

 Utilización mesa 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Cortado de la tela 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   14 min. 

T.O.      1 min.  

 

 
 

 Utilización Tijeras 

 Utilización mesa 

 

 

4. Prueba  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Armado de la 

prenda 

 

T.D.    10 min. 

 

 

 Utilización tiza 

 Utilización 

alfileres   

http://1.bp.blogspot.com/--EclsPUi8gY/TKAG0svFPNI/AAAAAAAASpQ/8Ann-AAcstk/s1600/chaleco-123-124-burda-05-2010-esquema4.jpg
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 CONFECCIÓN  

 

5. Cosido del Chaleco 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Proceso de la 

prenda 

 

 

T.D.   90 min. 

T.I.      5 min.  

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Utilización 

maquina overlok  

 Utilización plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, 

agujas  

 

 

6. Terminados  

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Chaleco 

 

T.D.    10 min. 

 

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Consumo hilos, 

agujas 

 

7. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Chaleco 

 

T.D.   13 min. 

T.I.      2 min.  

 

 

 Utilización 

plancha 

 Utilización 

agujas  

 

http://1.bp.blogspot.com/-jrQEZaMAjKI/TKpIYp39P0I/AAAAAAAAS8g/ZI2-DAybvkw/s1600/chaleco-123-124-burda-style-mayo-2010-talla-34-8.JPG
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PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO SACO  MUJER 

1. Tomar medidas 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

  

T.D.  19 min. 

T.I.      1 min.  

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización  

cuaderno 

 Utilización esferos 

 

 

 

2. Trazado en la tela 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Tela Casimir 

 

 

T.D.   36 min. 

T.I.      4 min.  

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización reglas 

 Consumo tizas  

 Utilización mesa 

 

 

 

 

     

 

3. Cortado de la tela 

 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   42 min. 

T.I.      3 min.  

 

 

 

 Utilización Tijeras 

 Utilización mesa 

 

 

 

http://1.bp.blogspot.com/_TfJ8JmnEiA4/RwkzXB39o-I/AAAAAAAAAH0/dL2a14YiDFs/s1600-h/CONTORNO+DE+BUSTO.jpg
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4. Prueba  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Armado de la 

prenda 

 

T.D.   13 min. 

T.I.      2 min.  

 

 Consumo tiza 

 Utilización alfileres   

 Utilización mesa 

 

 CONFECCIÓN  

 

5. Cosido del Saco 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Proceso de la 

prenda 

 

T.D.   285 min. 

T.I.      15 min.  

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Utilización 

maquina overlok  

 Utilización plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, 

agujas  

 

6. Terminados  

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Saco Casimir 

 

T.D.   27 min. 

T.O.     3 min.  

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Consumo hilos, 

agujas 

 

 

7. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Saco 

 

T.D.   28 min. 

T.I.      2 min.  

 Utilización 

plancha 

 Utilización 

mesa 
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PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO PANTALÓN MUJER 

1. Tomar medidas 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

 

 

 

 

T.D.   16 min. 

T.I.      4 min.  

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización 

cuaderno 

 Utilización 

esferos 

 

 

 

2. Trazado en la tela 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Tela Casimir 

 

 

T.D.   23 min. 

T.O.      2 min.  

 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización reglas 

 Consumo tizas  

 Utilización mesa 

 

 

 

 

     

 

 
 

 

 

 

 

 

3. Cortado de la tela 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   13 min. 

T.I.      2 min.  

 

 

 Utilización tijeras 

 Utilización mesa 

 

 

http://1.bp.blogspot.com/_TfJ8JmnEiA4/RwlGLB39pFI/AAAAAAAAAIs/magqZOVbE78/s1600-h/ALTURA+DE+CADERA.jpg
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 CONFECCIÓN  

 

4. Cosido del Pantalón 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Proceso de la 

prenda 

 

T.D.   87 min. 

T.I.      3 min.  

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Utilización 

maquina overlok  

 Utilización 

plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, 

agujas  

 

 

5. Terminados  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Pantalón 

 

 

T.D.   14 min. 

T.I.      1 min.  

 

 

 

 Utilización 

máquina de coser 

 Consumo hilos, 

agujas 

 

6. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Pantalón 

 

T.D.   14 min. 

T.I.      1 min.  

 

 

 Utilización 

plancha 

 Utilización 

mesa 
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PASOS DEL PROCESO PRODUCTIVO CHALECO MUJER 

1. Tomar medidas 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

  

T.D.   15 min. 

 

 

 Utilización cinta 

métrica 

 Utilización 

cuaderno 

 Utilización esferos 

 

 

 

2. Trazado en la tela 

 

 

 

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   19 min. 

T.O.     1 min.  

 

 

 Utilización 

cinta métrica 

 Utilización 

reglas 

 Consumo 

tizas  

 Utilización 

mesa 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Cortado de la tela 

 

 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Tela Casimir 

 

T.D.   15 min. 

 

 

 
 

 

 Utilización 

Tijeras 

 Utilización 

mesa 

 

http://1.bp.blogspot.com/--EclsPUi8gY/TKAG0svFPNI/AAAAAAAASpQ/8Ann-AAcstk/s1600/chaleco-123-124-burda-05-2010-esquema4.jpg
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 CONFECCIÓN  

 

4. Prueba  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Armado de la 

prenda 

 

T.D.    10 min. 

 

 

 Utilización tiza 

 Utilización 

alfileres   

 

 

5. Cosido del Chaleco 

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

 

Proceso de la 

prenda 

 

 

T.D.   90 min. 

T.I.      5 min.  

 

 

 Utilización máquina 

de coser 

 Utilización maquina 

overlok  

 Utilización plancha 

fusionadora  

 Consumo hilos, aguja 
 

 

6. Terminados  

 

 

 

 

 

Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Chaleco 

 

T.D.    09 min. 

T.I.        1 min.  

 Utilización máquina 

de coser 

 Consumo hilos, aguja 

 

7. Planchado  

 

 Materia prima Mano de Obra C.I.F. 

 

Chaleco 

 

T.D.   13 min. 

T.I.      2 min.  

 

 Utilización plancha 

 Utilización agujas  
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 RUC 

 

  



185 
 

  



186 
 

FACTURAS 

  



187 
 

  



188 
 

 

  



189 
 

 

 

  



190 
 

  



191 
 

  



192 
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194 
 

  



195 
 

            



196 
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ANOTACIONES 

  



213 
 

  



214 
 

  



215 
 

  



216 
 

  



217 
 

  



218 
 

  



219 
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DEPRECIACIONES 

MUEBLES Y ENSERES  10 años  y  10% 

  
VR. = CH  x  10% 

 

       
VR. = 2420.00 x    10% 

8 Perchas metálicas  

 

40.00 320.00 

  
VR. = 242.00 

 5 Mostradores para saco 

 

15.00 75.00 

     5 Maniquies 

 

25.00 125.00 

  
VD  = CH    -  VR 

 5 Vitrinas  

 

250.00 1250.00 

   
años de vida 

 

          

       
VD  = 2420  -  242.00 

 

    
2420.00 

   

10  años 

 

          

       
VD  = 2178.00 

 

        

10 

 

          

       
VD  = 217.8 Anual 

       
VD  = 18.15 Mensual   

       
VD  = 54.45 Trimestral 

          

     

 

 

    ENSERES UTILIZADOS EN LA PRODUCCION     

    

       
VR. = CH  x  10% 

 

       
VR. = 164.00 x    10% 

1 Escritorio 

 

50.00 50.00 

  
VR. = 16.40 

 3 Sillas 

 

8.00 24.00 

     1 Escalera metálica 

 

30.00 30.00 

  
VD  = CH    -  VR 

 1 Mesa 

 

60.00 60.00 

   
años de vida 

 

          

    

164.00 

  
VD  = 164  -  16.40 

 

        

10  años 

 

          

       
VD  = 147.60 

 

        

10 

 

          

       
VD  = 14.76 Anual 

       
VD  = 1.23 Mensual   

       
VD  = 3.69 Trimestral 

          
 

EQUIPO DE COMPUTACION   3 años  y   33,33% 

  
VR  = CH  x  33.33 % 

 

       
VR  = 684.50 x  33.33% 

1 Computadora 

 

588.50 588.50 

  
VR  = 228.14 

 1 Impresora 

 

76.00 76.00 

     1 Sumadora 

 

20.00 20.00 

  
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

    
684.50 

     

       
VD  = 684,50 - 228,14 

 

        
3 

 

          

       
VD  = 456.36 

 

        
3 

 

          

       
VD  = 152.12 Anual 

       
VD  = 12.68 mensual 

       
VD  = 38.03 Trimestral 
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HERRAMIENTAS    33.33%   y   3años 

      

          1 Plancha   30.00       VR  = CH  x  33.33 %   

33.33%   y  3   años 

     
VR  = 30.00 x  33.33% 

       
VR  = 10.00 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 30.00  -  10.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 20.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 6.67 Anual 

       
VD  = 0.6 Mensual 

       
VD  = 1.7 Trimestral 

          

          

          1 Planchador   20.00       VR  = CH  x  33.33%   

       
VR  = 20.00 x  33.33% 

       
VR  = 6.67 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 20.00  -  6.67 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 13.33 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 4.44 Anual 

       
VD  = 0.37 Mensual 

       
VD  = 1.11 Trimestral 

          

          

          3 Tijeras   8.00 c/u 

 

    VR  = CH  x  33.33 %   

       
VR  = 24.00 x  33.33% 

       
VR  = 8.00 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 24.00  - 8.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 16.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 5.33 Anual 

       
VD  = 0.444 mensual 

       
VD  = 1.33 Trimestral 
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3 Escobillas   2.00 c/u 

 

    VR  = CH  x  33.33 %   

       
VR  = 6.00 x  33.33% 

       
VR  = 2.0 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 6.00 -  2.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 4.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 1.33 Anual 

       
VD  = 0.11 mensual 

       
VD  = 0.33 Trimestral 

 

3 Cintas métricas   1.00 c/u 

   
VR  = CH  x  33.33 % 

 

       
VR  = 3.00 x  33.33% 

       
VR  = 1.00 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 3.00 – 1.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 2.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 0.67 Anual 

       
VD  = 0.06 mensual 

       
VD  = 0.17 Trimestral 

          

          

          2 juegos de reglas   12.00 c/u 

   
VR  = CH  x  33.33 % 

 

       
VR  = 24.00 x  33.33% 

       
VR  = 8.0 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 24.00  -  8.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 16.00 

 

        

3 

 

          

       
VD  = 5.33 Anual 

       
VD  = 0.44 mensual 

       
VD  = 1.33 Trimestral 
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MAQUINARIA   10%  Y    10 AÑOS 

      

          

          3 Máquina de Coser 300.00 c/u 

   
VR  = CH  x  10 % 

 

       
VR  = 900.00 x  10% 

       
VR  = 90.0 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 900.00 - 90.00 

 

        

10 

 

          

       
VD  = 810.00 

 

        

10 

 

          

       
VD  = 81.00 Anual 

       
VD  = 6.75 mensual 

       
VD  = 20.25 Trimestral 

          

          

          1 Máquina para Oberlock 200.00 

   
VR  = CH  x  20 % 

 5 años  y  el 20% 

    
VR  = 200.00 x  3,70% 

       
VR  = 7.4 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 200,00 - 7,40 

 

        

27 

 

          

       
VD  = 192.60 

 

        

27 

 

          

       
VD  = 7.13 Anual 

       
VD  = 0.59 mensual 

       
VD  = 1.78 Trimestral 

          

          

          1 Plancha Fusionadora 200.00 

   
VR  = CH  x  10 % 

 

       
VR  = 200.00 x  3,57% 

       
VR  = 7.14 

 

          

       
VD  = CH    -  VR 

 

        
años de vida 

 

          

       
VD  = 200-7,14 

 

        

28 

 

          

       
VD  = 192.86 

 

        

28 

 

          

       
VD  = 6.89 Anual 

       
VD  = 0.57 mensual 

       
VD  = 1.72 Trimestral 
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DEPRECIACION  ACUMULADA 

Bien a depreciarse: Perchas metálicas     

Fecha de adquisición: Marzo del 2005     

Costo:   40.00 720.00   

     Depreciación anual  = 40,00 - 4,00 

  

  

10 

  

     Depreciación anual  = 36.00 3.6 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       40.00 

1 2005 3.00 3.00 37.00 

2 2006 3.60 6.60 33.40 

3 2007 3.60 10.20 29.80 

4 2008 3.60 13.80 26.20 

5 2009 3.60 17.40 22.60 

6 2010 3.60 21.00 19.00 

7 2011 3.60 24.60 15.40 

8 2012 3.60 28.20 11.80 

9 2013 3.60 31.80 8.20 

10 2014 0.60 32.40 7.60 

 

Bien a depreciarse: Mostrador para saco     

Fecha de adquisición: Enero del 2008     

Costo:   15.00 75.00   

     
     Depreciación anual  = 15,00 - 1,50 

  

  

10 

  
     Depreciación anual  = 13.50 1.35 

 

  

10 

  
     

PERIODO AÑOS 
DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       15.00 

1 2008 1.35 1.35 13.65 

2 2009 1.35 2.70 12.30 

3 2010 1.35 4.05 10.95 

4 2011 1.35 5.40 9.60 

5 2012 1.35 6.75 8.25 

6 2013 1.35 8.10 6.90 

7 2014 1.35 9.45 5.55 

8 2015 1.35 10.80 4.20 

9 2016 1.35 12.15 2.85 

10 2017 1.35 13.50 1.50 
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Bien a depreciarse: Maniquis     

Fecha de adquisicion: Junio del 2008     

Costo:   25.00 125.00   

     

     Depreciacion anual  = 25,00 - 2,50 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 22.50 2.25 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       25.00 

1 2008 1.31 1.31 23.69 

2 2009 2.25 3.56 21.44 

3 2010 2.25 5.81 19.19 

4 2011 2.25 8.06 16.94 

5 2012 2.25 10.31 14.69 

6 2013 2.25 12.56 12.44 

7 2014 2.25 14.81 10.19 

8 2015 2.25 17.06 7.94 

9 2016 2.25 19.31 5.69 

10 2017 0.94 20.25 4.75 

 

 

Bien a depreciarse: Vitrinas      

Fecha de adquisicion: Febrero del 2006     

Costo:   250.00 1250.00   

     

     Depreciacion anual  = 250,00 - 25,00 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 225.00 22.5 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       250.00 

1 2006 20.63 20.63 229.38 

2 2007 22.50 43.13 206.88 

3 2008 22.50 65.63 184.38 

4 2009 22.50 88.13 161.88 

5 2010 22.50 110.63 139.38 

6 2011 22.50 133.13 116.88 

7 2012 22.50 155.63 94.38 

8 2013 22.50 178.13 71.88 

9 2014 22.50 200.63 49.38 

10 2015 1.88 202.51 47.50 
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Bien a depreciarse: Escritorio     

Fecha de adquisicion: Abril  del 2005     

Costo:   50.00     

     

     Depreciacion anual  = 50,00 - 5,00 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 45.00 4.5 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       50.00 

1 2005 3.38 3.38 46.63 

2 2006 4.50 7.88 42.13 

3 2007 4.50 12.38 37.63 

4 2008 4.50 16.88 33.13 

5 2009 4.50 21.38 28.63 

6 2010 4.50 25.88 24.13 

7 2011 4.50 30.38 19.63 

8 2012 4.50 34.88 15.13 

9 2013 4.50 39.38 10.63 

10 2014 1.13 40.51 9.50 

 

 

Bien a depreciarse: Sillas     

Fecha de adquisicion: Abril  del 2005     

Costo:   8.00     

     

     Depreciacion anual  = 8,00 - 0,80 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 7.20 0.72 

 

  

10 

  

  

 

 

  
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       8.00 

1 2005 0.54 0.54 7.46 

2 2006 0.72 1.26 6.74 

3 2007 0.72 1.98 6.02 

4 2008 0.72 2.70 5.30 

5 2009 0.72 3.42 4.58 

6 2010 0.72 4.14 3.86 

7 2011 0.72 4.86 3.14 

8 2012 0.72 5.58 2.42 

9 2013 0.72 6.30 1.70 

10 2014 0.18 6.48 1.52 
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Bien a depreciarse: Escalera Metalica     

Fecha de adquisicion: Marzo  del 2008     

Costo:   30.00     

     

     Depreciacion anual  = 30,00 - 3,00 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 27.00 2.7 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       30.00 

1 2008 2.25 2.25 27.75 

2 2009 2.70 4.95 25.05 

3 2010 2.70 7.65 22.35 

4 2011 2.70 10.35 19.65 

5 2012 2.70 13.05 16.95 

6 2013 2.70 15.75 14.25 

7 2014 2.70 18.45 11.55 

8 2015 2.70 21.15 8.85 

9 2016 2.70 23.85 6.15 

10 2017 0.45 24.30 5.70 

 

 

Bien a depreciarse: Mesa     

Fecha de adquisicion: Agosto  del 2005     

Costo:   60.00     

     

     Depreciacion anual  = 60,00 - 6,00 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 54.00 5.4 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       60.00 

1 2005 2.25 2.25 57.75 

2 2006 5.40 7.65 52.35 

3 2007 5.40 13.05 46.95 

4 2008 5.40 18.45 41.55 

5 2009 5.40 23.85 36.15 

6 2010 5.40 29.25 30.75 

7 2011 5.40 34.65 25.35 

8 2012 5.40 40.05 19.95 

9 2013 5.40 45.45 14.55 

10 2014 3.15 48.60 11.40 
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Bien a depreciarse: Computadora     

Fecha de adquisicion: Octubre  del 2009     

Costo:   588.50     

     Depreciacion anual  = 588,50 - 196,15 

  

  

3 

  

     Depreciacion anual  = 392.35 130.78 

 

  

3 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       588.50 

1 2009 32.70 32.70 555.80 

2 2010 130.78 163.48 425.02 

3 2011 98.09 261.57 326.94 

 

Bien a depreciarse: Impresora     

Fecha de adquisicion: Septiembre  del 2010     

Costo:   76.00     

     Depreciacion anual  = 76,00 - 25,33 

  

  

3 

  

     Depreciacion anual  = 50.67 16.89 

 

  

3 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       76.00 

1 2010 5.63 5.63 70.37 

2 2011 16.89 22.52 53.48 

3 2012 11.26 33.78 42.22 

 

Bien a depreciarse: Plancha     

Fecha de adquisicion: Julio del 2010     

Costo:   30.00     

     
     Depreciacion anual  = 30,00 - 10,00 

  

  

3 

  
     Depreciacion anual  = 20.00 6.67 

 

  

3 

  
     

PERIODO AÑOS 
DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       30.00 

1 2010 3.33 3.33 26.67 

2 2011 6.67 10.00 20.00 

3 2012 3.33 13.33 16.66 
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Bien a depreciarse: Planchador     

Fecha de adquisicion: Agosto del 2009     

Costo:   20.00     

     Depreciacion anual  = 20,00 - 6,67 

  

  

3 

  

     Depreciacion anual  = 13.33 4.44 

 

  

3 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       20.00 

1 2010 1.85 1.85 18.15 

2 2011 4.44 6.29 13.71 

3 2012 2.59 8.88 11.12 

 

Bien a depreciarse: Tijeras     

Fecha de adquisicion: Septiembre del 2009     

Costo:   8.00     

     Depreciacion anual  = 8,00 - 2,67 

  

  

3 

  

     Depreciacion anual  = 5.33 1.78 

 

  

3 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       8.00 

1 2009 0.59 0.59 7.41 

2 2010 1.78 2.37 5.63 

3 2011 1.18 3.55 4.44 

 

Bien a depreciarse: Esbobillas     

Fecha de adquisicion: Mayo del 2009     

Costo:   2.00     

     
     Depreciacion anual  = 2,00 - 0,67 

  

  

3 

  
     Depreciacion anual  = 1.33 0.44 

 

  

3 

  
     

PERIODO AÑOS 
DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       2.00 

1 2009 0.30 0.30 1.70 

2 2010 0.44 0.74 1.26 

3 2011 0.15 0.89 1.12 
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Bien a depreciarse: Juego de reglas     

Fecha de adquisicion: Enero del 2009     

Costo:   12.00     

     

     Depreciacion anual  = 12,00 - 4,00 

  

  

3 

  

     Depreciacion anual  = 8.00 2.67 

 

  

3 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       12.00 

1 2009 2.67 2.67 9.33 

2 2010 2.67 5.34 6.66 

3 2011 2.67 8.01 4.00 

 

 

 

Bien a depreciarse: Maquina de Coser     

Fecha de adquisicion: Septiembre  del 2004     

Costo:   300.00     

     

     Depreciacion anual  = 300,00 - 30,00 

  

  

10 

  

     Depreciacion anual  = 270.00 27.00 

 

  

10 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       300.00 

1 2004 9.00 9.00 291.00 

2 2005 27.00 36.00 264.00 

3 2006 27.00 63.00 237.00 

4 2007 27.00 90.00 210.00 

5 2008 27.00 117.00 183.00 

6 2009 27.00 144.00 156.00 

7 2010 27.00 171.00 129.00 

8 2011 27.00 198.00 102.00 

9 2012 27.00 225.00 75.00 

10 2013 18.00 243.00 57.00 
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Bien a depreciarse: Maquina overlok     

Fecha de adquisicion: 1988     

Costo:   200.00     

3,70%  a 27 años 

   

     Depreciacion anual  = 200,00 - 7,40 

  

  

27 

  

     Depreciacion anual  = 192.60 7.13 

 

  

27 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       200.00 

1 1988 7.13 7.13 192.87 

2 1989 7.13 14.26 185.74 

3 1990 7.13 21.39 178.61 

4 1991 7.13 28.52 171.48 

5 1992 7.13 35.65 164.35 

6 1993 7.13 42.78 157.22 

7 1994 7.13 49.91 150.09 

8 1995 7.13 57.04 142.96 

9 1996 7.13 64.17 135.83 

10 1997 7.13 71.30 128.70 

11 1998 7.13 78.43 121.57 

12 1999 7.13 85.56 114.44 

13 2000 7.13 92.69 107.31 

14 2001 7.13 99.82 100.18 

15 2002 7.13 106.95 93.05 

16 2003 7.13 114.08 85.92 

17 2004 7.13 121.21 78.79 

18 2005 7.13 128.34 71.66 

19 2006 7.13 135.47 64.53 

20 2007 7.13 142.60 57.40 

21 2008 7.13 149.73 50.27 

22 2009 7.13 156.86 43.14 

23 2010 7.13 163.99 36.01 

24 2011 7.13 171.12 28.88 

25 2012 7.13 178.25 21.75 

26 2013 7.13 185.38 14.62 

27 2014 7.13 192.51 7.49 
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Bien a depreciarse: Plancha Fusionadora     

Fecha de adquisición: 1988     

Costo:   200.00     

3,57%  a 28 años 

   

     Depreciación anual  = 200,00 - 7,14 

  

  

28 

  

     Depreciación anual  = 192.86 6.89 

 

  

28 

  

     
PERIODO AÑOS 

DEPRECIACION 

ANUAL 

DEPRECIACION 

ACUMULADA 

VALOR EN 

LIBROS 

0       200.00 

1 1988 6.89 6.89 193.11 

2 1989 6.89 13.78 186.22 

3 1990 6.89 20.67 179.33 

4 1991 6.89 27.56 172.44 

5 1992 6.89 34.45 165.55 

6 1993 6.89 41.34 158.66 

7 1994 6.89 48.23 151.77 

8 1995 6.89 55.12 144.88 

9 1996 6.89 62.01 137.99 

10 1997 6.89 68.90 131.10 

11 1998 6.89 75.79 124.21 

12 1999 6.89 82.68 117.32 

13 2000 6.89 89.57 110.43 

14 2001 6.89 96.46 103.54 

15 2002 6.89 103.35 96.65 

16 2003 6.89 110.24 89.76 

17 2004 6.89 117.13 82.87 

18 2005 6.89 124.02 75.98 

19 2006 6.89 130.91 69.09 

20 2007 6.89 137.80 62.20 

21 2008 6.89 144.69 55.31 

22 2009 6.89 151.58 48.42 

23 2010 6.89 158.47 41.53 

24 2011 6.89 165.36 34.64 

25 2012 6.89 172.25 27.75 

26 2013 6.89 179.14 20.86 

27 2014 6.89 186.03 13.97 

28 2015 6.89 192.92 7.08 
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a. TEMA. 

 

“PRESUPUESTO DE PRODUCCIÓN  Y DETERMINACIÓN DE COSTOS  EN  LA 

SASTRERÍA “ROCOSA”,  PERIODO ENERO – MARZO DEL 2012” 

 

b.  PROBLEMÁTICA.  

 

En el mundo moderno en que vivimos la empresa industrial  es el sector motor de la 

economía convirtiéndose  en un papel clave en el desarrollo de las naciones, la forma más 

elemental de la industria es la manufactura. Un instrumento indispensable para el progreso 

de las industrias es el presupuesto ya que es utilizado como medio administrativo de 

determinación adecuada de capital, costos e ingresos necesarios en una organización, de 

igual manera permite a la administración conocer el desenvolvimiento de la empresa, por 

medio de la comparación de los hechos y cifras reales con los hechos y cifras 

presupuestadas y/o proyectadas para poder tomar las medidas necesarias y ayudar a la 

toma de decisiones correctas.  

 

Las industrias por lo general  son un conjunto de procesos y actividades que tienen como 

finalidad transformar y procesar las materias primas en productos elaborados y terminados.  

Las empresas industriales del Ecuador se constituyen en un pilar fundamental del impulso 

socioeconómico que requiere nuestro país para salir del subdesarrollo. Es por ello que en 

los actuales momentos sus directivos se ven en la necesidad de adoptar nuevas estrategias, 

sistemas, políticas y modelos de dirección que se orienten a mejorar la eficiencia y 

rentabilidad de sus inversiones. 

 

La industria textil y la manufacturera moderna juega un papel muy importante en el 

desarrollo socioeconómico del país, además se constituyen como uno de los espacios de 

empleo directo de mayor repunte, llegando a estar en los primeros lugares de sectores que 

más mano de obra emplean generando así plazas de trabajo, es por ello que en nuestra 

provincia de Loja y sus cantones existen un gran número de empresas industriales que se 

dedican a la elaboración y confección de ropa, con la finalidad de ofrecer a la colectividad 

productos de buena calidad.    
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La industria en la provincia de Loja se ha desarrollado en el transcurso de los últimos 25 

años, en una cifra minoritaria en comparación a otras provincias del país, esto se debe a la 

posición  geográfica que se encuentra nuestra provincia y a la falta de recursos 

económicos. 

 

La aplicación de un sistema de contabilidad de costos en una empresa es de fundamental 

importancia para la buena marcha de la misma, ya que este es un método que permite 

determinar el valor total y unitario de la materia prima, mano de obra y los costos 

indirectos de fabricación, así como su situación  financiera; es decir que la empresa contara 

con un sistema contable que procure el cumplimiento de los fines y propósitos para los que 

fue creada.  

 

La sastrería “Rocosa” inicia sus actividades  en la ciudad de Loja, el  01 de Julio de 1975, 

su número de RUC es 0100946300001, cuenta con un capital aproximado de 60.000.00 

dólares americanos, la misma se encuentra ubicada en la calle Bolívar  Nº 0859 y 10 de 

Agosto, esta se dedica a la elaboración de prendas de vestir como son sacos y pantalones 

cuyo  propietario es el Sr. Darío Benigno Urgilez Sanmartín; esta sastrería cuenta con tres 

obreros para la confección de sacos y un obrero para confeccionar pantalones además 

cuenta con una secretaria la cual se encarga de toda la documentación y cualquier trámite, 

la producción aproximadamente es de cuatro sacos  por cada trabajador semanalmente.  

 

Esta empresa además de la confección de sacos y pantalones ofrece a la venta camisas, 

corbatas, fulares, lastrón, pañuelos, etc., teniendo aproximadamente ingresos mensuales de 

4.000 a 5.000 dólares americanos; los gastos llegan aproximadamente de 2500.00 a 3.000 

dólares americanos; dependiendo de la producción. 

 

La sastrería no cuenta con un Presupuesto de Producción que le permita planear y 

programar la elaboración de los productos en cuanto a cantidad, mano de obra, material, 

costos de fabricación; a fin de que no exista escasez de artículos terminados o recargo de 

los mismos.  

 

La falta de control y aplicación de un sistema de costos no le permiten determinar los 

costos de producción unitarios y totales considerando los elementos del costo y de esta 

manera conocer su precio real. 
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La empresa no cuenta con un registro que le permita evidenciar la entrada y salida de sus 

obreros en su lugar de trabajo y distribuir de una manera correcta el tiempo para cada 

orden de producción, tampoco cuenta con un registro kardex  que le permita el debido 

control en el ingreso y salida de la materia prima para cada orden de producción. 

 

No se utilizan documentos de costos como: la hoja de costos, ordenes de producción, 

órdenes de compra y ordenes de requisición de materiales. Pues los pedidos realizados por 

los clientes son únicamente anotados en un cuaderno.   

 

No se lleva un registro en el cual se pueda evidenciar los gastos como arriendo, agua, luz 

eléctrica, teléfono; el pago de sueldos a la secretaria y a los trabajadores que confeccionan 

las prendas no se lo efectúan mediante un rol de pagos como debería ser; ya que el pago a 

cada trabajador se lo realiza según la cantidad de sacos o pantalones que estos 

confeccionen en el mes.  

 

Con todas estas referencias antes mencionadas se ha llegado a determinar el siguiente 

problema “LA FALTA DE APLICACIÓN DE UN SISTEMA DE CONTABILIDAD DE 

COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCIÓN, NO PERMITE AL PROPIETARIO 

CONOCER EL COSTO REAL DE LOS PRODUCTOS TERMINADOS.” 

 

c. JUSTIFICACIÓN.  

 

El Sistema Modular por Objetos de Transformación SAMOT vigente en la Universidad 

Nacional de Loja, permite vincular objetivamente la teoría con la práctica para que la 

formación profesional este en relación directa con la realidad socio-económica de nuestra 

provincia y país; en su búsqueda de la excelencia académica, promueve la investigación 

como eje integral del conocimiento, de manera que en el transcurso de la formación se 

adquiera experiencia que contribuya al mejoramiento de las prácticas y capacidades 

profesionales. 
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Con la ejecución del  presente trabajo de investigación, mediante un sistema de control 

adecuado por órdenes de producción a la sastrería “Rocosa” se pretende que el propietario 

tenga una alternativa para el control interno, pues esto le permitirá registrar eficientemente 

sus recursos y de esta manera brindar un servicio eficiente a la colectividad, con precios 

correctamente establecidos por los servicios que presta y políticas de servicio atractivas 

que le permitan competir con otras empresas similares, lo cual tendrá como resultado el 

crecimiento de la Empresa. 

 

El  trabajo es muy significativo ya que permite al estudiante formarse como profesional 

mismo que admitirá la obtención de un titulo que le permitirá ser más competitivo dentro 

de su carrera profesional.  

 

d. OBJETIVOS.  

 

Objetivo General: 

 

Elaborar el proceso de Producción y determinación el costo total y unitario en la Sastrería 

“Rocosa”, periodo Enero – Marzo del 2012.  

 

Objetivos Específicos: 

 

 Elaborar el presupuesto de Producción, Materia Prima, Mano de Obra y Costos 

Indirectos de Fabricación. 

 

 Diseñar los documentos como la orden de requisición, orden de producción, hoja de 

costos entre otros; que sustentarán el proceso productivo para llegar a determinar el 

costo total y unitario de la producción. 

 

 Elaborar asientos tipo de materia prima, mano de obra y costos indirectos de 

fabricación que se utilizarán en la producción de sacos y pantalones.  
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e. MARCO TEÓRICO.  

 

EMPRESA INDUSTRIAL 

 

“Es la unidad jurídica y económica de producción, en la que se establece la combinación 

del trabajo y el capital para la transformación de las materias primas en productos 

acabados, dispuestos para el consumo, o semiacabados, en cuyo caso habrán de ser 

totalmente elaborados en las industrias de transformación”.
15

 

 

IMPORTANCIA: 

 

La importancia de la empresa industrial continúa siendo esencial, puesto que no puede 

haber servicios sin desarrollo industrial, esta importancia radica en que la industria  es 

fuente de empleo, produce bienes los cuales permite satisfacer las necesidades sociales y es 

motor económico mediante el cual aporta al desarrollo de un país. 

 

PRESUPUESTO INDUSTRIAL 

 

Significa un planeamiento minucioso por adelantado de todas las funciones de una 

empresa; el mismo que representa un estándar a medida que permite valorar los resultados 

de las diferentes actividades de una empresa. Es el esquema de un plan proyectado de una 

empresa, para un tiempo definido”.
16

 

 

“ELEMENTOS PRINCIPALES DEL PRESUPUESTO: El presupuesto es un plan,     

lo cual significa que expresa lo que la administración tratará de realizar. 

 

Integrador.- Indica que toma en cuenta todas las áreas y actividades de la empresa. 

Dirigido a cada una de las áreas de forma que contribuya al logro del objetivo global. Es 

indiscutible que el plan o presupuesto de un departamento de la empresa no es funcional si 

no se identifica con el objetivo total de la organización, a este proceso se le conoce como 

presupuesto maestro, formado por las diferentes áreas que lo integran. 

                                                           
15

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 3 
16 Universidad Nacional de Loja. Disponible en: www.unl.edu.ec/juridica/wp-content/uploads/.../Módulo-

4.2010.pdf. Pag.6 

http://www.monografias.com/Administracion_y_Finanzas/index.shtml
http://www.monografias.com/trabajos16/objetivos-educacion/objetivos-educacion.shtml
http://www.monografias.com/trabajos6/napro/napro.shtml
http://www.monografias.com/trabajos13/prema/prema.shtml
http://www.unl.edu.ec/juridica/wp-content/uploads/.../M�dulo-4.2010.pdf
http://www.unl.edu.ec/juridica/wp-content/uploads/.../M�dulo-4.2010.pdf
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Coordinador.- Significa que los planes para varios de los departamentos de la empresa 

deben ser preparados conjuntamente y en armonía. En términos monetarios: significa que 

debe ser expresado en unidades monetarias. 

 

Operaciones.- Uno de los objetivos primordiales del presupuesto es el de la determinación 

de los ingresos que se pretenden obtener, así como los gastos que se van a producir. Esta 

información debe elaborarse en la forma más detallada posible. 

 

Recursos.-No es suficiente con conocer los ingresos y gastos del futuro, la empresa debe 

planear los recursos necesarios para realizar sus planes de operación, lo cual se logra, con 

la planeación financiera que incluya: 

 

 Presupuesto de efectivo. 

 Presupuesto de adiciones de activos.  

 

Dentro de un periodo futuro determinado”.
17

 

 

IMPORTANCIA:  

 

* Mide el desempeño de las unidades organizativas y provee unas metas comparables en 

cada uno de los departamentos y secciones en forma conjunta. 

* Sirve como estándar o patrón de ejecución en obras monetarias. 

* Coordina las actividades de los departamentos y secciones en forma conjunta. 

* Es un medio de control que permite controlar las operaciones. 

* Estipula por centros de responsabilidad, quienes son los responsables de su aplicación. 

* Reduce al mínimo los costos evitando compras innecesarias, despilfarros en materias, 

tiempo, etc. 

 

                                                           
17

 BURBANO, Jorge E. y ORTIZ, Gómez Alberto,  PRESUPUESTOS, Colombia. Editorial McGraw Hill, 2da 

Edición.  

http://www.monografias.com/trabajos7/cofi/cofi.shtml
http://www.monografias.com/trabajos11/contabm/contabm.shtml
http://www.monografias.com/trabajos13/verpro/verpro.shtml
http://www.monografias.com/trabajos901/nuevas-tecnologias-edicion-montaje/nuevas-tecnologias-edicion-montaje.shtml
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OBJETIVOS DE LOS PRESUPUESTOS. 

 

“En forma resumida los objetivos de los presupuestos son: 

 

1. Fijar estrategias deliberantes y bien concebidas para alcanzar resultados óptimos, en 

lugar de esperar el éxito casual en la dirección de una empresa. 

2. Establecer metas que ayuden a evaluar la gestión de los ejecutivos. 

3. Asegurar la coordinación de todas las actividades de la empresa. 

4. Establecer normas de control interno. 

5. Asegurar la liquidez y solvencia financieras de la empresa. 

6. Servir de guía a la gerencia en la dirección y control de operaciones”.
18

 

 

“CARACTERISTICAS DE LOS PRESUPUESTOS 

 

Para tratar las características de los presupuestos, es necesario establecer que existen dos 

formas de presupuestos: 

 

 Presupuesto fijo o estáticos. 

 Presupuestos flexibles o variables 

 

Presupuestos Fijos o Estáticos.- Estos se desarrollan cuando las economías de los países 

son estables y los negocios en particular  relativamente simples, los mismos que pueden 

formular planes con uno o más años de anticipación, que fueran confiables de los que 

puedan suceder. En la actualidad las condiciones económicas cambiantes no permiten 

hacer predicciones razonablemente precisas de volumen de ventas, entonces las 

estimaciones presupuestarias con mucha anterioridad no son muy útiles para efectuar 

comparaciones con los resultados reales. 

 

                                                           
18

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 286 
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Presupuestos Flexibles o Variables.- Se ha establecido para ser usados en la ejecución y 

control de todo presupuesto. Debido a que las empresas se han vuelto complejas y su 

actividad fluctúa en forma impredecible, debiendo hacer los ajustes correspondientes, cada 

vez que el caso requiera, en los rubros que requieran alteraciones, por esta razón es 

importante delegar a una autoridad en la formulación de presupuestos en los niveles 

ejecutivos de la organización, separando estas funciones de las puramente contables. 

La eficacia de un presupuesto flexible puede lograrse por medio de frecuentes revisiones y 

ajustes o preparando presupuestos alternos completos para diferentes volúmenes de 

ventas”.
19

 

 

CLASIFICACIÓN DE LOS PRESUPUESTOS: 

 

El objetivo que se percibe en la preparación del presupuesto es la estimación detallada de 

cada uno de los siguientes presupuestos. 

* Presupuesto de ventas. 

* Presupuesto de producción. 

* Presupuesto de mano de obra directa. 

* Presupuesto de costos indirectos de fabricación. 

* Presupuesto de costos de ventas. 

* Presupuesto de materia prima. 

* Presupuesto maestro. 

 

“PRESUPUESTO DE VENTA.- El primer paso para la implantación de un presupuesto 

es la preparación de las estimaciones de los ingresos que también se llama presupuesto de 

ingresos. Los ingresos generalmente están dados por las ventas y las recaudaciones de los 

clientes por las ventas a crédito, a más de cualquier otro tipo de ingresos comunes en la 

empresa. Las estimaciones de los ingresos por ventas se conocen con el nombre de 

presupuesto de ventas y es el punto de partida para coordinar las demás actividades 

presupuestarias. Al hacerse la recopilación del presupuesto de ventas, debe tenerse 

presente que el aumento de las ventas puede obtenerse mediante un aumento de los gastos, 

y que existe un límite máximo de ventas que está dado por la capacidad de producción de 

la planta.  

                                                           
19

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 286,287 



242 
 

Al respecto, la información necesaria para elaborar un presupuesto de ventas, está dada por 

los siguientes campos: 

 

 Conocimiento de los planes generales y de la política del negocio. 

 Conocimiento de la situación mercantil en el campo.  

 Conocimiento de las ventas anteriores, tanto en cantidad como en clase. 

 

Por ello es conveniente que para preparar un presupuesto de ventas se disponga de datos 

estadísticos de ventas, clasificado por mercancías, clientes y períodos. Además las 

mercancías deben expresarse en unidades y en valores monetarios. Un procedimiento para 

obtener esa información es refiriéndose a los siguientes puntos: 

 

1. Número de clientes de período anteriores y posibilidades de aumento o disminución. 

2. Ventas por unidades, por clientes, en forma mensual.  

3. Precio de venta por unidad.  

4. Consideración de las condiciones internas de la empresa, especialmente en cuanto a la 

capacidad utilizada en la producción, a más de las utilidades factibles deseadas. 

 

Una vez que se ha obtenido la información que se indica, pueden determinarse los 

presupuestos mensuales de ventas, partiendo de las experiencias del pasado en cuanto a 

volumen y valor de las mismas, pero sin perder de vista que en algunos productos existen 

períodos dentro del año en los cuales las ventas alcanzan su máxima expresión, y por el 

contrario, también existen periodos en los cuales ellas decaen considerablemente. 

 

También se ha de tomar en cuenta otro factor al hacerse el cálculo de los ingresos, éste es 

el de las ventas a crédito, cuyo valor, para efecto de las estimaciones de los ingresos se han 

de diferir de acuerdo con los plazos que se concedan a los clientes, adoptándose estándares 

de porcentajes sobre el valor total de las ventas.”
20

 

 

Formula:  

 

 

                                                           
20

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 293 

Presupuesto de venta  =  pronostico de venta x precio de venta/unidad 
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Plan Integral del presupuesto de ventas.- Un plan integral de ventas debe satisfacer los 

requerimientos de un programa integral y ser congruente con la planificación general de la 

empresa, por consiguiente este plan de ventas debe concebirse tomando en consideración 

las siguientes partes: 

1. Formulación de metas y objetivos generales (estudio de mercado interno y/o 

externo). 

2. Variables externas (otros productos, competencia) 

3. Desarrollo de estrategias (promoción publicidad) 

4. Especificación estimada de volumen de ventas (que cantidad en unidades de 

producto se proyecta vender) 

 

Con estas consideraciones y los resultados del plan integral procederemos a elaborar un 

presupuesto de ventas tomando como elementos indispensables los siguientes: 

 

1. Volumen de unidades 

2. Valor de cada unidad de venta 

3. Costos variables (costo de producción) 

4. Cotos fijos (gastos de administración y ventas). 

 

Los presupuestos no tienen características de rígidos sino que son flexibles y obviamente 

cambiaran según el comportamiento de ciertas variables como son:   

 

 Mercado.- Si este permite la elevación del precio de venta consecuencia mayor 

utilidad. 

 

 Materiales.- Si el costo de los materiales se presupuestó a costo histórico, 

predeterminado, estándar y resulto sobreestimado obviamente la consecuencia 

también será a favor de los resultados como también puede incidir en una 

disminución del precio final. 

 

 Mano de obra.- La optimización en el manejo de los recursos humanos también 

repercute en beneficio para la empresa.  
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De todas las variables propuestas todas ellas se orientan a mejores posibilidades para la 

empresa, mas si la situación se dirige en sentido contrario al resultado será negativo esto 

generará pérdida o disminución de utilidades. 

 

En el caso de que la empresa produzca diversidad de artículos, tiene la opción de elaborar 

un presupuesto consolidado como también presupuestado para cada artículo, situación que 

facilitaría el control.  

 

EL PRESUPUESTO DE PRODUCCIÓN.- Una vez que se tiene el presupuesto de 

ventas, éste sirve de base para elaborar el programa de producción. Es necesario planificar 

la producción de modo que los envíos al almacén satisfagan los pedidos de ventas y las 

necesidades de artículos terminados en inventarios. El presupuesto de la producción se 

expresa en unidades físicas y es igual al presupuesto de ventas más el inventario final 

deseado, y menos el inventario inicial de artículos terminados. Las fluctuaciones en las 

ventas, según las estimaciones mensuales, se nivelan al planear la producción, con el fin de 

que el número de empleados y obreros sea igual en todos los períodos, teniendo cuidado de 

no originar escasez en los inventarios de artículos terminados, y evitando, así mismo el 

recargo en los mismos.  

 

Los planes de producción pueden determinarse con mayor exactitud en aquellas industrias 

que trabajan para stock, es decir para almacenar hasta cuando los clientes hagan sus 

pedidos; en cambio, no pueden ser muy detallados en aquellas empresas que trabajan sobre 

pedido. En este segundo caso el problema es estar preparado para la producción cuando se 

reciban los pedidos.  

 

Tratándose de presupuestos de producción la información que se requiere para el efecto 

debe ser la siguiente:  

 

 Producción mensual diaria basada en el programa de ventas.  

 Clases y cantidades de materiales necesarios para mantener la producción mensual y 

diaria.  

 Fuente de aprovisionamiento de cada materia prima. 
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 Cantidad mínima de cada material que deberá haber siempre en la fábrica para estar 

ha cubierto de posibles retrasos imprevistos.” 
21

 

 

El Presupuesto de Producción tiene como finalidad principal lo siguiente: 

 

 El planeamiento de la producción: es decir qué se va a producir; cuándo se va a 

producir y en qué cantidades se va a producir. 

 La revisión de la capacidad productiva de la fábrica para hacer frente a la 

producción planeada. 

 Programar las necesidades de mano de obra. 

 Programar las necesidades del material y formular un programa adecuado de 

compras. 

 Determinar el costo de producción y el costo de ventas y comprobar el rendimiento 

probable de la producción y venta de diferentes productos. 

 Calcular las necesidades de dinero para hacer frente a los costos de fabricación. 

 

Formula: 

 

 

Consideremos al presupuesto de producción como el paso inicial en la presupuestación de 

manufactura puesto que en él están incluidos:  

1. El presupuesto de materiales que se integra de las necesidades planificadas de 

materiales directos y otros componentes que entrarán en el proceso productivo.  

2. El presupuesto de mano de obra, que representa la cantidad y el costo planificados de 

la mano de obra directa  

3. El presupuesto de costos generales de fabricación que incluye los materiales 

indirectos, mano de obra indirecta y aquellos de difícil aplicación en los dos primeros.  

 

Una vez elaborado el plan integral de ventas del cual se deriva el presupuesto de 

producción, el Gerente de Producción o el Gerente General en empresas pequeñas deberá 

                                                           
21

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 297 

Presupuesto de producción  =  ventas presupuestadas + Inv. Final – Inv. Inicial 
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someterlo a la aprobación del Directorio de la empresa, como base para desarrollar los 

presupuestos desglosados de:  

 

 Materiales directos  

 Mano de obra; y,  

 Costos generales de fabricación  

 

Es necesario puntualizar que la elaboración de estos presupuestos están relacionados 

directamente con el plan y volumen de ventas cuya planificación estará propuesta por 

ciclos sean éstos: anuales, semestrales trimestrales o mensuales, en concordancia con la 

clase de productos que se elaboran. 

CONTABILIDAD  

“Se puede conceptuar a la Contabilidad como un campo especializado de las ciencias 

administrativas, que se sustenta en principios y procedimientos generalmente aceptados, 

destinados a cumplir con los objetivos de: análisis, registro y control de las transacciones 

en operaciones realizadas por una empresa o institución en funcionamiento, con las 

finalidades de informar e interpretar la situación económica financiera y los resultados 

operacionales alcanzados en cada periodo o ejercicio contable.”
22

 

IMPORTANCIA: 

“Permite conocer con exactitud la real situación económica – financiera de una empresa; 

en cambio cuando no llevamos contabilidad, no se conoce con exactitud: cuanto se tiene, 

cuanto nos deben o debemos, cual es el volumen de compras, ventas, gastos; en definitiva 

solo se tiene una idea aproximada de la situación económica de la empresa, o sea en forma 

empírica”.
23

 

CLASIFICACIÓN:  

Debido a su vital importancia, la contabilidad debe ser llevada en forma obligatoria por 

todas las instituciones privadas, públicas y autónomas, de acuerdo con lo que dispone       

la ley. 

                                                           
22

 OROZCO Cadena, José. Contabilidad General. Teoría y Práctica aplicada a la Legislación Nacional. Pág. 1 
23

 SARMIENTO R., Rubén. Contabilidad General, Cuenca – Ecuador. Novena Edición, 2003. Pág. 5 



247 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CONTABILIDAD DE COSTOS 

 

La Contabilidad de Costos es la aplicación de los principios contables con el fin de 

determinar el valor total de la materia prima, mano de obra y otros insumos utilizados en la 

transformación de la materia prima para la obtención de un producto terminado o en la 

prestación de un servicio. 

 

La Contabilidad de  Costos  industriales  es  un  área  de  la  contabilidad que comprende la 

predeterminación de los costos, acumulación, registro, distribución, información, análisis e 

interpretación de los costos de producción, de distribución y de administración 

. 

OBJETIVOS: 

“La Contabilidad de Costos tiene como objetivos aquellos que facilitan un oportuno y 

eficaz servicio de información y control de todo lo que se relaciona con la producción, 

estos objetivos son: 

CONTABILIDAD 

Clasificación  

Comercial o General 

Industrial o de Costos 

Bancaria 

Agrícola 

De Servicios en general 

Gubernamental 

Social 

De compra - venta de bienes 

De todos los servicios 

De servicios bancarios  

De producción de bienes agrícolas 

De transformación en otros bienes 

De las instituciones del gobierno 

Del país 
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Reducir Costos: 

 

 Utilizando materiales sustitutos de menor valor, sin perder la calidad del producto. 

 Cambiando el diseño de los productos.  

 Modificando los sistemas saláriales, con el fin de evitar la mano de obra ociosa. 

 Controlando las compras y entregas de materiales 

 Instalando maquinarias que mejoren el rendimiento 

 

Determinar los precios de ventas 

 

 Con la utilización de presupuestos, para evitar precios inconvenientes 

 Con los informes de desperdicios, desechos y trabajos defectuosos 

 Con los informes de gastos, de ventas y de administración 

 

Controlar los inventarios: 

 

 Para facilitar la elaboración de los estados contables 

 Para determinar las existencias máximas, mínimas y críticas 

 Determinar si a la empresa le conviene seguir produciendo ciertos artículos 

accesorios u obtenerlos de otras empresas especializadas. 

 Establecer un control para cada rubro del costo”.
24

 

 

IMPORTANCIA: 

 

Es importante porque controla los movimientos del proceso productivo desde la entrega de 

materia prima hasta la terminación del producto elaborado; así como proporciona la 

información para la toma de decisiones que reduzcan el costo y mejoren las ventas así 

mismo se puede reducir, los costos de materiales, reducción de turnos de mano de obra, 

uso de maquinaria entre otros. 

 

 

                                                           
24

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002.Pág. 7 
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ELEMENTOS DEL COSTO: 

 

Materia Prima.- En la fabricación de un producto entran diversos materiales ya que es el 

principal elemento del costo de producción, que al recibir los beneficios de la mano de 

obra y de otros costos se transforma en producto terminado.  

 

Mano de Obra.- Constituye el segundo elemento del costo que se emplea en los procesos 

de fabricación. La mano de obra es el conjunto de trabajadores, obreros, operarios, etc. 

Algunos intervienen con su acción directa en la fabricación de los productos bien sea 

manualmente o accionando las maquinas que transforman las materias primas en productos 

acabados. 

 

Costos Generales de Fabricación.- Es el tercer elemento del costo de producción lo 

constituyen los costos generales de fabricación, llamados también sobrecarga o 

simplemente costos indirectos como son servicios públicos, arrendamientos de plantas, 

equipos, etc.  

 

SISTEMAS DE COSTOS 

 

Los sistemas de la contabilidad de costos son: 

 

* Sistemas de Costos por Procesos 

* Sistemas de Costos por Actividades (ABC) 

* Sistema de Costos por Órdenes de Producción 

 

SISTEMA DE COSTOS POR ÓRDENES DE PRODUCCIÓN 

 

“En este sistema  la unidad de costeo es generalmente un grupo o lote  de productos 

iguales. La fabricación de cada lote se comprende mediante una orden de producción, los  

costos se acumulan para cada orden de producción por separado y la obtención de los 

costos unitarios es cuestión de una simple división de costos totales para cada orden, por el 

número de unidades producidas en dicha orden”.
25

 

                                                           
25

 HARDAGON, Bernard J. y MUNERA CARDENAS, Armando. Contabilidad de Costos. Colombia. Grupo Editorial 

NORMA. Segunda Edición. Capitulo 2. Pág.13  
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CARACTERÍSTICAS: 

 

* Puede adoptarse cuando se puede identificar claramente cada trabajo a lo largo de 

todo el proceso desde que se emite la orden de fabricación hasta que concluye la 

producción. 

* La demanda suele anticipar a la oferta. 

* Enfatiza la acumulación de costos reales por órdenes específicas. 

* La fabricación está planeada para proveer a los clientes de un determinado número 

de unidades, o a un precio de venta acordado. 

* Se conoce el destinatario de los bienes o servicios antes de comenzar la producción. 

* La unidad de costeo es la orden. 

* Cada trabajo representa distintas especificaciones de fabricación. (período de 

tiempo para la fabricación, recorrido de la producción, máquinas a utilizarse, etc.) 

* El costo del trabajo es una base para hacer una comparación con el precio de venta 

y sirve como referencia para las futuras cotizaciones de precios en trabajos 

similares. 

* La producción no tiene un ritmo constante; por lo cual requiere una planeación que 

comienza con la recepción de un pedido, que suele ser la base para la preparación y 

emisión de la orden de fabricación. 

* Permite conocer con facilidad el resultado económico de cada trabajo. 

* Se puede saber el costo de cada trabajo en cualquier momento. Por lo tanto 

se simplifica la tarea de establecer el valor de las existencias en proceso. 

* La determinación de los costos, aunque trabajosa, es sencilla de entender. 

 

ELEMENTOS DEL COSTO DE PRODUCCIÓN 

 

MATERIA PRIMA: Es el principal elemento del costo, estos son  los materiales físicos 

que componen el producto. 

 

Clasificación: 

 

* Materia Prima Directa: Incluye todos aquellos materiales utilizados en la 

elaboración de un producto que se pueden identificar fácilmente con el mismo. 

http://www.monografias.com/trabajos12/elproduc/elproduc.shtml
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* Materia Prima Indirecta: Incluye todos los materiales involucrados en la 

fabricación de un producto, que no son fácilmente identificables con el mismo”.
26

 

 

REGISTROS A UTILIZARSE PARA EL CONTROL DE MATERIALES POR 

ÓRDENES DE PRODUCCIÓN.  

 

 ORDEN DE COMPRA: Este documento es emitido en base a la solicitud de compra 

(en esta se determina la materia prima que se requieren para la elaboración de los 

productos), observando las disposiciones internas establecidas en la empresa.   

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

SOLICITUD DE COMPRA Nº…. 
 

 

PROVEEDOR:                                                                     FECHA DE ENTREGA: 

LUGAR DE PEDIDO:                                                          CONDICIONES DE PAGO: 

LUGAR DE ENTREGA:                                                       DIRECCIÓN: 

 

CANTIDAD CÓDIGO DESCRIPCIÓN 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

APROBADO POR:  

       FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

       ELABORADO POR: Mercy Macas  

 

 ORDEN DE PRODUCCIÓN: Es un documento en el que se encuentra la 

autorización para que el departamento productivo inicie la elaboración de un producto 

para un cliente específico quien solicita una cantidad de productos determinados.  

                                                           
26

  BRAVO, Mercedes y TAPIA, Carmita.  Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Primera Edición, 2007.Pág. 19 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº…. 
 

 

DEPARTAMENTO:                                                CLIENTE: 

PRODUCTO:                                                          FECHA DE INICIO: 

CANTIDAD:                                                           FECHA DE TERMINACIÓN: 

 

ESPECIFICACIONES: 

………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………… 

 

 

ELABORADO POR:                                                    FIRMA: 

APROBADO POR:                                                      FIRMA: 

     FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

     ELABORADO POR: Mercy Macas 

 

 REQUISICIÓN DE MATERIALES: Nos permite retirar materiales de bodega los 

mismos que son destinados para el proceso productivo. 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ORDEN DE REQUISICIÓN DE MATERIALES Nº…. 
 

ORDEN DE PRODUCCIÓN Nº:                                                  

DEPARTAMENTO:    

FECHA:                                                              
 

CODIGO CANTIDAD DETALLE PRECIO  VALOR 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

  

                                                                                                  VALOR TOTAL  

OBSERVACIONES: 
 

RECIBIDO POR:                                                                    FIRMA: 

APROBADO POR:                                                                 FIRMA: 

ENTREGADO POR:                                                               FIRMA: 
 

 

    FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

    ELABORADO POR: Mercy Macas 
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 VALORACIÓN DE INVENTARIOS: Se utilizan en el proceso productivo esto se 

realiza a través de las Kardex”.
27

 Los métodos más utilizados son: 

 

 Fifo o Pesp 

 Lifo o Ueps 

 Promedio Ponderado 

 Ultimo Precio de Compra 

 

El método de valoración a utilizarse en el presente proyecto será: 

 

Promedio Ponderado: Este método de valoración es el más utilizado por muchas razones, 

la primera por ser de fácil aplicación y tratamiento y luego porque como su nombre lo 

indica es el promedio de los precios, tanto de primeros como de los segundos o terceras 

compras, así como de devoluciones posibles a darse.  

 

El método consiste en sumar el total de existencias (unidades) con el total del precio en 

dólares y luego dividir el total en dólares para el total de unidades, así obtenemos el precio 

unitario de los artículos. 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETAS  KARDEX 
 

ARTÍCULO:                                                     EXISTENCIA MÁXIMA: 

MÉTODO:                                                        EXISTENCIA MÍNIMA:      

CODIGO:                                     

 

FECHA DETALLE ENTRADA SALIDA SALDO 

  CANT. PRECIO VALOR CANT. PRECIO VALOR CANT

. 

PRECIO VALOR 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  
ELABORADO POR: Mercy Macas. 

                                                           
27

  BRAVO, Mercedes y TAPIA, Carmita.  Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Primera Edición, 2007.Pág. 44 
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CONTABILIZACIÓN DE LAS MATERIAS PRIMAS  

 

 Compra de materiales  

 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 1 – 

 

INVENTARIO MATERIA PRIMA  

IVA COMPRAS 

              BANCOS 

              RETENCIÓN EN LA FUENTE 

 

P/R. compra de materiales para O.P. Nº 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

xxxx 

 

 

 

 

xxxx 

xxxx 

 

 Utilización de materia prima 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 2 – 

 

INV. PRODUCTOS EN PROCESO 

(Materia prima directa) 

COSTOS GENERALES DE FABRICAC.   

(Materia prima indirecta) 

              INVENTARIO MATERIA PRIMA 

 

P/R. O. Requisición Nº 1 para O.P Nº 1 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

xxxx 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 MANO DE OBRA: Es el aporte humano en la elaboración de un producto, es el 

esfuerzo físico o mental que se emplea en la fabricación de un producto.
28

 

 

* Mano de obra directa.- Es la que se relaciona directamente con la producción de 

un artículo terminado y que se puede medir en función unitaria de la producción.  

 

* Mano de obra indirecta.- La mano de obra indirecta es el trabajo de fabricación 

que no se asigna directamente a un producto, es aquella cuya función principal no 

es la de producir directamente ninguna transformación en los otros elementos  del 

costo, pero sirve de apoyo al proceso productivo.   

                                                           
28

  VAZCONEZ Arroyo, José Vicente. Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Edición 2003.Pág. 169 
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REGISTROS A UTILIZARSE PARA EL CONTROL DE MATERIALES POR 

ÓRDENES DE PRODUCCIÓN.  

 

TARJETA RELOJ: Es una ficha que lleva el nombre de la empresa, del empleado, la 

misma que al introducir en la ranura del tarjetero reloj, en forma automática se registra la 

hora de entrada y la hora de la salida del empleado. 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA RELOJ 
NOMBRE:                                                                                 OPERARIO:  

SEMANA:                                                                                 ORDEN DE PRODUCCIÓN: 

FECHA MAÑANA TARDE NOCHE TOTAL 

ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA ENTRADA SALIDA  

   

 

 

 

     

TOTAL  
 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  
ELABORADO POR: Mercy Macas. 

 

 TARJETA DE TIEMPO: Sirve para controlar el trabajo indirecto, horas 

suplementarias y extraordinarias que algunos obreros permanecen realizando en la 

empresa”.
29

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

TARJETA DE TIEMPO 
FECHA: 

NOMBRE: 

CODIGO: 

TARIFA HORA: 

 

FECHA OP Nº  DETALLE HORA 

INICIO 

HORA 

TERMINO 

TIEMPO 

EMPLEADO 

COSTO 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

   

TOTAL    
 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos. Primera Edición 2007. 
ELABORADO POR: Mercy Macas. 

                                                           
29

  BRAVO, Mercedes y TAPIA, Carmita.  Contabilidad de Costos. Quito-Ecuador. Primera Edición, 2007.Pág. 64 
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 PLANILLA DE TRABAJO: Se preparan en base de las tarjetas de tiempo y se define 

como el resumen de las ganancias de los obreros, durante una semana y sirve como 

respaldo de la empresa sobre el cumplimiento de sus obligaciones patronales.  

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

PLANILLA DE TRABAJO 
 

PERIODO:……………………………………………………………………………. 

 

Nro. 

 
NOMBRES OP. Nº TRABAJO INDIRECTO TIEMPO OCIOSO TOTAL 

    

 

 

 

 

 

  

 TOTAL:     

 

RESUMEN: 

 

MANO DE OBRA DIRECTA 

MANO DE OBRA INDIRECTA 

TIEMPO OCIOSO 

TOTAL 

 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  
ELABORADO POR: Mercy Macas. 

 

CONTABILIZACIÓN DE LA MANO DE OBRA 

 Pago de la mano de obra  

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 3 – 

 

MANO DE OBRA 

(Sueldo Básico unificado) 

              BANCOS  

              APORTE PERSONAL  

 

P/R. valores registrados por el pago de la 

mano obra  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

xxxx 
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 Contabilización de obligaciones patronales 

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 3 - 

MANO DE OBRA 

(Aporte patronal) 

(Decimo tercer sueldo) 

(Decimo cuarto sueldo) 

(Fondo de reserva) 

           BENEF. SOCIALES POR   PAGAR  

 
 

P/R. obligaciones patronales  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 Distribución de la mano de obra   

FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 4 - 

 

INV. PRODUCTOS EN PROCESO 

(mano de obra directa) 

COSTOS GENERALES DE FABRICACION 

(mano de obra indirecta)  

              MANO DE OBRA   

 

P/R. distribución de la mano de obra en la 

obra en la orden de producción Nº 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

xxxx 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 LOS COSTOS GENERALES DE FABRICACIÓN 

 

Es el tercer elemento del costo de producción y lo constituyen los costos generales de 

fabricación, llamados también costos indirectos de fabricación, sobrecarga o simplemente 

costos indirectos. No debemos olvidar que la clasificación de costos indirectos mencionada 

es válida solamente para sistemas de costos por órdenes de producción, puesto que en los 

sistemas de costos por procesos se eliminan los conceptos directos o indirectos”.
30

 

 

                                                           
30

 MOLINA, Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera  edición, 2002. Pág. 100 
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En los sistemas de producción por órdenes, los costos generales de fabricación son todos 

los rubros que no han sido considerados dentro de los costos directos y que sirven al 

trabajo de los obreros para transformar la materia prima en un producto terminado. Este 

grupo de egresos tiene una diferencia con los dos elementos estudiados anteriormente, por 

la dificultad que presentan para cargarlos al costo de los lotes de producción en forma 

directa, por lo que es necesario procederá prorratearlos en las diferentes unidades, sean 

éstas artículos o lotes. 

 

COMPOSICIÓN: 

 

“Los costos generales de fabricación están compuestos por los siguientes conceptos: 

 

* Materiales Indirectos.- Son aquellos materiales que no pueden ser cargados 

directamente a una determinada unidad de producción. 

 

* Mano de Obra Indirecta: Es la mano de obra que no puede ser cargada en forma 

precisa a una determinada unidad de producción. 

 

* Costos Indirectos Varios.- Son rubros que no pueden ubicarse en las partidas 

señaladas anteriormente y que tienen relación con la producción. En éstos tenemos: 

depreciaciones, seguros, energía eléctrica, agua, arriendos, impuestos, suministros de 

mantenimiento, calefacción, etc.
31

 

 

LOS OBJETIVOS DEL CONROL DE LOS COSTOS GENERALES DE 

FABRICACIÓN: 

 

1. Evitar el desperdicio de los materiales indirectos y el exceso de la mano de obra 

indirecta. 

 

2. Procurar el mejor aprovechamiento de los servicios que se emplean (agua, luz, 

teléfono, energía, etc.) 

 

                                                           
31

 MOLINA,  Antonio. Contabilidad de Costos. Quito- Ecuador. Tercera edición, 2002. Pág. 115 



259 
 

3. Facilitar la elaboración y el control de los presupuestos de fábrica. 

 

4. Procurar la correcta aplicación de los costos indirectos a la producción efectuada  

 

BASES DE DISTRIBUCIÓN DE LOS COSTOS GENERALES DE FABRICACION: 

 

Las bases de distribución de costos indirectos cumplen la finalidad de distribuir en una 

forma proporcional los costos de fabricación del periodo en los lotes de producción (hoja 

de costos) trabajados en ese mismo periodo para, de este modo, completar el costo de 

producir un producto.  

 

Las bases de distribución más utilizadas son: 

 

* Base unidades producidas: Que será la que se utilizara en el presente proyecto. 

Cuando una empresa fabrica un solo producto o si los productos que fabrica son 

homogéneos en cuanto a las características de producción, especialmente en cuanto 

al tiempo necesario para su fabricación, la cuota de distribución puede aplicarse en 

base del número de unidades producidas. 

 

 

 

* Base Materia prima directa: Si la producción es heterogénea y si la utilización de 

la materia prima es más o menos proporcional entre los diferentes lotes que se 

fabrican puede utilizarse como referencia para la distribución de los costos 

indirectos de fabricación el costo de la materia prima directa. 

 

 

 

* Base Mano de obra directa: Cuando la utilización de la mano de obra directa es 

proporcional entre los diferentes lotes de producción que se fabrican, los costos 
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indirectos de fabricación pueden distribuirse en base a la mano de obra consumida 

por cada lote.  

 

 

 

* Base costo primo: En algunas empresas suele suceder que es el costo primo el que 

da con mayor exactitud la relación proporcional con el volumen de los distintos 

lotes que se fabrican. Entonces, la distribución de los costos indirectos de 

fabricación se hace del costo primo absorbido por cada lote. 

 

 

 

 

* Base horas – máquina: Si la producción está altamente mecanizada se prefiere 

expresar la proporcionalidad de acuerdo con las horas maquina empleados en cada 

uno de los diferentes lotes de producción. De esta manera cada lote absorbe los 

costos indirectos de fabricación del periodo de acuerdo con la proporción de horas 

maquina utilizadas.   

 

 

 

 

TERMINACIÓN DEL CICLO CONTABLE: 

 

Los productos terminados pasan a formar parte de los inventarios por lo tanto es 

indispensable proceder  a cerrar la hojas de costos y establecer los costos de fabricación de 

cada una de ellas, tomando en cuenta que se habrán acumulado el valor de la materia 

prima, mano de obra y costos indirectos de fabricación. La hoja de costos cerrada 

constituye un documento que sirve para hacer los asientos contables de registro de los 

productos terminados.  
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FECHA DETALLE PARCIAL DEBE HABER 

  

- 9 - 

COSTO DE PRODUCTO VENDIDO  

                 INV.PRODUCTO TERMINADO 

P/R. venta a precio de costo  

 

- 10 – 

CAJA 

                 VENTAS  

                 IVA EN VENTAS  

P/R. venta del producto terminado 

 

- 11 - 

INV. PRODUCTO TERMINADO  

              INV. PRODUCTOS EN PROCESO 

P/R. liquidación de la hoja de costos Nº  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 

 

xxxx 

xxxx 

 

 

 

 

xxxx 

 

 

 HOJA DE COSTOS: En este documento se registra y calcula los costos totales y 

unitarios de los elementos de la producción para luego obtener el costo total y unitario  

del producto terminado correspondiente a cada pedido o a cada orden de producción.  

 

 

 

 

 

 

 

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

HOJA DE COSTOS #................... 

PARA…………………………………………………….                                 ORDEN DE PRODUCCIÓN…………………………………….. 

PRODUCTO……………………………………….….                                   FECHA DE INICIO………………………………………………… 

CANTIDAD……………………………………………                                    FECHA DE ENTREGA…………………………………………… 

MATERIA PRIMA DIRECTA MANO DE O. D. COSTO. G. FAB. 

FECHA REQ. ARTICULO CANT PREC.  VAL FECHA HORAS VALOR FECHA CONCPT VALO 

            

RESUMEN…………………………………………………………………………………………………………………………. 

MATERIA PRIMA DIRECTA…………………………………………………………………………………………………… 

MANO DE OBRA DIRECTA…………………………………………………………………………………………………….. 

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN………………………………………………………………………………….. 

COSTO TOTAL…………………………………………………………………………………………………………………… 

VALOR UNITARIO………………………………………………………………………………………………………………. 

 

 
 
 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 
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 PROCESO CONTABLE 

 

Denominado también ciclo contable, constituye la serie de pasos o la secuencia que sigue 

la información contable desde el origen de la   transacción hasta la presentación de los 

Estados Financieros. 

 

DIAGRAMA DEL PROCESO CONTABLE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
FUENTE: Bravo  Mercedes. 

Contabilidad General. Quinta Edición 

 

DOCUMENTACIÓN FUENTE 

PLAN DE CUENTAS 

ESTADOS 

FINANCIEROS 

LIBRO DIARIO 

INVENTARIO INICIAL 

BALANCE DE 

COMPROBACIÓN 

ESTADO DE 

SITUACIÓN INICIAL 

LIBRO MAYOR 

AJUSTES 

MANUAL DE CUENTAS 

ESTADO DE COSTOS DE PRODUCTOS 

ESTADO DE RESULTADOS 

ESTADO DE SITUACIÓN FINANCIERA 

ESTADO DEL FLUJO DEL EFECTIVO 

ESTADO DE CAMBIOS EN EL PATRIMONIO 

MAYORES 

AUXILIARES 

HOJA DE TRABAJO 
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DOCUMENTACIÓN FUENTE: Los comprobantes son la fuente u origen de los 

registros contables, respaldan   todas   y  cada una  de  las transacciones que se realizan en 

la empresa.  

 

Los comprobantes más utilizados son:  

 

 Comprobantes de Ingreso 

 Comprobantes de Egreso 

 Contratos 

 Cheques 

 Facturas 

 Letras de Cambio 

 Notas de Debito 

 Notas de Crédito 

 Pagares 

 Papeletas de Deposito 

 Planillas de Aportes 

 Recibos 

 Roles de pago 

 Vales, etc.  

 

Los documentos mercantiles se clasifican en: 

 

 Documentos negociables.- Son aquellos que completan la actividad comercial, 

generalmente se utilizan para cancelar una deuda, para garantizar una obligación, para 

financiar una obra, etc., estos están sujetos a ciertas formalidades legales, los más 

utilizados son cheque, letra de cambio, pagare, bonos, acciones, hipotecas, etc. 

 

 Documentos no negociables.- Son aquellos que se requieren para la buena marcha de 

la empresa, son de uso diario, constante y corriente, están ligados a la vida misma del 

comercio, los más utilizados son: factura, comprobante de ingreso, comprobante de 

egreso, nota de debito, nota de crédito, papeleta de depósito, recibo, vale, roles de 

pago, etc.  

 

PLAN DE CUENTAS: Es la lista de cuentas ordenada metódicamente ideada de manera 

específica para una empresa, que sirve de base al sistema de procesamiento contable para 

el logro de sus fines. 
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MANUAL DE CUENTAS: Es un instrumento que explica detalladamente  el concepto y  

significado de cada cuenta, los motivos de sus débitos y de sus créditos, qué representa  su 

saldo, y otros datos que sirvan para enriquecer el funcionamiento del sistema de 

información contable del ente. 

 

INVENTARIO INICIAL: Es la recopilación ordenada de las pertenencias que posee una 

persona en su actividad económica, las obligaciones que tiene que cancelar y las cuentas 

que tiene por cobrar, estos bienes o pertenencias son valoradas y cuantificadas para su 

registro en forma ordenada; estos derechos y obligaciones constituyen el patrimonio de la 

empresa.  

SASTRERIA “ROCOSA” 

INVENTARIO INICIAL 

“Expresado en USD $” 

Al…………………… 

 

 

 CANT. 

      

DETALLE    V/UNIT  V/PARCIAL  TOTAL 

  

 

        

  

 

  

  

 

 

 

     

  

 

        

  

  

      

   TOTALES         
   

                  FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

                                                         Loja, …….de ……..del……. 

 

……………………         ……………………. 

     f) Contador     f) Gerente 

 

ESTADO DE SITUACIÓN INICIAL: Se elabora al iniciar las operaciones  de la 

empresa con los valores que conforman el Activo, el Pasivo y el Patrimonio de la misma. 

Con esta información se procede a la “apertura de libros”   
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SASTRERIA “ROCOSA” 

ESTADO DE SITUACION INICIAL 

“Expresado en USD $” 

AL…………………… 

 

1.  ACTIVO  

1.1 ACITVO CORRIENTE        XXX  

1.1.1 CAJA         XXX  

1.1.2 CAJA CHICA        XXX   

1.1.3 BANCOS        XXX  

1.1.4 CUENTAS POR COBRAR      XXX  

1.1.5 (PROVISIONES CUENTAS INCOBRAB)   XXX  

1.1.6 INVENTARIOS        XXX  

1.1.6.1 INVENTARIO DE MATERIALES  

1.1.6.2 INVENTARIO PRODUCTOS EN PROCESO  

1.1.6.3 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS  

1.1.7 UTILESDEOFICINA       XXX  

1.1.8 ARRIENDOS PAGADOS POR ADELANTADO   XXX  

1.1.9 ANTICIPO REJENCION EN LA FUENTE    XXX  

1.2 ACTIVO NO CORRIENTE       XXX  

PROPIEDAD PLANTA Y EQUIPO  

1.2.1 MUEBLES Y ENSERES       XXX  

1.2.1.1 (-) DEPRECIACION ACUMULADA MUEB. Y ENSER  XXX  

1.2.2 EQUIPO DE OFICINA XXX  

1.2.2.1 (-) DEPRECIACION ACUMULADA EQUIPO OFICINA  XXX 

1.3 OTROS ACTIVOS        XXX  

1.3.1 GASTOS DE CONSTITUCION      XXX  

1.3.2 (-) AMORTIZACION GASTOS DE CONSTITUCION   XXX  

TOTAL DEL ACTIVO       XXX 

2.  PASIVO  

2.1 PASIVO CORRIENTE       XXX  

2.1.1 CUENTAS POR PAGAR       XXX  

2.1.2 IESS POR PAGAR       XXX  
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2.1.3 PRESTAMOS POR PAGAR      XXX  

2.1.4 IVAPORPAGAR        XXX  

2.1.5 RETENCIONES EN LA FUENTE POR PAGAR    XXX  

2.1.6 PROVISIONES PATRONALES POR PAGAR    XXX  

2.1.1 INTERES ACUMULADO POR PAGAR     XXX  

2.1.8 PARTICIPACION TRABAJADORES POR PAGAR   XXX  

2.1.9 IMPUESTO A LA RENTA POR PAGAR    XXX  

3 PATRIMONIO         XXX  

3.1 CAPITAL         XXX  

3.1.1 INICIAL         XXX  

3.1.2 RESERVA LEGAL       XXX  

3.1.3 RESERVA ESTATUTARIA      XXX  

3.2 RESULTADOS         XXX  

3.2.1 DE EJERCICIOS ANTERIORES     XXX  

3.2.2 DEL PRESENTE EJERCICIO      XXX  

 

TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO      XXX 

                                                                        

 Loja, ….de ……..del….. 

 

……………………         ……………………. 

     f) Propietario     f) Contador 

 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

 

LIBRO DIARIO: Es el registro de entrada original en el cual se anotan cada una de las 

operaciones que realiza la empresa en forma cronológica de fecha, atendiendo a los 

requerimientos de los Principios de Contabilidad Generalmente aceptados.  
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Los asientos del diario se clasifican en: 

 

Simples.- Formados por una sola cuenta deudora y una acreedora. 

 

Mixtos.- Formados por una cuenta deudora y varias acreedoras, o bien varias deudoras y 

una sola acreedora. 

 

Compuestos.- Formados por varias cuentas deudoras y varias acreedoras.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

LIBRO DIARIO 

“Expresado en USD $” 

 

                                                                                                      Folio Nº:   

           

FECHA DETALLE 

 

PARCIAL CODIGO DEBE HABER 

  

 

         

  

 

         

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

  

 

 

    SUMAN        

                                                                         

  Loja, ….de ……..del….. 

 

……………………         ……………………. 

     f) Contador     f) Gerente 

 
 

 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

 

LIBRO MAYOR.-Se encarga del control de todas las cuentas con la finalidad de agrupar 

y verificar  los valores de las cuentas que aparecen en el libro diario, se abrirán mayores 

por cada cuenta y en el orden que van apareciendo en el diario. 
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SASTRERIA “ROCOSA” 

MAYOR GENERAL 

“Expresado en USD $” 

 

CUENTA: 

 

 

  

CÓDIGO: 

  FECHA  DESCRIPCIÓN      DEBE    HABER   SALDO 

  

 

        

   

 

 

    

 

        

  

  

      

     SUMAN       

                                                                                 Loja, ….de ……..del….. 

……………………         ……………………. 

     f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

 

BALANCE DE COMPROBACIÓN.-Sirve para comprobar la exactitud de los saldos 

realizados en el libro diario y libro mayor,  la igualdad entre el débito y crédito es el 

indicativo que los registros del diario y mayor están correcto.”
32

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

BALANCE DE COMPROBACIÓN 

“Expresado en USD $” 

Del………………Al……… 

 

   

SUMAS SALDOS 

Nº CUENTA DEBE HABER DEBE HABER 

       

    

 

 

 

 

                
                                                                                 Loja, ….de ……..del….. 

……………………         ……………………. 

     f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

                                                           
32

 UNL .Módulo II/ Sistema de Información Contable Financiero en las Organizaciones Comerciales y de 

Servicios / Modalidad de estudios presencial. Loja- Ecuador 2009.Pag.47 
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HOJA DE TRABAJO.-  Es un medio Auxiliar y didáctico, que permite resumir en un 

solo informe gran parte del proceso contable, esta contiene los saldos del Balance de 

Comprobación,  Ajustes, Balance Ajustado, Estado de Pérdidas y Ganancias, Estado de  

Situación Financiera.  

 

En conclusión, la hoja de trabajo es un esquema que presenta el conjunto de balances 

necesarios para cerrar un ejercicio económico.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

HOJA DE TRABAJO 

“Expresado en USD $” 

 

 

 

Nº 

CUENTAS SALDOS AJUSTES BALANCE 

AJUSTADO 

EST. RESULT. EST. SIT. 

FINC. 

Deudor  Acreedor Debe Haber Debe Haber Gastos Ingresos Debe Haber 

    

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

Loja, ….de ……..del….. 

 

 

……………………         ……………………. 

     f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  
ELABORADO POR: Mercy Macas 
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ESTADO COSTOS DE PRODUCCIÓN- Es el resultado que arroja el Estado de 

Producción, es decir, es el costo de los artículos elaborados en el período.  

Para su elaboración se toma en cuenta todos los costos incurridos en el período, además se 

agregará a los diferentes estados por los que atraviesa la producción. El resultado obtenido 

se incluirá en el estado de pérdidas y ganancias.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCIÓN  

“Expresado en USD $” 

Del………………Al……… 

 

Materia Prima Directa      XXX  

Mano de Obra Directa      XXX  

Costos Indirectos de Fabricación    XXX  

= COSTO DE FABRICACION       XXX  

+ Inventario Productos en Proceso Inicial    XXX  

= COSTOS DE PRODUCTOS EN PROCESO     XXX  

- Inventario Productos en Proceso Final    XXX  

= COSTO DE PRODUCTOS TERMINADOS     XXX  

+ Inventario Productos terminados Inicial    XXX  

= COSTO DE PRODUCTOS DISPONIBLES PARA    XXX  

LA VENTA  

- Inventario Productos terminados Final    XXX  

= COSTO DE PRODUCTOS VENDIDOS     XXX  

VARIACION        XXX  

= COSTO DE PRODUCTOS VENDIDOS REAL.    XXX  

 

……………………         ……………………. 

f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 
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ESTADO DE RESULTADOS.- Determina la utilidad o pérdida de un ejercicio 

económico, como resultado de los ingresos y gastos; en base de este estado se puede medir 

el rendimiento económico que ha generado la actividad de la empresa.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ESTADO DE RESULTADOS   

“Expresado en USD $” 

Del………………Al……… 

 

INGRESOS 

VENTAS         XXX  

(-) COSTO DE VENTAS      XXX  

UTILIDAD BRUTA EN VENTAS       XXX  

OTROS INGRESOS        XXX 

TOTAL INGRESOS         XXX   

GASTOS 

GASTOS DE VENTAS       XXX  

GASTOS ADMINISTRATIVOS      XXX  

GASTO FINANCIERO       XXX  

UTILIDAD ANTES DE PARTICIPACIÓN DE EMPLEADOS  

EN LAS UTILIDADES E IMPUESTO A LA RENTA    XXX  

PARTICIPACIÓN DE EMPLEADOS EN LAS UTILIDADES   XXX  

IMPUESTO ALA RENTA       XXX  

UTILIDAD NETA DESPUÉS DE LA PARTICIPACIÓN DE  

EMPLEADOS EN LAS UTILIDADES E IMPUESTO LA RENTA  XXX  

UTILIDAD NETA DEL PERÍODO      XXX  

TOTAL  GASTOS         XXX 

UTILIDAD DELEJERCICIO       XXX 

 

……………………         ……………………. 

f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 
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ESTADO SE SITUACIÓN FINANCIERA.- Proporciona información sobre las 

condiciones financieras de la empresa en un momento determinado, conocido también 

como balance general debe reflejar todos los hechos relacionados con la naturaleza y 

montos de los activos, pasivos y del capital.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ESTADO DE SITUACION FINANCIERA 

“Expresado en USD $” 

Del………………Al……… 

 

1 ACTIVO  

1.1 ACITVO CORRIENTE       XXX  

1.1.1 CAJA         XXX  

1.1.2 CAJA CHICA        XXX  

1.1.3 BANCOS        XXX  

1.1.4 CUENTASPORCOBRAR      XXX  

1.1.5 (PROVISIONES CUENTAS INCOBRAB)    XXX  

1.1.6 INVENTARIOS        XXX  

1.1.6.1 INVENTARIO DE MATERIALES  

1.1.6.2 INVENTARIO PRODUCTOS EN PROCESO  

1.1.6.3 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS  

1.1.1 UTILES DE OFICINA       XXX  

1.1.8 ARRIENDOS PAGADOS POR ADELANTADO   XXX  

1.1.9 ANTICIPO RETENCION EN LA FUENTE    XXX  

1.2 ACTIVO NO CORRIENTE      XXX  

PROPIEDAD PLANTA Y EQUIPO  

1.2.1 MUEBLES Y ENSERES       XXX  

1.2.1.1 (-) DEPRECIACION ACUMULADA MUEB. Y ENSER  XXX  

1.2.2 EQUIPO DE OFICINA       XXX  

1.2.2.1 (-) DEPRECIACION ACUMULADA EQUIPO OFICINA  XXX 
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1.3 OTROS ACTIVOS        XXX  

1.3.1 GASTOS DECONSTITUCION XXX  

1.3.2 (-) AMORTIZACION GASTOS DE CONSTITUCION   XXX  

TOTAL DEL ACTIVO        XXX 

2 PASIVO  

2.1 PASIVO CORRIENTE       XXX  

2.1.1 CUENTAS POR PAGAR      XXX  

2.1.2 IESS POR PAGAR       XXX  

2.1.3 PRÉSTAMOS POR PAGAR      XXX  

2.1.4 IVA POR PAGAR       XXX  

2.1.5 RETENCIONES EN LA FUENTE POR PAGAR    XXX  

2.1.6 PROVISIONES PATRONALES POR PAGAR    XXX  

2.1.7 INTERES ACUMULADO POR PAGAR     XXX  

2.1.8 PARTICIPACION TRABAJADORES POR PAGAR   XXX  

2.1.9 IMPUESTO A LA RENTA POR PAGAR    XXX  

3 PATRIMONIO         XXX  

3.1 CAPITAL         XXX  

3.1.1 INICIAL         XXX  

3.1.2 RESERVA LEGAL       XXX  

3.2 RESULTADOS         XXX  

3.2.1 DE EJERCICIOS ANTERIORES     XXX  

3.2.2 DEL PRESENTE EJERCICIO      XXX  

TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO      XXX  

 

……………………         ……………………. 

f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 
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ESTADO DE FLUJO DEL EFECTIVO.- Es un documento en el que se hace constar los 

ingresos y egresos en efectivo. Toma este nombre porque refleja los ingresos y egresos que 

permiten apreciar como fluye el dinero en efectivo, en sus entradas y salidas, determinando 

a la vez el saldo efectivo con que se cuenta.  

 

SASTRERIA “ROCOSA” 

ESTADO DE FLUJO DEL EFECTIVO 

“Expresado en USD $” 

Del………………Al……… 

   

ACTIVIDADES OPERATIVAS  

Recibido del cliente (por ventas y cobros)     XXX  

Pagado a proveedores y empleados      XXX  

Pago por arriendo        XXX  

Pago por impuestos        XXX  

Compra de Bienes de Uso Corriente      XXX  

Pagos Varios (correos, gas, teléfono)     XXX  

Fletes y transportes. Suministros      XXX  

Impuesto a la renta pagado      XXX 

Efectivo neto utilizado en Actividades de Operación   XXX  

 

ACTIVIDADES DE INVERSION 

Venta de activos       XXX  

Compra de activos       XXX 

Efectivo neto utilizado en Actividades de Inversión                                 XXX 

 

ACTIVIDADES DE FINANCIAMIENTO 

Variación de Capital        XXX 

Efectivo neto utilizado en Actividades de Financiamiento                    XXX 
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VARIACIÓN DEL FLUJO DEL EFECTIVO  

Saldo Inicial de Efectivo      XXX  

Saldo Final de Caja según Flujo de Efectivo               XXX  

EFECTIVO NETO.          XXXX  

 

 

……………………         ……………………. 

f) Contador     f) Gerente 

FUENTE: BRAVO Mercedes y TAPIA Carmita, Contabilidad de Costos.  

ELABORADO POR: Mercy Macas 

 

f. METODOLOGÍA.  

 

MÉTODOS 

 

MÉTODO CIENTÍFICO: Este método nos servirá de base para el estudio sistemático, 

que incluye las técnicas de observación, reglas para el razonamiento, ideas sobre las 

actividades planificadas, nos permitirá adquirir conocimientos aplicables a la empresa y 

verificar la realidad investigada en la Sastrería “Rocosa”. 

 

MÉTODO DEDUCTIVO: Sirvió para seleccionar información bibliográfica ya que este  

parte del estudio de conceptos, principios, definiciones, leyes, normas  generales de 

contabilidad de costos aplicables en la empresa a estudiar, permitiéndonos realizar el 

marco teórico. 

 

MÉTODO INDUCTIVO: Nos permitirá conocer la realidad del problema a investigar 

partiendo de lo particular a lo general, se analizaran los hechos particulares de la Sastrería 

relacionados con la contabilidad, este método nos ayudara con la recopilación y 

organización de la documentación existente para poder dar inicio a las operaciones 

contables.  

 



276 
 

MÉTODO ANALÍTICO: La utilización de este  método servirá para el análisis e 

interpretación en forma minuciosa de la información obtenida para proceder a la 

elaboración del proceso contable de costos, analizar la manera correcta así como la 

importancia de elaborar y aplicar un presupuesto de producción, conocer los diferentes 

costos incurridos en el proceso de producción desde el momento que ingresa la materia 

prima hasta la obtención de un producto terminado, y de esta manera proceder a realizar 

los asientos correspondientes.  

 

MÉTODO SINTÉTICO: Este método nos permitirá elaborar un resumen de todo el 

proceso investigativo de una problemática estudiada, permitiéndonos de esta manera emitir 

los debidos informes finales, culminando con las conclusiones y recomendaciones. 

 

TÉCNICAS 

 

LA ENTREVISTA.- Esta técnica se la realizo al propietario con la finalidad de conocer 

detalladamente el movimiento que tiene la sastrería y los problemas que se presentan al no 

contar con un sistema de control adecuado por órdenes de producción. 

 

OBSERVACIÓN.-  Nos permitirá verificar los hechos con el propósito de obtener 

información real y objetiva de los documentos fuente, tales como facturas, recibos, entre 

otros, lo que posibilitara la elaboración del proceso contable.  

 

REVISIÓN BIBLIOGRÁFICA: Fue utilizada para la recopilación de información 

bibliográfica de los diferentes autores, la cual servirá de apoyo para la elaboración del 

marco teórico del presente trabajo. 
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g. CRONOGRAMA.  

 
TIEMPO 

 

ACTIVIDADES 

2012 

MARZO ABRIL MAYO  JUNIO SEPTIEMBR

E 

OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. Presentación y Aprobación 

del proyecto 
  X X X                            

2. Revisión de Literatura      X X X X                        

3. Ejecución del trabajo de 

campo 
         X X X X X X X X X               

4. Realización de aspectos 

preliminares 
                  X X             

5. Elaboración del borrador de 

tesis  
                    X X X X         

6. Presentación y aprobación 

del borrador de tesis  
                        X X X      

7. Tramites previo a la 

sustentación de tesis  
                           X X    

8. Sustentación pública y 

graduación. 
                             X   
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h. PRESUPUESTO Y FINANCIAMIENTO.  

 

RECURSOS HUMANOS 

 

 Directos  de tesis 

 Propietario y personal de la Sastrería “ROCOSA” 

 Mercy Maribel Macas Jumbo (Aspirante) 

 

RECURSOS MATERIALES 

 

 Bibliografía 

 Manuales de contabilidad 

 Documentos de apoyo 

 Material de oficina 

 Equipos de Oficina 

 Copias 

 

RECURSOS FINANCIEROS 

 

 Todos los gastos originados en el desarrollo del presente trabajo, será financiado 

por la aspirante. 

 

PRESUPUESTO 

 

INGRESOS: 

 

 Aporte        2000.00 

Total        2000.00 

 

EGRESOS: 

 

 Adquisición de textos      300.00 

 Suministros de oficina     200.00 
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 Material  Bibliográfico       150.00 

 Servicios de reproducción de información   350.00 

 Anillado y empastado del trabajo    300.00 

 Movilización, transporte y comunicaciones   150.00 

 Aranceles       250.00 

 Imprevistos       300.00 

Total        2000.00 
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